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ENGLISH (Original instructions)

SPECIFICATIONS

Model: RP1802 | RP1802F | RP1803 | RP1803F | RP2302FC | RP2303FC
Collet chuck capacity 12mmor 1/2"

Plunge capacity 0-70mm

No load speed 23,000 min™ | 22,000 min™ 9,000 - 23,000 min™
Overall height 312 mm 327 mm

Net weight 6.2 kg

Safety class =

Lamp | v | | v

Speed adjusting dial v

Electric brake | v - v

. Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

. Specifications may differ from country to country.
. Weight according to EPTA-Procedure 01/2014

Intended use

The tool is intended for flush trimming and profiling of
wood, plastic and similar materials.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of the same
voltage as indicated on the nameplate, and can only be operated
on single-phase AC supply. They are double-insulated and can,
therefore, also be used from sockets without earth wire.

The typical A-weighted noise level determined accord-
ing to EN62841-2-17:

Model RP1802

Sound pressure level (L) : 85 dB(A)
Sound power level (Lya) : 96 dB (A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)

Model RP1802F

Sound pressure level (L) : 85 dB(A)
Sound power level (Lya) : 96 dB (A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)

Model RP1803

Sound pressure level (L) : 85 dB(A)
Sound power level (Lya) : 96 dB (A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)

Model RP1803F

Sound pressure level (L) : 85 dB(A)
Sound power level (Ly,) : 96 dB (A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)

Model RP2302FC

Sound pressure level (L) : 88 dB(A)
Sound power level (Lya) : 99 dB (A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)

Model RP2303FC

Sound pressure level (L) : 88 dB(A)
Sound power level (Lya) : 99 dB (A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)

NOTE: The declared noise emission value(s) has been
measured in accordance with a standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

NOTE: The declared noise emission value(s) may
also be used in a preliminary assessment of exposure.

AWARNING: Wear ear protection.

A WARNING: The noise emission during actual
use of the power tool can differ from the declared
value(s) depending on the ways in which the tool is
used especially what kind of workpiece is processed.

AWARNING: Be sure to identify safety measures
to protect the operator that are based on an estima-
tion of exposure in the actual conditions of use (tak-
ing account of all parts of the operating cycle such
as the times when the tool is switched off and when
it is running idle in addition to the trigger time).

NOTE: The declared noise emission value(s) has been
measured in accordance with a standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

NOTE: The declared noise emission value(s) may
also be used in a preliminary assessment of exposure.

AWARNING: Wear ear protection.

AWARNING: The noise emission during actual
use of the power tool can differ from the declared
value(s) depending on the ways in which the

tool is used especially what kind of workpiece is
processed.

AWARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the
trigger time).
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The vibration total value (tri-axial vector sum) deter-
mined according to EN62841-2-17:
Model RP1802

Work mode: cutting grooves in MDF
Vibration emission (a,) : 5.1 m/s’
Uncertainty (K) : 1.5 m/s’

Model RP1802F

Work mode: cutting grooves in MDF
Vibration emission (a) : 5.1 m/s
Uncertainty (K) : 1.5 m/s’

Model RP1803

Work mode: cutting grooves in MDF
Vibration emission (ay) : 5.1 m/s’
Uncertainty (K) : 1.5 m/s’

Model RP1803F

Work mode: cutting grooves in MDF
Vibration emission (ay) : 5.1 m/s’
Uncertainty (K) : 1.5 m/s’

Model RP2302FC

Work mode: cutting grooves in MDF
Vibration emission (ay) : 4.2 m/s’
Uncertainty (K) : 1.5 m/s’

Model RP2303FC

Work mode: cutting grooves in MDF
Vibration emission (a,) : 4.2 m/s’
Uncertainty (K) : 1.5 m/s’

NOTE: The declared vibration total value(s) has been
measured in accordance with a standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

NOTE: The declared vibration total value(s) may also
be used in a preliminary assessment of exposure.

A WARNING: The vibration emission during actual
use of the power tool can differ from the declared val-
ue(s) depending on the ways in which the tool is used
especially what kind of workpiece is processed.

AWARNING: Be sure to identify safety measures
to protect the operator that are based on an estima-
tion of exposure in the actual conditions of use (tak-
ing account of all parts of the operating cycle such
as the times when the tool is switched off and when
it is running idle in addition to the trigger time).

EC Declaration of Conformity

For European countries only

The EC declaration of conformity is included as Annex A
to this instruction manual.

SAFETY WARNINGS

AWARNING: Read all safety warnings, instruc-
tions, illustrations and specifications provided
with this power tool. Failure to follow all instructions
listed below may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instruc-
tions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.

Router safety warnings

1. Hold the power tool by insulated gripping
surfaces only, because the cutter may contact
its own cord. Cutting a "live" wire may make
exposed metal parts of the power tool "live" and
could give the operator an electric shock.

2. Use clamps or another practical way to secure
and support the workpiece to a stable plat-
form. Holding the work by your hand or against
the body leaves it unstable and may lead to loss of
control.

3. The cutter bit shank must match the designed
collet chuck.

4.  Only use a bit that is rated at least equal to the
maximum speed marked on the tool.

5.  Wear hearing protection during extended
period of operation.

6. Handle the router bits very carefully.

7.  Check the router bit carefully for cracks or
damage before operation. Replace cracked or
damaged bit immediately.

8.  Avoid cutting nails. Inspect for and remove all
nails from the workpiece before operation.

9.  Hold the tool firmly with both hands.

10. Keep hands away from rotating parts.

11. Make sure the router bit is not contacting the
workpiece before the switch is turned on.

12. Before using the tool on an actual workpiece,
let it run for a while. Watch for vibration or wob-
bling that could indicate improperly installed bit.

13. Be careful of the router bit rotating direction
and the feed direction.

14. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

15. Always switch off and wait for the router bit to
come to a complete stop before removing the
tool from workpiece.

16. Do not touch the router bit immediately after
operation; it may be extremely hot and could
burn your skin.

17. Do not smear the tool base carelessly with
thinner, gasoline, oil or the like. They may
cause cracks in the tool base.

18. Some material contains chemicals which may
be toxic. Take caution to prevent dust inhala-
tion and skin contact. Follow material supplier
safety data.

19. Always use the correct dust mask/respirator for
the material and application you are working with.

20. Place the tool on stable area. Otherwise falling
accident may occur and cause an injury.

21. Keep cord away from your foot or any objects.
Otherwise an entangled cord may cause a falling
accident and result in personal injury.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.
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AWARNING: DO NOT let comfort or familiarity with
product (gained from repeated use) replace strict adher-
ence to safety rules for the subject product. MISUSE or
failure to follow the safety rules stated in this instruc-
tion manual may cause serious personal injury.

FUNCTIONAL DESCRIPTION

ACAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before adjusting or
checking function on the tool.

Adjusting the depth of cut

» Fig.1: 1. Lock lever 2. Adjusting hex bolt 3. Stopper
block 4. Adjusting knob 5. Depth pointer
6. Stopper pole 7. Stopper pole setting nut
8. Fast-feed button

1.  Place the tool on a flat surface. Loosen the lock lever
and lower the tool body until the router bit just touches the
flat surface. Tighten the lock lever to lock the tool body.

2. Turn the stopper pole setting nut counterclock-
wise. Lower the stopper pole until it makes contact
with the adjusting hex bolt. Align the depth pointer with
the "0" graduation. The depth of cut is indicated on the
scale by the depth pointer.

3. While pressing the fast-feed button, raise the
stopper pole until the desired depth of cut is obtained.
Minute depth adjustments can be obtained by turning
the adjusting knob (1 mm per turn).

4. By turning the stopper pole setting nut clockwise,
you can fasten the stopper pole firmly.

5. Now, your predetermined depth of cut can be
obtained by loosening the lock lever and then lowering
the tool body until the stopper pole makes contact with
the adjusting hex bolt of the stopper block.

Nylon nut

A\CAUTION: Do not lower the nylon nut too low.
The router bit will protrude dangerously.

The upper limit of the tool body can be adjusted by
turning the nylon nut.
» Fig.2: 1. Nylon nut

Stopper block

A CAUTION: Since excessive cutting may cause
overload of the motor or difficulty in controlling
the tool, the depth of cut should not be more than
15 mm at a pass when cutting grooves with an 8
mm diameter bit.

A\ CAUTION: When cutting grooves with a 20
mm diameter bit, the depth of cut should not be
more than 5 mm at a pass.

ACAUTION: For extra-deep grooving opera-
tions, make two or three passes with progres-
sively deeper bit settings.

=

1

As the stopper block has three adjusting hex bolts
which raise or lower 0.8 mm per turn, you can easily
obtain three different depths of cut without readjusting
the stopper pole.
» Fig.3: 1. Stopper pole 2. Adjusting hex bolt

3. Stopper block

Adjust the lowest adjusting hex bolt to obtain the deep-
est depth of cut, following the method of "Adjusting the
depth of cut".

Adjust the two remaining adjusting hex bolts to obtain
shallower depths of cut. The differences in height of
these adjusting hex bolts are equal to the differences in
depths of cut.

To adjust the adjusting hex bolts, turn the adjusting hex
bolts with a screwdriver or wrench. The stopper block is
also convenient for making three passes with progres-
sively deeper bit settings when cutting deep grooves.

ACAUTION: Before plugging in the tool, always
check to see that the switch trigger actuates
properly and returns to the "OFF" position when
released.

A CAUTION: Make sure that the shaft lock is
released before the switch is turned on.

To prevent the switch trigger from being accidentally
pulled, a lock button is provided.
» Fig.4: 1. Lock button 2. Switch trigger

To start the tool, depress the lock button and pull the
switch trigger. Release the switch trigger to stop.

For continuous operation, depress the lock button fur-
ther while the switch trigger is being pulled.

To stop the tool, pull the switch trigger so that the lock but-
ton returns automatically. Then release the switch trigger.
After releasing the switch trigger, the lock-off function
works to prevent the switch trigger from being pulled.

A CAUTION: Hold the tool firmly when turning
off the tool, to overcome the reaction.

Electronic function

The tool is equipped with the electronic functions for
easy operation.

Indication lamp
» Fig.5: 1. Indication lamp

The indication lamp lights up green when the tool is
plugged. If the indication lamp does not light up, the
mains cord or the controller may be defective. The indi-
cation lamp is lit but the tool does not start even if the
tool is switched on, the carbon brushes may be worn
out, or the controller, the motor or the ON/OFF switch
may be defective.

Unintentional restart proof

The tool does not start with the switch trigger pulled
even when the tool is plugged.

At this time, the indication lamp blinks in red and shows
the unintentional restart proof device is on function.

To cancel the unintentional restart proof, release the
switch trigger.
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Soft start feature

Soft-start feature minimizes start-up shock, and makes
the tool start smoothly.

Constant speed control

Only for model RP2302FC, RP2303FC

Possible to get fine finish, because the rotating speed is
kept constant even under the loaded condition.

Speed adjusting dial

Only for model RP2302FC, RP2303FC

AWARNING: Do not use the speed adjusting
dial during operation. The router bit can be touched
by the operator because of reaction force. This may
result in personal injury.

NOTICE: If the tool is operated continuously
at low speeds for a long time, the motor will get
overloaded, resulting in tool malfunction.

NOTICE: The speed adjusting dial can be turned
only as far as 6 and back to 1. Do not force it past
6 or 1, or the speed adjusting function may no
longer work.

The tool speed can be changed by turning the speed
adjusting dial to a given number setting from 1 to 6.
» Fig.6: 1. Speed adjusting dial

Higher speed is obtained when the dial is turned in the
direction of number 6. And lower speed is obtained
when it is turned in the direction of number 1.

This allows the ideal speed to be selected for optimum
material processing, i.e. the speed can be correctly
adjusted to suit the material and bit diameter.

Refer to the table for the relationship between the num-
ber settings on the dial and the approximate tool speed.

Number min™

1 9,000
11,000
14,000
17,000
20,000
23,000

Lighting up the lamps

Only for model RP1802F, RP1803F, RP2302FC,
RP2303FC

oo~ lw (N

A CAUTION: Do not look in the light or see the
source of light directly.

Pull the switch trigger to turn on the light. The lamp
keeps on lighting while the switch trigger is being pulled.
The lamp turns off approximately 10 seconds after
releasing the trigger.

» Fig.7: 1.Lamp

NOTE: Use a dry cloth to wipe the dirt off the lens of
the lamp. Be careful not to scratch the lens of lamp, or
it may lower the illumination.

ASSEMBLY

ACAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before carrying out
any work on the tool.

Installing or removing the router bit

ACAUTION: Install the router bit securely.
Always use only the wrench provided with the
tool. Aloose or overtightened router bit can be
dangerous.

NOTICE: Do not tighten the collet nut without
inserting a router bit or install small shank bits
without using a collet sleeve. Either can lead to
breakage of the collet cone.

1. Insert the router bit all the way into the collet cone.

2. Press the shaft lock to keep the shaft stationary and use
the wrench to tighten the collet nut securely. When using router
bits with smaller shank diameter, first insert the appropriate
collet sleeve into the collet cone, then install the router bit.

» Fig.8: 1. Shaftlock 2. Wrench 3. Loosen 4. Tighten

To remove the router bit, follow the installation proce-
dure in reverse.

OPERATION

AWARNING: Before operation, always make
sure that the stopper pole is secured firmly by the
stopper pole setting nut. Otherwise the depth of
cut may change during operation and cause personal
injury.

ACAUTION: Before operation, always make
sure that the tool body automatically rises to
the upper limit and the router bit does not pro-
trude from the tool base when the lock lever is
loosened.

ACAUTION: Always use both grips and firmly
hold the tool by both grips during operations.

ACAUTION: Before operation, always make
sure that the chip deflector is installed properly.

» Fig.9: 1. Chip deflector

1. Setthe base on the workpiece to be cut without
the router bit making any contact.

2. Turnthe tool on and wait until the router bit attains full speed.

3. Lower the tool body and move the tool forward
over the workpiece surface, keeping the base flush and
advancing smoothly until the cutting is complete.

» Fig.10

When doing edge cutting, the workpiece surface should
be on the left side of the router bit in the feed direction.
» Fig.11: 1. Workpiece 2. Bit revolving direction
3. View from the top of the tool 4. Feed
direction
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NOTE: Moving the tool forward too fast may cause
a poor quality of cut, or damage to the router bit or
motor. Moving the tool forward too slowly may burn
and mar the cut. The proper feed rate will depend on
the router bit size, the kind of workpiece and depth
of cut.

Before beginning the cut on the actual workpiece, it
is advisable to make a sample cut on a piece of scrap
lumber. This will show exactly how the cut will look as
well as enable you to check dimensions.

NOTE: When using the straight guide or the trimmer
guide, be sure to install it on the right side in the feed
direction. This will help to keep it flush with the side of
the workpiece.

» Fig.12: 1. Feed direction 2. Bit revolving direction
3. Workpiece 4. Straight guide

Straight guide

The straight guide is effectively used for straight cuts
when chamfering or grooving.

1. Install the straight guide on the guide holder using
the clamping screw (B). Insert the guide holder into the
holes in the tool base and tighten the clamping screw
(A). To adjust the distance between the router bit and
the straight guide, loosen the clamping screw (B) and
turn the fine adjusting screw (1.5 mm per turn). At the
desired distance, tighten the clamping screw (B) to
secure the straight guide in place.
» Fig.13: 1. Clamping screw (A) 2. Straight guide

3. Guide holder 4. Fine adjusting screw

5. Clamping screw (B)

2. When cutting, move the tool with the straight guide
flush with the side of the workpiece.

Wider straight guide of desired dimensions may be
made by using the convenient holes in the guide to bolt
on extra pieces of wood.

When using a large diameter router bit, attach pieces
of wood to the straight guide which have a thickness of
more than 15 mm (5/8") to prevent the router bit from
striking the straight guide.

» Fig.14: 1. Straight guide 2. Wood

A=55 mm (2-3/16")

B=55 mm (2-3/16")

C=15 mm (5/8") or thicker

If the distance between the side of the workpiece and the
cutting position is too wide for the straight guide, or if the
side of the workpiece is not straight, the straight guide
cannot be used. In this case, firmly clamp a straight
board to the workpiece and use it as a guide against the
base. Feed the tool in the direction of the arrow.

» Fig.15

Fine adjusting straight guide

Optional accessory

Insert the two rods into the outer mounting slots of the

guide holder, and secure them by tightening the two

clamping screws (B). Make sure that the thumb screw

(A) is tightened down, insert the two rods into the base,

and tighten the clamping screws (A).

» Fig.16: 1. Clamping screw (B) 2. Thumb screw (A)
3. Clamping screw (A)
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Fine adjusting function for

positioning blade in relation to
straight guide

» Fig.17: 1. Thumb screw (A) 2. Thumb screw (B)
3. Scale ring

1.  Loosen the thumb screw (A).

2. Turn the thumb screw (B) to adjust position (one
turn adjusts the position by 1 mm) as necessary.

3.  Tighten the thumb screw (A) until it is secured.

Scale ring can be rotated separately, so scale unit can
be aligned to zero (0).

Adjusting guide shoe width

Loosen the screws marked by the circles to alter the
width of the straight guide. After altering width, tighten
the screws until they are secured.

Guide shoe width alteration range is 280 mm to 350
mm.

» Fig.18: 1. Screw

When set to minimum opening width
» Fig.19

When set to maximum opening width
» Fig.20

Templet guide

Optional accessory

The templet guide provides a sleeve through which the
router bit passes, allowing use of the router with templet
patterns.

» Fig.21

1. Pullthe lock plate lever and insert the templet
guide.
» Fig.22: 1. Templet guide 2. Lock plate lever

2. Secure the templet to the workpiece. Place the
tool on the templet and move the tool with the templet
guide sliding along the side of the templet.
» Fig.23: 1. Router bit 2. Base 3. Base plate

4. Templet 5. Workpiece 6. Templet guide

NOTE: The workpiece will be cut a slightly different
size from the templet. Allow for the distance (X)
between the router bit and the outside of the templet
guide. The distance (X) can be calculated by using
the following equation:

Distance (X) = (outside diameter of the templet
guide - router bit diameter) / 2

Trimmer guide

Optional accessory

Trimming, curved cuts in veneers for furniture and the
like can be done easily with the trimmer guide. The
guide roller rides the curve and assures a fine cut.

» Fig.24: 1. Trimmer guide
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Install the trimmer guide on the guide holder using the
clamping screw (D). Insert the guide holder into the
holes in the tool base and tighten the clamping screw
(A). To adjust the distance between the router bit and
the trimmer guide, loosen the clamping screw (D) and
turn the fine adjusting screw (1.5 mm per turn). When
adjusting the guide roller up or down, loosen the clamp-
ing screw (C). After adjusting, tighten all the clamping
screws securely.
» Fig.25: 1. Guide holder 2. Fine adjusting screw
3. Clamping screw (D) 4. Clamping screw
(C) 5. Guide roller 6. Clamping screw (A)

When cutting, move the tool with the guide roller riding
the side of the workpiece.
» Fig.26: 1. Router bit 2. Guide roller 3. Workpiece

Dust nozzle sets

Use the dust nozzle for dust extraction.

1. Install the dust nozzle on the tool base using the
thumb screw so that protrusion on the dust nozzle fit to
the notch in the tool base.

» Fig.27: 1. Dustnozzle 2. Thumb screw

2. Connect a vacuum cleaner to the dust nozzle.
» Fig.28

How to use screw M6 x 135 for

adjusting the depth of cut

When using the tool with a router table available in the
market, using this screw allows an operator to obtain
a small amount of adjustment of the depth of cut from
above the table.

» Fig.29: 1. Flat washer 6 2. Screw M6 x 135

Installing the screw and washer on
the tool
1.  Attach the flat washer onto the screw.

2. Insert the screw through a screw hole on the tool
base and then screw in the threaded part of the motor
bracket of the tool. At this time, apply some grease or
lubricating oil to the inside of the screw hole on the tool
base and the threaded part of the motor bracket.

» Fig.30: 1. Flatwasher 6 2. Screw M6 x 135

» Fig.31: 1. Screw M6 x 135 in a screw hole

» Fig.32: 1. Screw M6 x 135 2. Threaded part of the
motor bracket

Adjusting the depth of cut

1.  Asmall amount of depth of cut can be obtained
by turning this screw with a screwdriver from above the
table. (1.0 mm per a full turn)

2. Turning the screw clockwise makes the depth
of cut greater and turning the screw counterclockwise
makes the depth of cut smaller.

» Fig.33: 1. Screwdriver

MAINTENANCE

ACAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before attempting to
perform inspection or maintenance.

NOTICE: Never use gasoline, benzine, thinner,
alcohol or the like. Discoloration, deformation or
cracks may result.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY,
repairs, any other maintenance or adjustment should
be performed by Makita Authorized or Factory Service
Centers, always using Makita replacement parts.

Replacing carbon brushes

» Fig.34: 1. Limit mark

Check the carbon brushes regularly.

Replace them when they wear down to the limit mark.
Keep the carbon brushes clean and free to slip in the
holders. Both carbon brushes should be replaced at the
same time. Use only identical carbon brushes.

1.  Use ascrewdriver to remove the brush holder caps.

2.  Take out the worn carbon brushes, insert the new
ones and secure the brush holder caps.
» Fig.35: 1.Brush holder cap

Only for model RP1803, RP1803F, RP2303FC

After replacing brushes, plug in the tool and break in
brushes by running tool with no load for about 10 min-
utes. Then check the tool while running and electric
brake operation when releasing the switch trigger.

If electric brake is not working well, ask your local
Makita service center for repair.

OPTIONAL ACCESSORIES

A CAUTION: These accessories or attachments
are recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or attachment
for its stated purpose.

If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita Service Center.

. Straight & groove forming bits
. Edge forming bits

. Laminate trimming bits
. Straight guide
Trimmer guide

. Guide holder

. Templet guides

. Templet guide adapter
. Lock nut

. Collet cone

. Collet sleeve

. Wrench

. Dust nozzle set
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NOTE: Some items in the list may be included in the
tool package as standard accessories. They may
differ from country to country.

Router bits

Straight bit
> Fig.36
Unit:mm
D A L1 L2
6 20 50 15
114"
12 12 60 30
112"
12 10 60 25
172"
8 8 60 25
6 8 50 18
1/4"
6 6 50 18
1/4"
“U”Grooving bit
» Fig.37
Unit:mm
D A L1 L2 R
50 18 3
“V”Grooving bit
> Fig.38
Unit:mm
D A L1 L2 0
1/4" 20 50 15 90°
Drill point flush trimming bit
> Fig.39
Unit:mm
D A L1 L2 L3
12 12 60 20 35
8 8 60 20 35
6 6 60 18 28

Drill point double flush trimming bit
» Fig.40

Unit:mm
D A L1 L2 L3 L4
70 40 12 14

Board-jointing bit

» Fig.41
Unit:mm
D Al A2 L1 L2 L3
12 38 27 61 4 20
Corner rounding bit
» Fig.42
Unit:mm
D Al A2 L1 L2 L3 R
6 25 9 48 13 8
6 20 8 45 10 4 4
Chamfering bit
» Fig.43
Unit:mm
D A L1 L2 L3 6
6 23 46 11 6 30°
6 20 50 13 5 45°
6 20 49 14 2 60°
Cove beading bit
> Fig.44
Unit:mm
D A L1 L2 R
6 20 43 8 4
6 25 48 13 8
Ball bearing flush trimming bit
» Fig.45
Unit:mm
D A L1 L2
6 10 50 20
1/4"

Ball bearing corner rounding bit

» Fig.46
Unit:mm
D Al A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 35 3
6 21 8 40 10 35 6
1/4" 21 8 40 10 35 6
ENGLISH




Ball bearing chamfering bit

» Fig.47
Unit:mm
D Al A2 L1 L2 0
6 26 8 42 12 45°
1/4"
6 20 8 41 11 60°
Ball bearing beading bit
> Fig.48
Unit:mm
D Al A2 A3 L1 L2 L3
20 12 8 40 10 55 4
6 26 12 8 42 12 4.5 7
Ball bearing cove beading bit
» Fig.49
Unit:mm
D Al A2 A3 A4 L1 L2 L3 R
6 20 18 12 8 40 10 55 3
6 26 22 12 8 42 12 5 5
Ball bearing roman ogee bit
» Fig.50
Unit:mm
D Al A2 L1 L2 L3 R1 R2
6 20 8 40 10 4.5 25 4.5
6 26 8 42 12 4.5 3 6
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SLOVENSCINA (Originalna navodila)

TEHNICNI PODATKI

Model: RP1802 | RP1802F | RP1803 | RP1803F | RP2302FC | RP2303FC
Zmogljivost vpenjalne glave 12 mm ali 1/2"

Zmogljivost ugreznjenja 0-70 mm

Hitrost brez obremenitve 23.000 min™ | 22.000 min™ 9.000 - 23.000 min™
Skupna viSina 312 mm 327 mm

Neto teza 6,2 kg

Razred za&¢ite =

Lutka [ v ] | v

Gumb za izbiro hitrosti v
Elektri¢na zavora | Vv - v

. Ker nenehno opravljamo raziskave in razvijamo svoje izdelke, se lahko tehni¢ni podatki v tem dokumentu spremenijo brez obvestila.
. Tehni¢ni podatki se lahko razlikujejo od drzave do drzave.

. Teza v skladu s postopkom EPTA 01/2014

Predvidena uporaba

Orodje je namenjeno za poravnano prirezovanje in
profiliranje lesa, plastike in podobnih materialov.

Prikljucitev na elektricno omrezje

Napetost elektricnega omrezja se mora ujemati s
podatki na tipski plo$¢ici. Stroj deluje samo z enofazno
izmeni¢no napetostjo. Stroj je po evropskih smernicah
dvojno zasc€itno izoliran, zato se ga lahko prikljuci tudi v
vti€nice brez ozemljitvenega voda.

Obi¢ajna A-ovrednotena raven hrupa v skladu z EN62841-2-17:
Model RP1802

Raven zvo¢nega tlaka (L,a): 85 dB (A)
Raven zvoéne mogi (Lya): 96 dB (A)
Odstopanje (K): 3dB (A)

Model RP1802F

Raven zvo¢nega tlaka (L,4): 85 dB (A)
Raven zvoéne modi (Lwa): 96 dB (A)
Odstopanije (K): 3 dB (A)

Model RP1803

Raven zvo¢nega tlaka (L;s): 85 dB (A)
Raven zvo¢ne modi (Lwa): 96 dB (A)
Odstopanje (K): 3 dB (A)

Model RP1803F

Raven zvocnega tlaka (L,4): 85 dB (A)
Raven zvoéne moci (Lya): 96 dB (A)
Odstopanje (K): 3dB (A)

Model RP2302FC

Raven zvo¢nega tlaka (L,4): 88 dB(A)
Raven zvo¢ne moci (Lwa): 99 dB (A)
Odstopanije (K): 3 dB(A)

Model RP2303FC

Raven zvo¢nega tlaka (L,,): 88 dB(A)
Raven zvoéne mogi (Lya): 99 dB (A)
Odstopanje (K): 3 dB(A)

OPOMBA: Navedene vrednosti oddajanja hrupa so
bile izmerjene v skladu s standardnimi metodami
testiranja in se lahko uporabljajo za primerjavo orodij.
OPOMBA: Navedene vrednosti oddajanja hrupa

se lahko uporabljajo tudi pri predhodni oceni
izpostavljenosti.

AOPOZORILO: Uporabljajte zaséito za sluh.

AOPOZORILO: Oddajanje hrupa med dejansko
uporabo elektricnega orodja se lahko razlikuje od
navedenih vrednosti, odvisno od nacina uporabe
orodja in predvsem vrste obdelovanca.

AOPOZORILO: Upravljavec mora za lastno
zascito poznati varnostne ukrepe, ki temeljijo na
oceni izpostavljenosti v dejanskih pogojih upo-
rabe (poleg ¢asa prozenja je treba upostevati celo-
ten delovni cikel, vkljuéno s ¢asom, ko je orodje
izklopljeno, in éasom, ko deluje v prostem teku).

OPOMBA: Navedene vrednosti oddajanja hrupa so
bile izmerjene v skladu s standardnimi metodami
testiranja in se lahko uporabljajo za primerjavo orodij.

OPOMBA: Navedene vrednosti oddajanja hrupa
se lahko uporabljajo tudi pri predhodni oceni
izpostavljenosti.

A OPOZORILO: Uporabljajte zaséito za sluh.

AOPOZORILO: Oddajanje hrupa med dejansko
uporabo elektricnega orodja se lahko razlikuje od
navedenih vrednosti, odvisno od nacina uporabe
orodja in predvsem vrste obdelovanca.

AOPOZORILO: Upravljavec mora za lastno
zas¢ito poznati varnostne ukrepe, ki temeljijo

na oceni izpostavljenosti v dejanskih pogojih
uporabe (poleg ¢asa prozenja je treba upostevati
celoten delovni cikel, vkljuéno s ¢asom, ko je
orodje izklopljeno, in éasom, ko deluje v prostem
teku).
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Skupne vrednosti vibracij (vektorska vsota treh osi) v
skladu z EN62841-2-17:

Model RP1802

Delovni nacin: rezanje utorov v plo§¢e MDF
Emisije vibracij (a,): 5,1 m/s’

Odstopanje (K): 1,5 m/s’

Model RP1802F

Delovni nacin: rezanje utorov v plos¢e MDF
Emisije vibracij (a,): 5,1 m/s’

Odstopanije (K): 1,5 m/s’

Model RP1803

Delovni nacin: rezanje utorov v plo§¢e MDF
Emisije vibracij (a,): 5,1 m/s®

Odstopanje (K): 1,5 m/s’

Model RP1803F

Delovni nacin: rezanje utorov v plos¢e MDF
Emisije vibracij (a,): 5,1 m/s’

Odstopanije (K): 1,5 m/s’

Model RP2302FC

Delovni nacin: rezanje utorov v plo§¢e MDF
Emisije vibracij (a,): 4,2 m/s’

Odstopanje (K): 1,5 m/s’

Model RP2303FC

Delovni nacin: rezanje utorov v plo§¢e MDF
Emisije vibracij (a,): 4,2 m/s’

Odstopanje (K): 1,5 m/s’

OPOMBA: Navedene skupne vrednosti oddajanja
vibracij so bile izmerjene v skladu s standardnimi
metodami testiranja in se lahko uporabljajo za primer-
javo orodij.

OPOMBA: Navedene skupne vrednosti oddajanja
vibracij se lahko uporabljajo tudi pri predhodni oceni
izpostavljenosti.

AOPOZORILO: Oddajanje vibracij med
dejansko uporabo elektricnega orodja se lahko
razlikuje od navedenih vrednosti, odvisno

od nacina uporabe orodja in predvsem vrste
obdelovanca.

AOPOZORILO: Upravljavec mora za lastno
zascito poznati varnostne ukrepe, ki temeljijo

na oceni izpostavljenosti v dejanskih pogojih
uporabe (poleg ¢asa prozenja je treba upostevati
celoten delovni cikel, vkljuéno s ¢asom, ko je
orodje izklopljeno, in éasom, ko deluje v prostem
teku).

Izjava o skladnosti ES

Samo za evropske drzave

Izjava ES o skladnosti je vklju¢ena v dodatku A, ki je
priloZzen tem navodilom za uporabo.

VARNOSTNA OPOZORILA

Splosna varnostna opozorila za

elektriéno orodje

A OPOZORILO: Preberite vsa varnostna opozo-
rila in navodila s slikami in tehniénimi podatki, ki so
dobavljeni skupaj z elektricnim orodjem. Ob neupo-
Stevanju spodaj navedenih navodil obstaja nevarnost
elektricnega udara, pozara in/ali hudih telesnih poSkodb.

Shranite vsa opozorila in navo-
dila za poznej$o uporabo.

Izraz ,elektricno orodje” v opozorilih se nanasa na vase
elektriéno orodje (s kablom) ali baterijsko elektricno
orodje (brez kabla).

Varnostna opozorila pri uporabi rezkarja

1.  Drzite elektri¢no orodje na izoliranih drzalnih
povrsinah, saj lahko pride rezalnik v stik z lastnim
kablom. Ob stiku z vodniki pod napetostjo dobijo nape-
tost vsi neizolirani kovinski deli elektricnega orodja,
zaradi ¢esar lahko uporabnik utrpi elektri¢ni udar.

2. Uporabljajte sponke ali druge prakti¢éne nacine
za pritrditev in podporo obdelovanca na sta-
bilno podlago. Ce drzite obdelovanca z roko
ali ga naslanjate na telo, je nestabilen in lahko
povzroc€i izgubo nadzora.

3. Vpenjalni nastavek rezalnika se mora prilegati
zasnovani vpenjalni glavi.

4.  Uporabljajte le nastavek, ki je ocenjen za vsaj
enako najvecjo hitrost, ki je oznacena na orodju.

5.  Med daljSo uporabo uporabljajte zascito za sluh.

6. Z nastavki rezkarja ravnajte zelo previdno.

7. Pred uporabo skrbno preverite nastavek rez-
karja glede obrabe, razpok ali poSkodb. Takoj
zamenjajte pocen ali poSkodovan nastavek.

8. lzogibajte se rezanju Zebljev. Pred delom poi-
$¢ite in odstranite vse Zeblje iz obdelovanca.

9.  Orodje trdno drzite z obema rokama.

10. Ne priblizujte rok vrte¢im se delom.

11. Preden vklopite stikalo, se prepricajte, ali se
nastavek rezkarja ne dotika obdelovanca.

12. Pred zacetkom dela na obdelovancu pustite
orodje delovati nekaj ¢asa v prostem teku.
Bodite pozorni na vibracije ali majanje, ki bi
lahko kazalo na nepravilno nameséen nastavek.

13. Bodite pozorni na smer vrtenja nastavka rez-
karja in smer pomika.

14. Orodja ne pustite delovati brez nadzora.
Dovoljeno ga je uporabljati samo ro¢no.

15. Orodje vedno izkljuéite in po¢akajte, da se
nastavek rezkarja popolnoma ustavi, preden
ga odstranite iz obdelovanca.

16. Takoj po konéani obdelavi se ne dotikajte
nastavka rezkarja; ta je lahko zelo vro¢ in
lahko povzroci opekline koze.

17. Drsnika orodja ne mazite brezbrizno z razred-
Cilom, bencinom, oljem ali podobnimi sredstvi.
To lahko povzroci razpoke v drsniku orodja.
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18. Nekateri materiali vsebujejo kemikalije, ki so
lahko strupene. Bodite previdni ter preprecite
vdihavanje prahu in stik s koZzo. Upostevajte
varnostne podatke dobavitelja materiala.

19. Vedno uporabite ustrezno protiprasno masko/
respirator za na¢rtovani material in uporabo.

20. Orodje polozite na stabilno mesto. V naspro-
tnem primeru lahko orodje pade in povzroci
poskodbe.

21. Kabla ne priblizujte stopalu ali katerimkoli
predmetom. Sicer lahko zaradi prepletenega
kabla pride do nesrece ali poSkodbe.

SHRANITE TA NAVODILA.

AOPOZORILO: NE dovolite, da bi zaradi udob-
nejSega dela ali znanja o uporabi izdelka (prido-
bljenega z ve¢kratno uporabo) opustili strogo
upostevanje varnostnih zahtev v okviru pravilne
uporabe orodja. ZLORABA ali neupostevanje var-
nostnih zahtev v teh navodilih za uporabo lahko
povzroci resne telesne poskodbe.

OPIS DELOVANJA

APOZOR: Pred vsako nastavitvijo ali pregle-
dom nastavitev orodja se prepricajte, da je orodje
izklopljeno in izkljuéeno z elektricnega omrezja.

Nastavitev globine rezanja

» Sl.1: 1. Zaklepna ro¢ica 2. Nastavitveni Ses-
trobi sornik 3. Omejevalnik 4. Nastavitveni
gumb 5. Kazalec globine 6. Ustavljalni drog
7. Nastavitvena matica ustavljalnega droga
8. Gumb za hitro podajanje

1.  Orodje polozite na ravno podlago. Sprostite zakle-
pno rocico in spustite ohi$je orodja, da se nastavek rez-
karja dotakne ravne podlage. Privijte zaklepno rocico, ki
preprecuje premikanje orodja.

2. Obrnite nastavitveno matico ustavljalnega droga
V nasprotni smeri urinega kazalca. Spustite omejevalni
drog do te mere, da se dotika nastavitvenega Sestro-
bega sornika. Poravnajte kazalec globine na oznako
,0“. Globino reza oznacuje kazalec globine na skali.

3. Medtem ko pritiskate gumb za hitro podajanje,
dvignite ustavljalni drog, da dosezete Zeleno globino.
Prilagoditev minimalne globine lahko doseZete z vrte-
njem nastavljalnega gumba (1 mm na obrat).

4.  Zvrtenjem nastavitvene matice ustavljalnega
droga v smeri urinega kazalca, lahko trdno pritrdite
ustavljalni drog.

5.  Zdajlahko dosezZete prednastavljeno globino reza,
tako da popustite zaklepno ro€ico in spustite ohisje
orodja, da se ustavljalni drog dotakne nastavljalnega
Sestrobnega vijaka omejevalnika.
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Najlonska matica

APOZOR: Najlonske matice ne spuséajte
prenizko. Nastavek rezkarja bo nevarno prebil
povrsino.

Zgornje omejevalo telesa orodja lahko prilagodite z
vrtenjem najlonske matice.
» SI.2: 1. Najlonska matica

Omejevalnik

APOZOR: Dolgotrajno rezkanje lahko preobre-
meni motor in povzroci tezave z vodenjem orodja,
zato pri izdelavi utorov z nastavki premera 8 mm
pazite, da nastavljena globina reza ne bo vecja od
15 mm na delovni korak.

APOZOR: Pri izdelavi utorov z 20 mm Sirokim
rezkarjem naj globina reza ne presega 5 mm na
delovni korak.

APOZOR: za rezanje izjemno globokih utorov
izvedite dva ali tri delovne korake s postopnim
povecevanjem globine reza.

Omejevalnik ima tri nastavitvene Sestrobe vijake, ki

se dvigajo oz. spusc¢ajo 0,8 mm na obrat, zato lahko

enostavno nastavite tri razlicne globine reza, ne da bi

prilagajali drog ustavljala.

» SI.3: 1. Drog ustavljala 2. Nastavitveni Sestrobi
sornik 3. Omejevalnik

reza, kot je opisano v razdelku ,Nastavitev globine rezanja"“.
Druga dva nastavitvena Sestroba sornika nastavite na
manjSo globino reza. Razlike v viSini teh nastavitvenih
Sestrobih sornikov so enake razlikam v globini reza.

Da bi prilagodili nastavitvene Sestrobe sornike, jih obr-
nite z izvijacem ali klju€éem. Omejevalnik je priporocljivo
uporabljati tudi za izdelovanje globokih utorov v treh
delovnih korakih s postopnim poveéanjem globine reza.

Delovanje stikala

APOZOR: Pred prikljuéitvijo orodja v elektriéno
omrezje se vedno prepric¢ajte, da sprozilno stikalo
deluje brezhibno in se vraca v polozaj za izklop,
ko ga spustite.

APOZOR: Preden vklopite stikalo, se prepri-
Cajte, ali je blokada osi sproséena.

Za prepre€evanje nenamerne sprozitve stikala je name-
S¢en gumb za zaklep.
» Sl.4: 1. Gumb za zaklep 2. Sprozilec

Za zagon orodja hkrati pritisnite na gumb za zaklep in spro-
Zilno stikalo. Ce Zelite zaustaviti orodje, spustite sproZilec.
Za neprekinjeno delovanje dodatno pritisnite na gumb
za zaklep, medtem ko drzite sprozilec.

Za ustavitev orodja povlecite sprozilno stikalo, da se gumb za
zaklep samodejno vrne v prvotni polozaj. Nato spustite sproZilec.
Ko spustite sprozilno stikalo, deluje funkcija zaklepa, da
prepreci premik sprozilnega stikala.

APOZOR: Med izklopom trdno drzite orodje, da
obvladate reakcijo.
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Elektronska funkcija

Orodje je opremljeno z elektronskimi funkcijami za
enostavno delovanje.

Kontrolna lu¢ka
» SI.5: 1. Kontrolna lu¢ka

Zelena kontrolna lu¢ka se vklopi, ko orodje prikljucite na
elektricno omrezje. Ce se kontrolna lu¢ka ne vklopi, sta
lahko okvarjena napajalni kabel ali elektronsko vezje.
Ce kontrolna lu¢ka sveti in je stikalo v poloZaju za vklop,
vendar se orodje ne zaZene, sta karbonski krtacki izrab-
lieni ali pa je priSlo do okvare motorja oziroma vklopno-
-izklopnega stikala.

Zascita pred nenamernim vklopom

Orodje se ne vklopi, ko pritisnete na sprozilec, eprav je
orodje priklju¢eno v elektricno omrezZje.

V tak8nem primeru kontrolna lu¢ka utripa rdece in
sporoca, da se je zagnala funkcija za za$¢ito pred
nenamernim vklopom.

Za izklop funkcije za za$¢&ito pred nenamernim vklopom
sprostite sprozilec.

Funkcija mehkega zagona
Funkcija mehkega zagona zmanj$a sunek ob zagonu in
omogodi gladek zagon orodja.

Nadzor stalne hitrosti

Samo za modela RP2302FC, RP2303FC

Moznost fine konéne obdelave, ker hitrost ostane
nespremenjena kljub povecani obremenitvi med delom.

Gumb za izbiro hitrosti

Samo za modela RP2302FC, RP2303FC

AOPOZORILO: Med delovanjem ne upo-
rabljajte gumba za izbiro hitrosti. Uporabnik se
lahko dotakne nastavka rezkarja zaradi reakcijske
sile. To lahko povzroéi telesne poSkodbe.

OBVESTILO: Ce stroj dalj éasa neprekinjeno
deluje z nizkim Stevilom vrtljajev, pride do ¢ez-
merne obremenitve motorja in morebitne okvare
stroja.

OBVESTILO: Gumb za izbiro hitrosti lahko obr-
nete samo do 6 in nazaj do 1. Ne vrtite ga na silo
prek polozajev 6 ali 1, ker lahko pride do okvare
funkcije nastavljanja hitrosti.

Hitrost orodja lahko spreminjate, tako da obracate
gumb za izbiro hitrosti na dolo¢eno Stevilko od 1 do 6.
» SI.6: 1. Gumb za izbiro hitrosti

Vi$jo hitrost dosezZete, kadar gumb obrnete v smeri
Stevilke 6. NiZjo hitrost pa dobite, ¢e Stevilénico obrnete
v smeri Stevilke 1.

To omogo¢a izbiro idealen hitrosti za optimalno obde-
lavo materiala, torej lahko hitrost pravilno nastavite, da
ustreza materialu in premeru nastavka.

Glejte tabelo za razmerje med nastavitvijo vrednosti na
gumbu in priblizno hitrostjo orodja.

Stevilka min™

1 9.000
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N
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Vklop luck

Samo za modele RP1802F, RP1803F, RP2302FC,
RP2303FC

APOZOR: Ne glejte neposredno v luéko ali vir
svetlobe.

Povlecite sprozilno stikalo za vklop lu¢ke. Lucka sveti,
dokler je pritisnjen sprozilec. Svetilka ugasne priblizno
10 sekund zatem, ko spustite sprozilnik.

» SI.7: 1. Lucka

OPOMBA: Uporabite suho krpo, da obriSete umaza-
nijo z le¢e lu¢ke. Pazite, da ne opraskate stekla lucke,
ker praske ob&utno zmanj$ajo svetilnost.

MONTAZA

APOZOR: Pred vsakim posegom v orodje se
prepricajte, da je orodje izklopljeno in izkljuéeno z
elektri¢nega omrezja.

Namescanje ali odstranjevanje

nastavka rezkarja

APOZOR: Trdno namestite nastavek rezkarja.
Vedno uporabljajte kljué, ki je prilozen orodju.
Ohlapno ali premo¢no zategnjeni nastavki rezkarja so
lahko nevarni.

OBVESTILO: Ne zategujte vpenjalne matice brez
vstavljanja nastavka rezkarja in ne names¢ajte
nastavkov z majhnim osnim premerom brez upo-
rabe vpenjalnega adapterja. Oboje lahko povzroci
zlom vpenjalnega stozca.

1. Nastavek rezkarja do konca vstavite v vpenjalni
stozec.

2. Pritisnite zaporo vretena, da pritrdite vreteno in
uporabite klju¢, da trdno zategnete vpenjalno matico.
Kadar uporabljate nastavke rezkarja z manjSim osnim
premerom, najprej vstavite ustrezni vpenjalni adapter v
vpenjalni stoZzec, nato pa namestite nastavek rezkarja.
» SI.8: 1. Zapora vretena 2. Klju¢ 3. Popustite

4. Zategnite

Za odstranjevanje nastavka rezkarja izvedite postopek
namestitve v obratnem vrstnem redu.
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UPRAVLJANJE

AOPOZORILO: Pred uporabo vedno preverite, ali
je ustavljalni drog trdno pritrjen z nastavitveno matico
ustavljalnega droga. V nasprotnem primeru se lahko globina
reza med uporabo spremeni in povzro€i telesne posSkodbe.

APOZOR: Pred uporabo se vedno prepricajte,
ali se ohisje orodja samodejno dvigne do zgor-
njega omejila in da nastavek rezkarja ne strli iz
drsnika orodja, ko je zaklepna rocica popuséena.
APOZOR: Vedno uporabljajte oba roc¢aja in med
uporabo trdno drzite orodje za oba rocaja.

APOZOR: Pred uporabo se vedno prepricajte,
ali je odbijalnik odrezkov pravilno namescen.

» SI.9: 1. Odbijalnik odrezkov

1. Postavite drsnik na obdelovanec tako, da se
nastavek rezkarja ne dotika obdelovanca.

2. Vklopite orodje in po¢akajte, da nastavek rezkarja
doseZe polno Stevilo vrtljajev.

3. Spustite ohiSje orodja, nato pa orodje potiskajte
po povrsini obdelovanca, drsnik naj bo tik na povrsini in
se enakomerno premika, dokler rez ni dokonéan.

» SI.10

Robove posnemajte tako, da je povrSina obdelovanca,

gledano v smeri pomika, levo od nastavka rezkarja.

» Sl.11: 1. Obdelovanec 2. Smer vrtenja nastavka
3. Pogled orodja od zgoraj 4. Smer pomika

OPOMBA: Prehitro potiskanje orodja lahko poslabsa
natanénost reza ali povzrogi poSkodbo nastavka rezkarja
ali okvaro motorja. Ce stroj potiskate prepoéasi, lahko rez
povzro€i nastanek ozganih mest ali poskodb v obdelo-
vancu. Pravsnja hitrost pomika je vselej odvisna od velikosti
nastavka rezkarja, materiala obdelovanca in globine reza.

Pred zacetkom rezkanja je priporogljivo narediti
poskusni rez na vzorénem, odpadnem kosu materi-
ala, ki ga obdelujete. Na ta nacin je najlazje oceniti
ucinek rezkanja in preveriti mere obdelave.

OPOMBA: Ce delate z vzporednim prislonom ali vodi-
lom za prirezovanje, ga namestite na desni strani, gle-
dano v smeri pomika. S tem je zagotovljen tesen stik
med pripomoc¢kom in stranskim robom obdelovanca.

» Sl.12: 1. Smer podajanja 2. Smer vrtenja nastavka
3. Obdelovanec 4. Vzporedni prislon

Vzporedni prislon

Vzporedni prislon je u€inkovit pripomoc¢ek za posnema-
nje robov ali izdelavo vzdolznih rezov.

1.  Namestite vzporedni prislon na drzalo prislona z
vpenjalnim vijakom (B). Drzalo prislona vstavite v luknje v
drsniku stroja in privijte vpenjalni vijak (A). Nastavite razmik
med nastavkom rezkarja in vzporednim prislonom, tako da
popustite vpenjalni vijak (B) in zavrtite vijak za fino nasta-
vitev (1,5 mm na obrat). Ko je Zeleni razmik nastavljen,
zategnite vpenjalni vijak (B), da pritrdite vzporedni prislon.
» SI.13: 1. Vpenijalni vijak (A) 2. Vzporedni prislon

3. Drzalo vodila 4. Vijak za fino nastavitev

5. Vpenijalni vijak (B)

2. Med rezkanjem premikajte orodje z vzporednim
prislonom poravnano s stranico obdelovanca.

Vzporedni prislon, ki je $irSi od Zelenih dimenzij, lahko
naredite tako, da uporabite priro¢ne luknje na prislonu
za privitje dodatnih kosov lesa.

Pri uporabi nastavka rezkarja z vec¢jim premerom pritr-
dite na vzporedni prislon kose lesa, ki so debelejsi od
15 mm (5/8"), da preprecite trk nastavka ob vzporedni
prislon.

» Sl.14: 1. Vzporedni prislon 2. Les

A=55mm (2-3/16")

B =55 mm (2-3/16")

C =15 mm (5/8") ali ve¢

Ce je razmik med stranico obdelovanca in polozajem
rezanja presirok za vzporedni prislon ali ¢e stranica
obdelovanca ni ravna, vzporednega prislona ni mogoce
uporabiti. V tem primeru ¢vrsto namestite ravno desko
na obdelovanec in jo uporabljajte kot vodilo na osnovni
plo&¢i. Orodje pomikajte v smeri puscice.

» Sl.15

Fina nastavitev vzporednega

prislona

Dodatna oprema

Vstavite dve palici v zunanji montazni rezi drzala
prislona in ju pritrdite, tako da zategnete dva vpenjalna
vijaka (B). Preverite, ali so krilati vijaki (A) priviti, vsta-
vite dve palici v osnovno plosco in privijte vpenjalne
vijake (A).
» SI.16: 1. Vpenjalni vijak (B) 2. Krilati vijak (A)

3. Vpenjalni vijak (A)

Funkcija fine nastavitve polozaja

rezila glede na vzporedni prision

» SI.17: 1. Krilati vijak (A) 2. Krilati vijak (B)
3. Obrocek skale

1. Razrahljajte krilati vijak (A).

2. Obrnite krilati vijak (B), da po potrebi nastavite
polozaj (en obrat nastavi polozaj za 1 mm).

3. Trdno privijte krilati vijak (A).

Obrocek skale lahko lo¢eno vrtite, tako da lahko enote
na skali poravnate na ni¢ (0).

Nastavljanje Sirine vodilnega

drsnika

Razrahljajte vijake, ki so oznaceni s krogom, da spre-
menite Sirino vzporednega prislona. Po nastavitvi Sirine
trdno zategnite vijake.

Obmocje spremembe Sirine vodilnega drsnika je od 280
mm do 350 mm.

» S1.18: 1. Vijak

Ko je nastavljeno na najmanjso Sirino odprtine
» SI.19

Ko je nastavljeno na najvecjo Sirino odprtine
» S1.20
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Vodilo za Sablone

Dodatna oprema

Vodilo za Sablone je opremljeno z vencem, skozi kate-
rega prehaja nastavek rezkarja, kar omogoc¢a uporabo
rezalnika s Sablonskimi vzorci.

» Sl.21

1.  Povlecite rocico za zaklep plos¢e in vstavite vodilo

za Sablone.

» Sl.22: 1. Vodilo za $ablone 2. Rocica za zaklep
plosce

2.  Pritrdite $ablono na obdelovanca. Polozite orodje

na Sablono in ga pomikajte tako, da vodilo za Sablone

drsi vzdolZ bo¢ne strani $ablone.

» SI.23: 1. Nastavek rezkarja 2. Drsnik 3. Osnovna
plos¢a 4. Sablona 5. Obdelovanec 6. Vodilo
za Sablone

OPOMBA: Rez v obdelovancu nekoliko odstopa

od velikosti Sablone. Upostevajte odmik (X) med
nastavkom rezkarja in zunanjostjo vodila za Sablone.
Razdalja (X) se izracuna po spodnji enacbi:

odmik (X) = (zunanji premer vodila za Sablone -
premer nastavka rezkarja) / 2

Vodilo za prirezovanje

Dodatna oprema

Prirezovanje, ukrivljeni rezi v furnir pohiStva in podobno
so z vodilom za prirezovanje enostavno izvedljivi.
Koles¢ek vodila sledi krivulji in zagotavlja natancen rez.
» Sl.24: 1. Vodilo za prirezovanje

Namestite vodilo za prirezovanje na drzalo prislona z
vpenjalnim vijakom (D). Drzalo prislona vstavite v luknje
v drsniku stroja in privijte vpenjalni vijak (A). Nastavite
razmik med nastavkom rezkarja in vodilom za prirezo-
vanije, tako da razrahljate vpenjalni vijak (D) in zavrtite
vijak za fino nastavitev (1,5 mm na obrat). Pri nastav-
ljanju koles¢ka vodila navzgor ali navzdol razrahljajte
vpenjalni vijak (C). Po prilagajanju trdno zategnite vse
vpenjalne vijake.
» SI.25: 1. Drzalo vodila 2. Vijak za fino nastavitev
3. Vpenjalni vijak (D) 4. Vpenjalni vijak (C)
5. Koles¢ek vodila 6. Vpenjalni vijak (A)

Med rezanjem premikajte orodje s koleS¢kom vodila

poravnano s stranico obdelovanca.

» SI.26: 1. Nastavek rezkarja 2. Kole$¢ek vodila
3. Obdelovanec

Kompleti sesalnih nastavkov

Uporabite sesalni nastavek za odsesavanje prahu.

1. Namestite sesalni nastavek na drsnik orodja z
uporabo krilatega vijaka, tako da se izboklina na Sobi
prilega z zarezo v drsniku orodja.

» SI.27: 1. Sesalni nastavek 2. Krilati vijak

2. Na sesalni nastavek prikljucite sesalnik za prah.
» Sl.28

Kako uporabljati vijak M6 x 135 za

prilagoditev globine reza

Pri uporabi orodja z delovno mizo, ki je na voljo na trzi-
§6u, uporaba tega vijaka omogoca upravljavcu, da malo
prilagodi globino reza z zgornje strani mize.

» SI.29: 1. Plos¢ata podlozka 6 2. Vijak M6 x 135

Namestitev vijaka in podlozke na
orodje

1. Plos¢ato podlozko pritrdite na vijak.

2. Vstavite vijak skozi luknjo v drsniku orodja, nato
pa privijte del z navojem v okvir motorja orodja. V tem
¢asu nanesite nekaj masti ali mazalnega olja na notra-
njo stran luknje za vijak v drsniku orodja in del z navo-
jem na okvirju motorja.

» SI.30: 1. Plos¢ata podlozka 6 2. Vijak M6 x 135

» SI.31: 1. Vijak M6 x 135 v odprtini za vijak

» SI.32: 1. Vijak M6 x 135 2. Del z navojem na okvirju
motorja

Nastavitev globine rezanja

1. Nekaj globine reza lahko pridobite, ¢e obrnete ta
vijak z zgornje strani mize. (1,0 mm na poln obrat)

2. Ce vijak obrnete v smeri urnega kazalca, se glo-
bina reza poveca, Ce vijak obrnete v nasprotni smeri od
urnega kazalca, se globina reza zmanjsa.

» S1.33: 1. lzvija¢

VZDRZEVANJE

APOZOR: Preden se lotite pregledovanija ali
vzdrzevanja orodja, se vedno prepricajte, da je
orodje izklopljeno in vti¢ izvle€en iz vticnice.

OBVESTILO: Nikoli ne uporabljajte bencina,
razredgéila, alkohola ali podobnega sredstva. V
tem primeru se lahko orodje razbarva ali defor-
mira oziroma lahko nastanejo razpoke.

VARNO in ZANESLJIVO delovanje tega izdelka bo
zagotovljeno le, ¢e boste popravila, vzdrzevanje in
nastavitve prepustili pooblaséenemu servisu za orodja
Makita ali tovarniSkemu osebju, ki vgrajuje izkljuéno
originalne nadomestne dele.

Menjava karbonskih krtack

» Sl.34: 1. Mejna oznacba

Karbonski krtacki preverjajte redno.

Ko sta obrabljeni do mejne oznacbe, ju zamenjajte.
Karbonski krtacki morata biti Cisti, da lahko neovirano
zdrsneta v drzali. Zamenjajte obe karbonski krtacki
naenkrat. Uporabljajte le enaki karbonski krtacki.

1. Zizvijatem odstranite pokrova drzal krtack.

2. lzvlecite izrabljeni karbonski krtacki, namestite
novi in privijte oba pokrova drzal krtack.
» SI.35: 1. Pokrov drzala krtack
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Samo za modele RP1803, RP1803F, RP2303FC

Ko zamenjate S¢etki, vklopite orodje in Scetki ter pustite
delovati brez obremenitve okoli 10 minut. Nato med
delovanjem preverite orodje in delovanje elektricne
zavore, ko sprostite sprozilno stikalo.

Ce elektri¢na zavora ne deluje, kot bi morala, se obrnite
na svoj servisni center Makita za popravilo.

DODATNA OPREMA

APOZOR: Ta dodatni pribor ali pripomocki so
predvideni za uporabo z orodjem Makita, ki je
opisano v teh navodilih za uporabo. Pri uporabi
drugega pribora ali pripomoc¢kov obstaja nevarnost
telesnih posSkodb. Dodatni pribor ali pripomocke
uporabljajte samo za navedeni namen.

Za vec¢ informacij o dodatni opremi se obrnite na naj-

blizji pooblasceni servis za orodja Makita.

. Nastavki za plosko posnemanje in oblikovanje
utorov

. Nastavki za oblikovanje robov

. Nastavki za prirezovanje laminata

. Vzporedni prislon

. Vodilo za prirezovanje

. Drzalo vodila

. Vodila za Sablone

. Adapter vodila za Sablone

. Zasko¢na matica

. Vpenjalni stozec

Nastavek za utor ,,U*“

» SI.37
Enota: mm
D A L1 L2 R
6 6 50 18 3
Nastavek za utor ,,V*
» SI.38
Enota: mm
D A L1 L2 ]
1/4" 20 50 15 90°

Nastavek za poravnano prirezovanje
v tocki vrtanja

» SI1.39
Enota: mm
D A L1 L2 L3
12 12 60 20 35
8 8 60 20 35
6 6 60 18 28

Nastavek za dvojno poravnano
prirezovanje v tocki vrtanja

jaii » SI.40
. Vpenjalni adapter
° Klju¢ Enota: mm
. Komplet sesalnega nastavka
OPOMBA: Nekateri predmeti na seznamu so lahko P A L L2 L3 L4
priloZeni orodju kot standardna dodatna oprema. 6 6 70 40 12 14
Lahko se razlikujejo od drzave do drzave.
. . Nastavek za spoje desk
Nastavki rezkarja > Sl.41
Ploski nastavek Enotazmm
> S1.36 D AL A2 L1 L2 L3
Enota: mm 12 38 27 61 4 20
D A L1 L2 Nastavek za zaobljanje kotov
6 20 50 15 » Sl1.42
1/4"
Enota: mm
12 12 60 30
12" D Al A2 L1 L2 L3 R
12 10 60 25 6 25 9 48 13 8
12" 6 20 8 45 10 4 4
8 8 60 25
6 8 50 18
1/4"
6 6 50 18
1/4"
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Nastavek za posnemanje robov

Nastavek s krogli¢nim lezajem za

> S1.43 izrezovanje
» S1.48
Enota: mm
Enota: mm
D A L1 L2 L3 0
6 23 46 11 6 30° D Al A2 A3 L1 L2 L3 R
6 20 50 13 5 45° 6 20 12 8 40 10 5,5 4
6 20 49 14 2 60° 6 26 12 8 42 12 4,5 7

Nastavek za izrezovanje vdolbin
» Sl.44

Enota: mm
D A L1 L2
20 43 8 4
6 25 48 13 8

Nastavek s krogliénim lezajem za
poravnano prirezovanje

» Sl.45
Enota: mm
D A L1 L2
6 10 50 20

1/4"

Nastavek s krogliénim lezajem za
zaobljanje kotov

» SI.46
Enota: mm
D Al A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 3,5 3
6 21 8 40 10 3,5 6
1/4" 21 8 40 10 3,5 6

Nastavek s kroglicnim lezajem za
posnemanje robov

» S1.47
Enota: mm
D Al A2 L1 L2 0
6 26 8 42 12 45°
1/4"
6 20 8 41 11 60°

Nastavek s krogli€nim lezajem za

izrezovanje vdolbin
» Sl1.49

Enota: mm

D Al A2 A3 Ad L1 L2 L3 R

20 18 12 8 40 10 55 3

6 26 22 12 8 42 12 5 5

Nastavek s kroglicnim lezajem za

valovite oblike v rimskem stilu
» SI.50

Enota: mm

D Al A2 L1 L2 L3 R1 R2

6 20 8 40 10 4,5 2,5 4,5

6 26 8 42 12 4,5 3 6
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SHQIP (Udhézimet origjinale)

SPECIFIKIMET

Modeli: RP1802 | RP1802F | RP1803 | RP1803F | RP2302FC | RP2303FC
Kapaciteti i mbajtéses sé mandrinos pinceté 12 mm ose 1/2"

Kapaciteti i temperimit 0-70mm

Shpejtésia pa ngarkesé 23000 min™ | 22 000 min™ 9000 - 23 000 min™
Lartésia e pérgjithshme 312 mm 327 mm
Pesha neto 6,2 kg

Kategoria e sigurisé =

Llamba | Vv | | v

Disku i rregullimit té shpejtésisé v

Freni elektrik | v - v

. Pér shkak té programit toné té vazhdueshém té kérkim-zhvillimit, specifikimet qé jepen kétu mund té ndryshojné pa dhéné njoftim.
. Specifikimet mund té ndryshojné nga njéri shtet né tjetrin.

. Pesha sipas Procedurés EPTA 01/2014

Pérdorimi i synuar

Vegla éshté synuar pér prerjen e rrafshét dhe profilimin e
materialeve prej druri, prej plastike dhe materialeve té ngjashme.

Furnizimi me energji

Vegla duhet té lidhet vetém me njé furnizim me energjie
me té njéjtin tension té treguar né pllakézén metalike
udhézuese dhe mund té funksionojé vetém me rrymé
alternative njéfazore. Ata kané izolim té dyfishté dhe
mund té pérdorin priza pa tokézim.

Niveli tipik i zhurmés A, i matur sipas EN62841-2-17:
Modeli RP1802

Niveli i presionit t& zhurmés (L) : 85 dB (A)
Niveli i fugisé sé zhurmés (Ly,) : 96 dB (A)
Pasiguria (K): 3 dB (A)

Modeli RP1802F

Niveli i presionit t& zhurmés (L) : 85 dB (A)
Niveli i fugisé sé zhurmés (Lwa) : 96 dB (A)
Pasiguria (K): 3 dB (A)

Modeli RP1803

Niveli i presionit t& zhurmés (L) : 85 dB (A)
Niveli i fugisé sé zhurmés (Lwa) : 96 dB (A)
Pasiguria (K): 3 dB (A)

Modeli RP1803F

Niveli i presionit t€ zhurmés (L) : 85 dB (A)
Niveli i fugisé sé zhurmés (Ly,) : 96 dB (A)
Pasiguria (K): 3 dB (A)

Modeli RP2302FC

Niveli i presionit t& zhurmés (L) : 88 dB(A)
Niveli i fugisé sé zhurmés (Lwa) : 99 dB (A)
Pasiguria (K): 3 dB(A)

Modeli RP2303FC

Niveli i presionit té zhurmés (L) : 88 dB(A)
Niveli i fugisé sé zhurmés (Lya) : 99 dB (A)
Pasiguria (K): 3 dB(A)

SHENIM: Vlerat e deklaruar totale t& emetimeve t&
zhurmés jané matur sipas njé metode standarde testimi dhe
mund té pérdoren pér té krahasuar njé vegél me njé tjetér.

SHENIM: Vlerat e deklaruara té emetimeve té zhurmés
mund té pérdoren pér njé vlerésim paraprak té ekspozimit.

APARALAIMERIM: Mbani mbrojtése pér veshét.

APARALAIMERIM: Emetimet e zhurmés gjaté
pérdorimit aktual té veglés elektrike mund té
ndryshojné nga vlerat e deklaruara né varési té
ményrave sesi pérdoret vegla, veganérisht nga
lloji i materialit té punés gé pérdoret.

APARALAIMERIM: Vértetoni qé masat e
sigurisé pér mbrojtjen e pérdoruesit bazohen né
vlerésimin e ekspozimit ndaj kushteve aktuale té
pérdorimit (duke marré parasysh té gjitha pjesét e
ciklit té funksionimit si ato kur pajisja éshté e fikur
dhe punon pa preré ashtu edhe kohén e pérdorimit).

SHENIM: Vlerat e deklaruar totale t& emetimeve t&
zhurmés jané matur sipas njé metode standarde testimi dhe
mund té pérdoren pér té krahasuar njé vegél me njé tjetér.

SHENIM: Vlerat e deklaruara t& emetimeve té

zhurmés mund té pérdoren pér njé vlerésim paraprak
té ekspozimit.

APARALAIMERIM: Mbani mbrojtése pér veshét.

APARALAIMERIM: Emetimet e zhurmés gjaté
pérdorimit aktual té veglés elektrike mund té
ndryshojné nga vlerat e deklaruara né varési té
ményrave sesi pérdoret vegla, vecanérisht nga
lloji i materialit té€ punés qé pérdoret.

APARALAIMERIM: Vértetoni qé masat e
sigurisé pér mbrojtjen e pérdoruesit bazohen né
vlerésimin e ekspozimit ndaj kushteve aktuale té
pérdorimit (duke marré parasysh té gjitha pjesét e
ciklit té funksionimit si ato kur pajisja éshté e fikur
dhe punon pa preré ashtu edhe kohén e pérdorimit).
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Vlera totale e dridhjeve (shuma e vektorit me tre akse)
pércaktohet sipas EN62841-2-17:

Modeli RP1802

Regjimi i punés: prerja e brazdave né MDF (Dérrasa
prej fibre me trashési mesatare)

Emetimi i dridhjeve (a) : 5,1 m/s’

Pasiguria (K): 1,5 m/s”

Modeli RP1802F

Regjimi i punés: prerja e brazdave né MDF (Dérrasa
prej fibre me trashési mesatare)

Emetimi i dridhjeve (a,) : 5,1 m/s’

Pasiguria (K): 1,5 m/s

Modeli RP1803

Regjimi i punés: prerja e brazdave né MDF (Dérrasa
prej fibre me trashési mesatare)

PARALAJMERIME SIGURIE

Paralajmérimet e pérgjithshme pér

siguriné e veglés

APARALAIMERIM: Lexoni té gjitha
paralajmérimet pér siguriné, udhézimet, ilustrimet dhe
specifikimet e dhéna me kété vegél elektrike. Mosndjekja
e té gjitha udhézimeve té renditura mé poshté mund té
shkaktojé goditje elektrike, zjarr dhe/ose léndim té réndé.

Ruajini té gjitha paralajmérimet
dhe udhézimet pér té ardhmen.

Termi “vegél elektrike” né paralajmérime i referohet
veglés elektrike qé pérdoret e lidhur né prizé (me

Emetimi i dridhjeve (ay) : 5,1 m/s’

Pasiguria (K): 1,5 m/s”

Modeli RP1803F

Regjimi i punés: prerja e brazdave né MDF (Dérrasa

kordon) ose veglés sé pérdorur me bateri (pa kordon).

Paralajmérime pér siguriné e frezés

prej fibre me trashési mesatare) 1.  Mbajeni veglén elektrike te sipérfaget kapése té
Emetimi i dridhjeve (ay) : 5,1 m/s’ izoluara té kapjes sepse prerési mund té preké
Pasiguria (K): 1,5 m/s? kordonin e tij. Prerja e njé teli me rrymé mund té
Modeli RP2302FC elektrizojé pjesét metalike té ekspozuara té veglés
Regjimi i punés: prerja e brazdave né MDF (Dérrasa elektrike dhe mund t'i japé punétorit goditje elektrike.
prej fibre me trashési mesatare) 2. Pérdorni morseta ose ndonjé ményré tjetér praktike pér
Emetimi i dridhjeve (ay) : 4,2 m/s’ ta siguruar dhe pér ta mbéshtetur materialin e punés
Pasiguria (K): 1,5 m/s” né njé platformé té géndrueshme. Mbajtja e materialit me
Modeli RP2303FC doré ose pérkundrejt trupit tuaj e |& até t& pagéndrueshém
Regjimi i punés: prerja e brazdave né MDF (Dérrasa dhe mund té shkaktojé humbje té kontrollit.

prej fibre me trashési mesatare) 3. Boshtiipuntos sé prerésit duhet té pérputhet
Emgtim! i dridhjeve (ag) 14,2 m/s’ me mandrinén pinceté té projektuar.

Pasiguria (K): 1,5 m/s 4.  Pérdorni vetém njé punto qé ka vlerésim té

paktén sa shpejtésia maksimale né vegél.
Mbani mbrojtése pér dégjimin gjaté periudhave
té tejzgjatura té pérdorimit.

SHENIM: Vlerat e deklaruara totale t& dridhjeve mund 6.  Mbajini puntot e frezés me shumé kujdes.

té pérdoren pér njé vlerésim paraprak té ekspozimit. 7.  Kontrolloni punton e frezés me kujdes pér krisje
ose démtim pérpara pérdorimit. Zévendésoni
menjéheré punton e krisur ose té démtuar.

SHENIM: Vlerat e deklaruara totale t& dridhjeve jané
matur sipas njé metode standarde testimi dhe mund 5.
té pérdoren pér té krahasuar njé vegél me njé tjetér.

APARALAIMERIM: Emetimet e dridhjeve

gjaté pérdorimit aktual té veglés elektrike mund 8.  Shmangni prerjen e gozhdéve. Kontrolloni pér gozhdé dhe
té ndryshojné nga vlerat e deklaruara né varési hiqini té gjitha nga materiali i punés pérpara pérdorimit.
té ményrave sesi pérdoret vegla, veganérisht nga 9.  Mbajeni veglén fort me té dyja duart.

lloji i materialit té punés qé pérdoret. 10. Mbajini duart larg pjeséve rrotulluese.
APARALAIMERIM: Vértetoni gé masat e 11. Sigurohuni gé puntoja e frezés nuk e prek
sigurisé pér mbrojtjen e pérdoruesit bazohen né materialin e punés pérpara se té ndizet gelési.
vlerésimin e ekspozimit ndaj kushteve aktuale té 12. Pérpara se té pérdorni veglén mbi njé material

pérdorimit (duke marré parasysh té gjitha pjesét
e ciklit té funksionimit si ato kur pajisja éshté
e fikur dhe punon pa preré ashtu edhe kohén e

aktual, lIéreni té punojé pér ca kohé. Béni kujdes
nga dridhjet ose Iékundjet qé mund té tregojné
se puntoja nuk éshté vendosur si¢ duhet.

pérdorimit). 13. Béni kujdes nga drejtimi i rrotullimit t& puntos
= sé frezés dhe nga drejtimi i shtyrjes.
Deklarata e konformitetit me KE-né 14. Mos e lini veglén té ndezur. Pérdoreni veglén
vetém duke e mbajtur né doré.
Vetém pér shtetet evropiane 15. Gjithmoné fikeni veglén dhe prisni qé puntoja

e frezés té ndalojé plotésisht pérpara se ta
higni veglén nga materiali i punés.

16. Mos e prekni punton e frezés menjéheré pas punés; mund
té jeté shumé e nxehté dhe mund t'ju djegé Iékurén.

17. Mos e lyeni me pakujdesi bazén e veglés me
hollues, benziné, vaj ose té tjera si kéto. Ato
mund té shkaktojné krisje té bazés sé veglés.

Deklarata e konformitetit me KE-né pérfshihet si
Shtojca A né kété manual pérdorimi.
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18. Disa materiale pérmbajné kimikate gé mund té
jené toksike. Kini kujdes gé té parandaloni thithjen
e pluhurave dhe kontaktin me Iékurén. Ndiqgni té
dhénat e sigurisé nga furnizuesi i materialit.

19. Pérdorni gjithmoné maskén kundér pluhurit/
respiratorin e duhur pér materialin dhe pér
aplikacionin me té cilét po punoni.

20. Vendoseni veglén né zoné té géndrueshme.
Pérndryshe mund té ndodhé aksident nga rrézimi
dhe té shkaktojé lIéndime.

21. Mbajeni kordonin larg kémbéve tuaja apo
objekteve. Pérndryshe kordoni i ngatérruar mund
shkaktojé aksidente rrézimi dhe té shkaktojé Iéndime.

RUAJINI KETO UDHEZIME.

APARALAIMERIM: MOS lejoni gé njohja ose
familjarizimi me produktin (té fituara nga pérdorimi
i shpeshté) té zévendésojné zbatimin me pérpikéri
té rregullave té sigurisé pér produktin né fjalé.
KEQPERDORIMI ose mosndjekja e rregullave té
sigurisé té dhéna né kété manual pérdorimi mund
té shkaktojné démtime té rénda personale.

PERSHKRIMI | PUNES

AKUJIDES: Sigurohuni gjithmoné gé vegla
éshté fikur dhe hequr nga korrenti pérpara se ta
rregulloni apo t’i kontrolloni funksionet.

Rregullimi i thellésisé sé prerjes

» Fig.1: 1. Leva e bllokimit 2. Buloni hekzagonal
rregullues 3. Bllokuesi i pajisjes fiksuese
4. Celési i rregullimit 5. Treguesi i thellésisé
6. Mbéshtetési i pajisjes fiksuese 7. Dadoja
e vendosjes sé mhéshtetéses sé pajisjes
fiksuese 8. Butoni i furnizimit té shpejté

1. Vendoseni veglén né njé sipérfage té sheshté. Lironi
levén e bllokimit dhe ulni trupin e veglés derisa puntoja

e frezés té preké pak sipérfagen e sheshté. Shtréngoni
levén e bllokimit pér té bllokuar trupin e veglés.

2. Rrotulloni dadén e vendosjes sé mbéshtetéses
sé pajisjes fiksuese né drejtim kundér orar. Ulni
mbéshtetésen e pajisjes fiksuese derisa té bjeré

né kontakt me bulonin hekzagonal té rregullimit.
Bashkérenditni shigjetén e thellésisé me gradimin
“0”. Thellésia e prerjes tregohet né shkallé me ané té
shigjetés sé thellésisé.

3. Ndérkohé gé shtypni butonin e furnizimit té
shpejté, ngrini mbéshtetésin e pajisjes fiksuese derisa
té pérftoni thellésiné e déshiruar té prerjes. Rregullime
té vogla té thellésisé mund té pérftohen duke rrotulluar
dorezén e rregullimit (1 mm pér rrotullim).

4. Duke rrotulluar dadon e vendosjes sé
mbéshtetésit té pajisjes fiksuese mund ta shtréngoni
fort mbéshtetésin e pajisjes fiksuese.

5.  Tanithellésia e paracaktuar e prerjes mund té
pérftohet duke liruar levén e bllokimit dhe mé pas
duke ulur trupin e veglés derisa mbéshtetési i pajisjes
fiksuese té bjeré né kontakt me bulonin hekzagonal té
rregullimit té bllokuesit té pajisjes fiksuese.

AKUIDES: Mos e ulni shumé dadon. Puntoja e
frezés do té dalé duke krijuar rrezik.

Kufiri i sipérm i trupit t& veglés mund té rregullohet duke
rrotulluar dadon.
» Fig.2: 1.Dadoja

Bllokuesi i pajisjes fiksuese

AKUIDES: Meqé prerja e tepért mund té
shkaktojé mbingarkim té motorit ose véshtirési né
kontrollin e veglés, thellésia e prerjes nuk duhet

té jeté mé e madhe se 15 mm pér ¢do kalim gjaté
prerjes sé kanaleve me njé punto me diametér 8 mm.

AKUJIDES: Gjaté prerjes sé kanaleve me punto
me diametér 20 mm, thellésia e prerjes nuk duhet
té jeté mé e madhe se 5 mm pér ¢do kalim.

AKUJIDES: per punime me kanale me thellési jo
té zakonshme, béni dy ose tre kalime duke rritur né
ményré progresive parametrat e thellésisé sé puntos.

Duke gené se blloku fiksues ka tre bulona hekzagonalé

rregullimi gé ngrijné ose ulin me 0,8 mm pér rrotullim,

mund té pérftoni me lehtési tri thellési t& ndryshme

prerjeje pa rirregulluar pajisjen fiksuese.

» Fig.3: 1. Pajisja fiksuese 2. Buloni hekzagonal
rregullues 3. Bllokuesi i pajisjes fiksuese

Rregulloni bulonin e poshtém rregullues hekzagonal
pér té pérftuar thellésiné mé té madhe té prerjes duke
ndjekur metodén “Rregullimi i thellésisé sé prerjes”.
Rregulloni dy bulonat e mbetur rregullues hekzagonalé
pér té pérftuar thellési mé té vogla prerjeje. Ndryshimet
né lartési té kétyre bulonave rregullues hekzagonalé
jané té barabarta me ndryshimet e thellésive té prerjes.
Pér té rregulluar bulonat rregullues hekzagonalé rrotullojini
me njé kacavidé ose celés. Bllokuesi i pajisjes fiksuese éshté
gjithashtu i pérshtatshém pér té béré tre kalime me parametra
mé té thellé né ményré progresive kur prisni kanale té thella.

Veprimi i ndérrimit

AKUIDES: Pérpara se ta vendosni veglén né
korrent, kontrolloni gjithmoné nése kémbéza

e gelésit éshté né pozicionin e duhur dhe nése
kthehet né pozicionin “FIKUR” kur lirohet.

AKUJIDES: sigurohuni gé bllokuesi i boshtit t&
lirohet pérpara se té ndizet celési.

Pér té shmangur térhegjen aksidentale té kémbézés sé
celésit, ka njé buton bllokimi.
» Fig.4: 1. Butonii bllokimit 2. Kémbéza e gelésit

Pér ta ndezur veglén Iéshoni butonin e bllokimit dhe térhigni
kémbézén e celésit. Léshoni kémbézén e celésit pér ta ndaluar.
Pér puné té vazhdueshme, shtypeni mé tej butonin e
kycjes ndérsa térhigni kémbézén e gelésit.

Pér té ndaluar veglén térhigni kémbézén e celésit

né ményré té tillé gé butoni i bllokimit té kthehet
automatikisht. Mé pas Iéshoni kémbézén e celésit.

Pasi té keni liruar kémbézén e celésit, funksioni i
zhbllokimit funksionon pér té parandaluar térhegjen e
celésit.

27 SHQIP



AKUJIDES: Mbajeni veglén me forcé kur e fikni
até qé té mposhtni reagimin.

Funksioni elektronik

Vegla éshté e pajisur me funksione elektronike pér
pérdorim té lehté.

Llamba e treguesit
» Fig.5: 1. Llamba e treguesit

Llamba e treguesit ndizet me ngjyré té gjelbér kur
pajisja vihet né prizé. Nése llamba e treguesit nuk
ndizet, kablloja kryesore ose kontrolluesi mund té keté
defekt. Kur llamba e treguesit &shté ndezur, por veté
pajisja nuk niset edhe pse ajo éshté ndezur, karboncinat
mund té jené konsumuar ose kontrolluesi, motori ose
celési i ndezjes/fikjes mund té keté defekt.

Mbrojtja ndaj rindezjes aksidentale

Vegla nuk ndizet me térheqjen e kémbézés sé celésit,
as kur ajo éshté né prizé.

Né kété moment, llamba e treguesit pulson né ngjyré
té kuge dhe tregon se pajisja mbrojtése ndaj rindezjes
aksidentale éshté aktivizuar.

Pér ta anuluar mbrojtjen ndaj rindezjes aksidentale,
lironi kmbézén e celésit aktivizues.

Tipari i ndezjes sé ngadalté
Karakteristika e nisjes sé buté minimizon tronditjen e
nisjes dhe bén gé vegla té niset pa probleme.
Kontrolli i shpejtésisé konstante

Vetém pér modelin RP2302FC, RP2303FC

E mundur pér t& marré rezultate t€ mira, sepse
shpejtésia e rrotullimit mbahet konstante, madje edhe
né kushte kur vegla éshté e ngarkuar.

Disku i rregullimit té shpejtésisé

Vetém pér modelin RP2302FC, RP2303FC

APARALAIMERIM: Mos e pérdorni diskun
rregullues té shpejtésisé gjaté funksionimit.
Puntoja e frezés mund té preket nga operatori pér
shkak té forcés sé kundérveprimit. Kjo mund té
rezultojé né Iéndime personale.

Shpejtésia mé e madhe arrihet kur ¢elési rrotullohet né
drejtim t& numrit 6. Dhe shpejtésia mé e ulét arrihet kur
rrotullohet né drejtim t& numrit 1.

Kjo lejon gé té pérzgjidhet shpejtésia ideale pér procesin
optimal té materialit, pra, shpejtésia mund té rregullohet si¢
duhet pér t'iu pérshtatur materialit dhe diametrit té puntos.
Referojuni tabelés pér lidhjen midis pércaktimit té
numrit né disk dhe shpejtésisé sé pérafért té veglés.

Numri min’

o|lo|s|lw|N |k
o
~
o
S
s}

Ndezja e llambave

Vetém pér modelin RP1802F, RP1803F, RP2302FC, RP2303FC

A KUIDES: Mos e shikoni direkt dritén ose
burimin e drités.

Térhigni kémbézén e celésit pér té ndezur dritén. Llamba géndron
e ndezur gjaté térhegjes sé kémbézés sé gelésit. Llamba fiket
aférsisht 10 sekonda pasi Iéshoni kémbézén e gelésit.

» Fig.7: 1.Llamba

SHENIM: Pérdorni njé lecké té thaté pér té fshiré papastértité
nga lentet e llambés. Béni kujdes té& mos gérvishtni lentet e
llambés, né té kundért ajo do té ulé ndricimin.

MONTIMI

AKUIDES: Jini gjithnjé té sigurt qé vegla éshté
fikur dhe hequr nga korrenti pérpara se té béni
ndonjé puné mbi té.

Instalimi ose hegja e puntos sé frezés

AKUIDES: Instaloni punton e frezés qé té jeté
e sigurt. Gjithmoné pérdorni ¢elésin qé ofrohet
bashké me veglén. Njé punto freze e liruar ose mé e
shtrénguar se ¢’duhet mund té jeté me rrezik.

VINI RE: Nése vegla pérdoret vazhdimisht
me shpejtési té vogél pér njé kohé té gjate,
motori do té mbingarkohet, duke shkaktuar
kegfunksionimin e veglés.

VINI RE: Disku rregullues i shpejtésisé mund
té kthehet vetém deri né 6 dhe sérish né 1.
Mos ushtroni forcé pas 6 ose 1, ose funksioni
i rregullimit té shpejtésisé mund té mos
funksionojé mé.

Shpejtésia e veglés mund té ndryshohet duke kthyer
diskun e rregullimit té shpejtésisé né njé numér té
caktuar nga 1 né 6.

» Fig.6: 1. Disku i rregullimit té shpejtésisé

VINI RE: Mos e shtréngoni mandrinon pa futur njé
punto freze ose mos instaloni punto me bisht té
vogél pa pérdorur njé bokull t&¢ mandrinos. Secili nga
kéto veprime mund té ¢ojé né prishjen e mandrinos.

1.  Futeni punton e frezés deri né fund né mandrinon pinceté.

2. Shtypni bllokimin e bishtit pér ta mbajtur bishtin té
palévizshém dhe pérdorni celésin pér ta shtrénguar fort
mandrinon. Kur pérdorni punto freze me diametér mé té
vogél bishti, né fillim fusni bokullén e pérshtatshme né
mandrino, mé pas instaloni punton e frezés.
» Fig.8: 1. Bllokuesiiboshtit 2. Celési fiso 3. Lirimi

4. Shtréngimi

Pér ta hequr punton e frezés, ndigni procedurén e
anasjellté té instalimit.
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PERDORIMI

APARALAIMERIM: Pérpara punés, sigurohuni
gjithnjé gé mbéshtetésja e pajisjes fiksuese té
jeté e siguruar miré nga dadoja e vendosjes sé
mbéshtetéses sé pajisjes fiksuese. Pérndryshe
thellésia e prerjes mund té ndryshojé gjaté
funksionimit dhe té shkaktojé Iéndim personal.

AKUIDES: Pérpara punés, sigurohuni
gjithmoné qé trupi i veglés té ngrihet
automatikisht né kufirin e sipérm dhe puntoja e
frezés té mos dalé nga baza e veglés kur lirohet
leva e bllokimit.

AKUJIDES: Gjithnjé pérdorni té dyja mbajtéset
dhe mbani fort veglén nga té dy mbajtéset gjaté
punés.

AKUJIDES: Pérpara nisjes sé punés sigurohuni
gjithmoné qé deflektori i ashklave té jeté instaluar
si¢ duhet.

» Fig.9: 1. Devijuesiiashklave

1.  Vendoseni bazén mbi materialin qé do té pritet pa
béré asnjé kontakt me punton e frezés.

2. Ndizni veglén dhe prisni derisa puntoja e frezés té
marré shpejtésiné e ploté.

3. Ulnitrupin e veglés dhe lévizeni veglén pérpara
mbi sipérfagen e materialit t& punés duke e mbajtur
bazén rrafsh me té dhe duke avancuar me ngadalé
derisa té pérfundojé prerja.

» Fig.10

Kur béni prerjen e skajeve sipérfagja e materialit té

punés duhet té jeté né té majté té puntos sé frezés né

drejtim té furnizimit.

» Fig.11: 1. Materialii punés 2. Drejtimi i rrotullimit té
puntos 3. Pamje nga lart e veglés 4. Drejtimi
i furnizimit

SHENIM: Lévizja e veglés pérpara me shpejtési
mund té shkaktojé prerje me cilési té dobét ose
démtim té puntos sé frezés ose té motorit. Lévizja

e veglés pérpara me ngadalé mund té djegé ose
démtojé prerjen. Niveli i duhur i furnizimit do té varet
nga pérmasat e puntos sé frezés, lloji i materialit té
punés dhe thellésia e prerjes.

Pérpara se té nisni prerjen né materialin e punés,
éshté e késhillueshme qé té béni njé prerje pér prové
né material druri gé keni pér té hedhur. Kjo do té
tregojé me saktési si do té duket prerja dhe do t'ju
mundésojé té kontrolloni dimensionet.

SHENIM: Kur pérdorni udhézuesin e drejté ose
udhézuesin e makinés buzéprerése, sigurohuni qé
ta instaloni né té djathté té drejtimit té furnizimit. Kjo
do té ndihmojé ta mbajé ngjitur me anén e materialit
té punés.

» Fig.12: 1. Drejtimii furnizimit 2. Drejtimi i rrotullimit
té puntos 3. Materiali i punés 4. Udhézuesi
i drejté

Udhézuesi i drejté

Udhézuesi i drejté pérdoret me efikasitet pér prerje té
drejta gjaté prerjes me kénd ose kanaleve.

1. Instaloni udhézuesin e drejté né mbajtésin e
tij duke pérdorur njé vidé shtrénguese (B). Futeni
mbajtésin e udhézuesit né vrimat e bazés sé veglés dhe
shtréngojeni me vida shtrénguese (A). Pér té rregulluar
distancén ndérmijet puntos sé frezés dhe udhézuesit té
drejté, lironi vidén shtrénguese (B) dhe rrotulloni vidén
e hollé té rrotullimit (1,5 mm pér rrotullim). Né distancén
e déshiruar shtréngoni vidén shtrénguese (B) pér t'u
siguruar se udhézuesi i drejté éshté vendosur si¢ duhet.
» Fig.13: 1. Vida e shtréngimit (A) 2. Udhézuesi i
drejté 3. Mbajtésja e udhézuesit 4. Vida e
kalibrimit té imét 5. Vida e shtréngimit (B)

2. Gjaté prerjes lévizeni veglén me udhézuesin e
drejté té vendosur rrafsh me anén e materialit t& punés.

Mund té krijohet njé udhézues i drejté mé i gjeré me pérmasat
e déshirueshme duke pérdorur vrimat e pérshtatshme né
udhézues pér ta shtrénguar me bulona né copa druri shtesé.
Kur pérdorni punto freze me diametér t&é madh
udhézuesit té drejté bashkéngjitini copa druri me trashési
mé té madhe se 15 mm (5/8") pér té parandaluar qé
puntoja e frezés té godasé udhézuesin e drejté.

» Fig.14: 1. Udhézuesiidrejté 2. Dru

A=55 mm (2-3/16")

B=55 mm (2-3/16")

C=15mm (5/8") ose mé i trashé

Nése distanca ndérmjet materialit té punés dhe
pozicionit té prerjes éshté shumé e gjeré pér udhézuesin
e drejté ose nése ana e materialit t& punés nuk éshté e
drejté, atéheré udhézuesi i drejté nuk mund té pérdoret.
Né kété rast shtréngoni fort me vida njé dérrasé té

drejté mbi materialin e punés dhe pérdoreni si udhézues
kundrejt bazés. Drejtojeni veglén né drejtim té shigjetés.
» Fig.15

Udhézues i drejté i hollé rregullues

Aksesoré opsionalé

Futni dy shufrat né foleté e montimit té mbajtésit té udhézuesit

dhe sigurojini duke shtrénguar dy vidat e shtréngimit (B).

Sigurohuni gé vida me veshé (A) té shtréngohet, futni dy

shufrat né bazé dhe shtréngoni vidat me veshé (A).

» Fig.16: 1. Vida e shtréngimit (B) 2. Vida me veshé
(A) 3. Vida e shtréngimit (A)

Funksioni i rregullimit t€ imét pér

pozicionimin e tehut né raport me
udhézuesin e drejté

» Fig.17: 1. Vida me veshé (A) 2. Vida me veshé (B)
3. Unaza e shkallézimit

1.  Lironi vidén me veshé (A).

2. Kthenividén me veshé (B) pér té rregulluar pozicionin
(njé rrotullim rregullon pozicionin me 1 mm) sipas nevojés.

3. Shtréngoni vidén me veshé (A) derisa té sigurohet.

Unaza e shkallézimit mund té rrotullohet mé vete né
ményré gé njésia e shkallézimit t&¢ mund té arrijé né
zero (0).
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Rregullimi i gjerésisé sé ferrotés sé

udhézuesit

Lironi vidat e shénuara nga rrathét pér té ndryshuar
gjerésiné e udhézuesit té drejté. Pasi té keni ndryshuar
gjerésiné, shtréngoni vidat derisa té jené té siguruara.
Shkalla e ndryshimit té gjerésisé sé ferrotés sé
udhézuesit éshté 280 mm deri né 350 mm.

» Fig.18: 1.Vida

Kur caktohet né gjerésiné minimale té hapjes
» Fig.19

Kur caktohet né gjerésiné maksimale té hapjes
» Fig.20

Udhézuesi i pllakés mbéshtetése

Aksesoré opsionalé

Udhézuesi i pllakés mbéshtetése siguron njé bokull né
té cilén kalon puntoja e frezés, duke lejuar pérdorimin e
frezés me modelet e pllakés mbéshtetése.

» Fig.21

1. Térhignilevén e pllakés sé bllokuesit dhe futni

udhézuesin e pllakés mbéshtetése.

» Fig.22: 1. Udhézuesii pllakés mbéshtetése 2. Leva
e pllakézés bllokuese

2. Siguroni pllakén mbéshtetése né materialin e

punés. Vendoseni veglén né pllakén mbéshtetése dhe

lévizeni me ané té udhézuesit té pllakés mbéshtetése

duke e rréshqitur né ané té pllakés mbéshtetése.

» Fig.23: 1. Puntoja e frezés 2. Baza 3. Pllaka e
bazés 4. Pllakéza mbéshtetése 5. Materiali i
punés 6. Udhézuesi i pllakés mbéshtetése

SHENIM: Materiali i punés mund té pritet né njé
pérmasé pak mé ndryshe nga pllaka mbéshtetése. Lejoni
distancén (X) ndérmjet puntos sé frezés dhe pjesés sé
jashtme té udhézuesit té pllakés mbéshtetése. Distanca
(X) mund té llogaritet sipas ekuacionit t& méposhtém:

Distanca (X) = (diametri i jashtém i udhézuesit té pllakés
mbéshtetése — diametrin e puntos sé drejtuesit) / 2

Udhézuesi i makinés buzéprerése

Aksesoré opsionalé

Prerja e buzéve, prerjet e lakuara né rimeso pér mobiliet
dhe prerje té ngjashme mund té béhen me lehtési me
udhézuesin e makinés buzéprerése. Harku i udhézuesit
pérshkon lakoren dhe siguron njé prerje té pérsosur.

» Fig.24: 1. Udhézuesiimakinés buzéprerése

Instaloni udhézuesin e makinés buzéprerése né mbajtésin
e tij me njé vidé shtrénguese (D). Futeni mbajtésin e
udhézuesit né vrimat e bazés sé veglés dhe shtréngojeni me
vida shtrénguese (A). Pér té rregulluar distancén ndérmjet
puntos sé frezés dhe udhézuesit té makinés buzéprerése,
lironi vidén shtrénguese (D) dhe rrotulloni vidén e hollé té
rrotullimit (1,5 mm pér rrotullim). Kur rregulloni harkun e
udhézuesit lart ose poshté, lironi vidat shtrénguese (C). Pas
rregullimit shtréngoni fort té gjitha vidat shtrénguese.
» Fig.25: 1. Mbajtésja e udhézuesit 2. Vida e kalibrimit t&
imét 3. Vida e shtréngimit (D) 4. Vida e shtréngimit
(C) 5. Harku i udhézuesit 6. Vida e shtréngimit (A)

Gjaté prerjes lévizeni veglén me harkun e udhézuesit

né ané té materialit té& punés.

» Fig.26: 1. Puntoja e frezés 2. Harku i udhézuesit
3. Materiali i punés

Grupi i hundézés sé pluhurit

Hundézén e pluhurit pérdoreni pér shkarkimin e pluhurit.

1. Instalojeni hundézén e pluhurit né bazén e veglés me
ané té vidés me veshé né ményré gé pjesa e dalé e hundézés
sé pluhurit té pérshtatet me dhémbézén né bazén e veglés.

» Fig.27: 1. Hundéza e pluhurit 2. Vida me veshé

2. Lidhni njé fshesé me korrent me hundézén e pluhurit.
» Fig.28

Si té pérdorni vidén M6 x 135 pér té

rregulluar thellésiné e prerjes

Kur pérdorni veglén me njé tavoliné freze gé mund té
gjendet né treg, pérdorimi i késaj vide i lejon pérdoruesit
gé té pérftojé njé sasi té vogél rregullimi té thellésisé sé
prerjes nga tavolina e mésipérme.

» Fig.29: 1. Guarnicioni i sheshté 6 2. Vidé M6 x 135

Instalimi i vidés dhe rondelés né vegél
1. Vendosnirondelén e sheshté mbi vidé.

2. Futenividén pérmes njé vrime pér vida né bazén e
veglés e mé pas vidén né pjesén e filetuar t& mbajtéses
sé motorit t& veglés. Né kété kohé aplikoni pak graso ose
vaj lubrifikimi né brendési té vrimés sé vidés né bazén e
veglés dhe né pjesén e filetuar t& mbajtéses sé motorit.
» Fig.30: 1. Guarnicioniisheshté 6 2. Vidé M6 x 135

» Fig.31: 1.Vidé M6 x 135 né vrimé vide

» Fig.32: 1.Vidé M6 x 135 2. Pjesa e filetuar e
mbajtéses sé motorit

Rregullimi i thellésisé sé prerjes

1. Njéthellési e vogél prerjeje mund té arrihet duke e
rrotulluar kété vidé me ané té njé kacavide nga tavolina
e mésipérme. (1,0 mm pér njé rrotullim té ploté)

2. Rrotullimiividés né drejtim orar e bén thellésiné
e prerjes mé té madhe dhe rrotullimi i vidés né drejtim
kundérorar e bén thellésiné e prerjes mé té vogél.

» Fig.33: 1.Kagavida

MIREMBAJTJA

AKUIDES: Sigurohuni gjithnjé qé vegla té jeté
fikur dhe té jeté hequr nga korrenti pérpara se té
kryeni inspektimin apo mirémbajtjen.

VINI RE: Mos pérdorni kurré benziné, benziné
pastrimi, hollues, alkool dhe té ngjashme. Mund
té shkaktoni ¢ngjyrosje, deformime ose krisje.

Pér té ruajtur SIGURINE dhe QENDRUESHMERINE, riparimet
dhe ¢do mirémbajtje apo rregullim tjetér duhen kryer nga
gendrat e autorizuara té shérbimit ose té shérbimit té fabrikés
té Makita-s, duke pérdorur gjithnjé pjesé kémbimi té Makita-s.
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Zévendésimi i karbonginave Puntot e frezés

» Fig.34: 1. Shenja e kufizimit

Kontrollojini rregullisht karbonginat.

Zévendésojini ato kur t& konsumohen deri né shenjén
e kufizimit. Mbaijini karbonginat té pastra dhe gé té
hyjné lirisht né mbajtéset e tyre. Té dyja karbonginat
duhen zévendésuar né té njéjtén kohé. Pérdorni vetém
karbongina identike.

1.  Pérdorni kacavidé pér té hequr kapakét e
mbajtéseve té furcave.

2. Higni karbonginat e konsumuara, futni té rejat dhe
siguroni kapakét e mbajtéseve té karboncginave.
» Fig.35: 1. Kapaku i karbonginés

Vetém pér modelin RP1803, RP1803F, RP2303FC

Pas zévendésimit té karbonginave, futeni veglén né
prizé dhe béni provén e tyre duke e ndezur veglén

pa ngarkesé pér rreth 10 minuta. Mé pas, kontrolloni
veglén gjaté kohés gé éshté e ndezur dhe funksionin e
frenit elektrik kur lironi kémbézén e celésit.

Nése freni elektrik nuk punon miré, shkoni né gendrén
lokale té shérbimit Makita pér riparim.

AKSESORE OPSIONALE

AKUIDES: Kéta aksesoré ose shtojca
rekomandohen pér pérdorim me veglén Makita té
pércaktuar né kété manual. Pérdorimi i aksesoréve
apo shtojcave té tjera ndryshe nga kéto mund

té pérbéjé rrezik léndimi. Aksesorét ose shtojcat
pérdorini vetém pér géllimin e tyre té pércaktuar.

Punto e drejté

Nése keni nevojé pér mé shumeé té dhéna né lidhje
me aksesorét, pyesni gendrén vendore té shérbimit té
Makita-s.

. Punto té drejta dhe pér formimin e kanaleve
. Punto pér formimin e skajeve

. Puntot pér prerje té fetézuara

. Udhézuesi i drejté

. Udhézuesi i makinés buzéprerése

. Mbajtésja e udhézuesit

. Udhézuesit e pllakés mbéshtetése

. Pérshtatés i udhézuesit té pllakés mbéshtetése
. Dadoja e kygjes

. Koni i mandrinos pinceté

. Bokulla e mandrinos

. Celési fiso

. Grupi i hundézés sé pluhurit

> Fig.36
Njésia: mm
D A L1 L2
6 20 50 15
1/4"
12 12 60 30
172"
12 10 60 25
172"
8 8 60 25
6 8 50 18
1/4"
6 6 50 18
1/4"
Puntoja e kanaleve “U”
» Fig.37
Njésia: mm
D A L1 L2 R
6 6 50 18 3
Puntoja e kanaleve “V”
> Fig.38
Njésia: mm
D A L1 L2 [:]
1/4" 20 50 15 90°
Punto shpimi buzéprerése
> Fig.39
Njésia: mm
D A L1 L2 L3
12 12 60 20 35
8 8 60 20 35
6 6 60 18 28

SHENIM: Disa artikuj té listés mund té pérfshihen né
paketén e veglés si aksesoré standardé. Ato mund té

ndryshojné nga njéri shtet né tjetrin.

Punto shpimi buzéprerése dyshe

» Fig.40
Njésia: mm
D A L1 L2 L3 L4
6 6 70 40 12 14

31 SHQIP




Punto pér xhuntimin e dérrasés

» Fig.41
Njésia: mm
D Al A2 L1 L2 L3
12 38 27 61 4 20

Punto pér prerjen e kéndeve me
kushineté me sferé

Punto pér rrumbullakosjen e cepave
» Fig.42

» Fig.47
Njésia: mm
D Al A2 L1 L2 0
6 26 8 42 12 45°
1/4"
6 20 8 41 11 60°

Njésia: mm
D Al A2 L1 L2 L3 R
25 9 48 13 5 8
6 20 8 45 10 4 4
Punto pér kanale
» Fig.43
Njésia: mm
D A L1 L2 L3 (:]
6 23 46 11 6 30°
6 20 50 13 5 45°
6 20 49 14 2 60°

Punto pér harkime né formé rruaze

» Fig.44
Njésia: mm
D A L1 L2
20 43 8 4
6 25 48 13 8

Punto buzéprerése me kushineté me
sferé

» Fig.45
Njésia: mm
D A L1 L2
6 10 50 20
1/4"
Punto harkuese cepash me
kushineté me sferé
» Fig.46
Njésia: mm
D Al A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 3,5 3
6 21 8 40 10 3,5 6
1/4" 21 8 40 10 3,5 6

Punto harkuese me kushinete me

sferé
» Fig.48

Njésia: mm

D Al A2 A3 L1 L2 L3 R
6 20 12 8 40 10 5,5 4
6 26 12 8 42 12 4,5 7

Punto harkuese me kénd té

brendshém me kushineté me sferé
» Fig.49

Njésia: mm

D Al A2 A3 A4 L1 L2 L3 R
20 18 12 8 40 10 55 3
6 26 22 12 8 42 12 5 5

Punto né formé S-je me kushineté me

sferé
» Fig.50

Njésia: mm

D Al A2 L1 L2 L3 R1 R2
6 20 8 40 10 4,5 2,5 4,5
6 26 8 42 12 4,5 3 6
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BBIJITAPCKU (MpeBoa Ha opurMHanHuTe MHCTPYKLMK)

CNEUNOUKALINA

Mogen:

RP1802 | RP1802F | RP1803 | RP1803F | RP2302FC | RP2303FC

KanauuTeTt Ha NaTpoHHWKa 3@ NPbCTEHN

12 Mm nnm 1/2"

KanauwuTert 3a npecoBaHe 0-70 mm

O60opOTH Ha NpaseH Xxof, 23000 muH™* | 22000 MuH™* 9000 — 23 000 MuH™
[abapvTHa BUCOYMNHA 312 mm 327 mm

Heto Terno 6,2 kr

Knac Ha 6esonacHocT =

Namna - | Vv | - | v

Perynatop Ha o6opoTuTe - v
EnekTpuyecka cnupavka - | v - v

. I'Iopa,qvl Hallata HenpekbCHaTa HayuHo-paaBonHa ,Clel;IHOCT noco4eHnTe TyK CI'IeLlI/ICbI/IKaLlMI/I morart ga 61:,an

npomMmeHeHn 6e3 npeamssecTume.

. Cneuudmkaummnte MoXe Aa ca pasnuyHu B pasnuyHUTe gbpxaBu.

. Terno cbrnacHo metoaa EPTA 01/2014

I'Ipe.qHasHaquMe

MHCprMeHT'bT € npefHa3Ha4yeH 3a n3psa3BaHe Ha
KaHanu n npodunmpaHe Ha AbpBo, nrnacrMaca u
nofo6Hu matepuanu.

3axpaHBaHe

WHCTpyMeHTLT TpabBa Ja ce BkIoYBa CaMo KbM
3axpaHBaHe CbC CbLLUOTO HanpexeHue, kKaTo Noco-
YeHoTo Ha mpmeHaTa Tabenka n pabotu camo ¢
MOHO(a3HO NPOMEHNMNBO HanpexeHne. Tol e ¢ ABONHA
M30MaLms 1 3aToBa MOXe [a ce BKII04YBa U B KOHTaKTW
6e3 3azemsiBaHe.

Lym

O6GMYaHOTO HMBO Ha LyMa C TErNoBEH KoeULMEHT A,
onpegeneHo cbrnacHo EN62841-2-17:

Mogen RP1802

HuBo Ha 3ByKOBO HansraHe (L) : 85 dB(A)
HuBo Ha 3BykoBa MoLLHOCT (Ly,) : 96 dB (A)
KoeduuueHT Ha HeonpeaenerocT (K): 3 dB(A)
Mogen RP1802F

HwuBeo Ha 3BykoBO HansaraHe (Lya) : 85 dB(A)
HuBo Ha 3BykoBa MoLHOCT (Ly,) : 96 dB (A)
KoedwmumneHT Ha HeonpepeneHocT (K): 3 dB(A)
Mopen RP1803

HuBo Ha 3ByKOBO HansraHe (L;,) : 85 dB(A)
HuBo Ha 3BykoBa MoLHOCT (Ly,) : 96 dB (A)
KoeduumeHT Ha HeonpepeneHocT (K): 3 dB(A)
Mogen RP1803F

HuBo Ha 3ByKOBO HansraHe (L,,) : 85 dB(A)
HuBo Ha 3BykoBa MoLLHOCT (Ly,) : 96 dB (A)
KoeduumeHT Ha HeonpepeneHocT (K): 3dB(A)
Mogen RP2302FC

HwuBo Ha 3BykOBO HansraHe (L) : 88 dB(A)
HuBeo Ha 3ByKkoBa MoLHOCT (Lwa) : 99 dB(A)
KoedwmumneHT Ha HeonpepeneHocT (K): 3 dB(A)

Mogen RP2303FC

HwvBo Ha 3BykoBO HansiraHe (L,a) : 88 dB(A)
HuBo Ha 3BykoBa MoLHOCT (Lya) : 99 dB(A)
KoedmuneHT Ha HeonpegeneHocT (K): 3 dB(A)

3ABENEXKA: O6siBeHaTa(MTe) CTOMHOCT(M) Ha
LYMOBUTE eMUCUM e(ca) n3MepeHa(n) B CbOTBET-
CTBUE CbC CTAHAAPTHN METOAV 32 U3NUTBAHE U MOXE
[a ce U3nonaBa(T) 3a cpaBHSIBAHE Ha MHCTPYMEHTU.

3ABEJNEXKA: O6sBeHoTO(MTE) CTOMHOCT(M) Ha
LLIYMOBW €MUCUW MOXe Aia Ce U3Mon3sa(T) CbLuo v 3a
npeasapuTenHa oueHka Ha BpPeAHOTO Bb3AeNcTBMe.

AHPEHYHPE)K,QEHME: Manonseaiite npea-
nasHu cpeAcTBa 3a cnyxa.

AI'IPEH.VI'IPE)K,QEHME: HuBoTo Ha wyma npu
paboTta c eneKTpM4ecKkusi UHCTPYMEHT MoXe Aa
ce pasnuyaBa OT obsiBeHaTa(UTe) CTOMHOCT(M)

B 3aBMCMMOCT OT HauMHa Ha u3nonssaHe Ha
VHCTPYMEHTa, Nno-crneumnanHo KakbB AeTaiin ce
obpab6ortBa.

AHPE,CIYHPE)KHEHME: 3agbnkuTenHo onpe-
AeneTe npeanasHY Mepku 3a 3alyuTa Ha onepa-
TOpa Bb3 OCHOBA Ha OLIEHKa Ha PUCKa B peariHu
paboTHM ycroBus (kaTo ce B3emaT npeaBua
BCUYKM eTanu Ha paboTHUA LUMKbI1, KaTO Hanpu-
Mep MOMEHTa Ha U3KIMIoYBaHe Ha UHCTPYMEHTAa,
paboTara Ha npa3eH Xof, KaKTo U BPeMeTo Ha
3apencTBaHe).

3ABEJNEXKA: ObsBeHaTta(ute) cToHocT(1) Ha
LIyMOBUTE eMMcumn e(ca) namepeHa(n) B CboTBeT-
CTBME CbC CTaHAAPTHM METOAM 3a U3NUTBaHE N MOXe
[a ce n3nonaea(T) 3a cpaBHABaHE Ha UHCTPYMEHTH.

3ABEJIEXKA: O6sBeHOTO(UTE) CTOMHOCT(M) Ha

LwymMmOBK/ eMUcnn Moxe fa ce M3I'IOJ'ISBa(T) CbLUO M 3a
npegsapuTenHa oLeHka Ha BpeHOTO Bb3aencTBue.
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AI'IPE,Q.VI'IPE)KHEHHE: W3anona.aiite npea-
nasHu cpeacTBa 3a cnyxa.

AI'IPEH.VI'IPE)KHEHME: HuBoTo Ha wyma npu
paboTa ¢ enekTpUYECKUA MHCTPYMEHT MOXe Aa ce
pasnuyaBa oT obsiBeHaTa(MTe) CTOMHOCT(M) B 3aBU-
CUMOCT OT HaYMHa Ha U3NON3BaHe Ha UHCTPYMEHTa,
no-cneumanHo KakbB AeTann ce obpaboTsa.

AI'IPEHYI'IPE)K,QEHME: 3agbnxuTenHo onpepe-
neTe NpeAnasH1 MepKM 3a 3aliuTa Ha onepaTopa Bb3 OCHOBa
Ha OLieHKa Ha pucka B peanHu paboTHu ycnoBus (kato ce
B3eMart npeABUA BCUYKM eTany Ha paboTHUSA LMKBI, KaTo
Hanpumep MOMEHTa Ha U3KMIoYBaHe Ha UHCTPYMeHTa, pabo-
TaTa Ha npa3seH Xof, KaKTo N BPEMETO Ha 3aAeiCTBaHe).

O6LwaTta CTOMHOCT Ha BUGpaumnTe (Cyma oT Tpy OCOBHU
BekTopa), onpegeneHa cbrnacHo EN62841-2-17:
Mopen RP1802

PaboTeH pexum: n3psssaHe Ha kaHanu B8 MDF
HuBO Ha BUBpauuuTe (ay): 5,1 M/c’
KoeduumneHT Ha HeonpeneneHocT (K): 1,5 m/c?
Mogen RP1802F

PaboteH pexuM: n3psisaBaHe Ha kaHanv B MDF
HuBo Ha BuGpauuuTe (an): 5,1 m/c?
KoedunumeHT Ha HeonpepenenocT (K): 1,5 m/c®
Mogen RP1803

PaboteH pexuM: n3psisasaHe Ha kaHanv B MDF
HuBO Ha BUBpauuuTe (ay): 5,1 M/c”
KoeduumeHT Ha HeonpepenenocT (K): 1,5 m/c®
Mogen RP1803F

PaboTeH pexum: n3psssaHe Ha kaHanu B MDF
HuBo Ha BUGpaLmuTe (ay): 5,1 M/c?
KoedunumeHT Ha HeonpepenenocT (K): 1,5 m/c®
Mogen RP2302FC

PaGoTeH pexuMm: n3psssaHe Ha kaHanu B MDF
HuBO Ha BUBpauuuTe (ay): 4,2 M/c”
KoedunumeHT Ha HeonpepenenocT (K): 1,5 m/c®
Mopen RP2303FC

PaboTeH pexum: n3psssaHe Ha kaHanu B MDF
HuBo Ha BuGpaLmuTe (ay): 4,2 M/c®
KoeduumeHT Ha HeonpepeneHocT (K): 1,5 m/c?

3ABEJNEXKA: O6siBeHaTa(1Te) obLia(vn) CTOMHOCT(1)
Ha Bubpaumnte e(ca) namepeHa(n) B CbOTBETCTBUE
CbC CTaHAAPTHM METOAM 3a M3NUTBaHe N MoXe Aa ce
n3nonssa(T) 3a cpaBHsBaHe Ha UHCTPYMEHTMU.

3ABEJEXKA: ObsBerarta(ute) obLia(m) cToiHoCT(1)

Ha BMbpauumTe Moxe Aa ce 13non3sa(T) CbLuyo 1 3a
npeaBapuTenHa oLeHKa Ha BPeOHOTO Bb3[eNCTBME.

AﬂPEﬂynPE)K,qEHME: HuBoTo Ha BUGpaum-
uTe npu paboTa c enekTPUYECKUsi UHCTPYMEHT MOXe
Aa ce pa3nuyaBa oT o6siBeHaTa(MTe) CTOMHOCT(1) B
3aBMCUMOCT OT HauYMHa Ha U3NON3BaHe Ha UHCTPY-
MeHTa, No-cneuManHo KakbLB AeTann ce o6paborea.

AI'IPEH.VI'IPE)KHEHME: 3agbnxUTenHo onpe-
ferieTe NnpeAnasHU MepKM 3a 3aliMTa Ha oneparopa
Bb3 OCHOBA Ha OLieHKa Ha pUCKa B peanHu paboTHn
ycrioBus (KaTo ce B3emaT NpeaBma BCUMYKU eTanm
Ha paGoTHUS LUKBI, KaTO HAaNPUMep MOMEHTa Ha
M3KMIYBaHe Ha MHCTPYMeHTa, paGoTara Ha npaseH
XOp, KaKTO M BPEMeTO Ha 3afeiCTBaHe).

EO peknapauusi 3a CbOTBETCTBUE

Camo 3a espornelickume cmpaHu

EO peknapauusita 3a CbOTBETCTBME € BKItOYEHa KaTo
AHekc A KbM Ta3n MHCTPYKUMS 3a ynoTpeba.

NPEAYNPEXOEHUA 3A
BE3OIMNACHOCT

O6wWwu NnpeaynpexaeHns 3a
6e3onacHocT npu pabota c
€eNeKTPUYECKN MHCTPYMEHTHU

AHPEHYHPE)KHEHME: MpoueTeTe BCUYKM
npeaynpexaeHUsi, UHCTPYKLUU, UMIOCTPaLUK U
cneuudmkaumm 3a 6e3onacHOCTTa, NPeAoCTaBeHU
C TO3U eNeKTPUYECKN MHCTPYMEHT. Mpu Hecnas-
BaHe Ha N3bpoeHUTe No-4osy UHCTPYKLMM MMa onac-
HOCT OT TOKOB yZap, Noxap W/unm TeXKo HapaHsiBaHe.

3anaseTte BCUYKU N peaynpexae-
HUA U MHCTPYKUUUN 3a cnpaBkKa B

obaelle.

TepMUHBT "enekTpruYeckn MHCTPYMEHT" B Mpeaynpex-

[eHusiTa ce OTHacs 3a BalUMsA MHCTPYMEHT (C kaben

3a BKIlOYBaHe B Mpexara) unv pabortely Ha 6atepun
(6e3xmnYeH) enekTpUYeckn UHCTPYMEHT.

MpenynpexneHns 3a 6esonacHa

pabora c ppesa

1. [pbXTe eneKTpUYecKUs MHCTPYMEHT camo 3a
MU30NMpaHUTe NOBBLPXHOCTU 3a 3axXBaT, 3alloTo
“Ma OnacHOCT pexellaTta YacT ga ce aonpe Ao
3axpaHBalus kaben. [pu cpasBaHe Ha NpoBoa-
HWK o/ HanpeXxxeHne TOKbT MOXe Ja NpemMuHe
npe3 MeTasiHWTe 4acTW Ha MHCTPYMeHTa 1 Aa
NpVYUHM TOKOB yaap Ha oneparopa.

2. WN3nonsBauTe CTArM unu Apyr npakTMyeH cno-
co6 3a 3akpenBaHe Ha paboTHUA geTann BbpPXy
cTabunHa noBbPXHOCT. AKO AbpXUTe AeTanna B
pbka Unu NpUTUCHaT KbM TANOTO, TOW HIMa Aa e
cTabuneH n Moxe fAa 3arybute KOHTpon.

3. Onawkarta Ha pexewmsa HaKpanHuK Tpadea
[a CbOTBETCTBA HAa CLOTBETHUA LLaHroB
NaTPOHHMUK.

4. Wsnon3BaWTe camMO HaKpaHWK, KOUTO e U34mc-
rieH Hal-Marnko 3a MaKCMMariHaTa CKOpocT,
0603Ha4YeHa Ha UHCTPYMeHTa.

5. MNonsBauTe npeanasHu cpeacTBa 3a cnyxa npu
npoAbiKUTenHa paboTa.

6. MHoro BHMMaTenHo paboTeTe ¢ HaKpanHULUTE
3a chpe3sa.

7. MNpeaw ga npucTbNUTe KbM paboTa, Npose-
peTe BHUMATENHO 3a NYKHaTUHU UMK YBPexX-
[aHuA No HakpalHuKa 3a chpesa. Ako uma
NYKHaTUHU UNK1 NoBpean, HezabaBHO cMeHeTe
HaKpauHuKa.
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8. UsbsArsaunTe Aa pexerte reosgeun. Mposepete
3a reo3fiey u oTcTpaHeTe BCUYKM OT AeTaina,
npeau Aa 3anoyHeTe pabora.

9. [pbXTe MHCTPYMEHTa 3A4pPaBo C AABETE CU
pbue.

10. [ApbXTe pbueTe CU ganey oT BbPTAWUTe ce
YacTum.

11. Mpeau pa BKNOYUTE UHCTPYMEHTA ce yBepeTe,
Ye HaKpaWHUKBLT 3a cppe3a He ce Agonupa Ao
aeTtauna.

12. MNpeau pa npucTbNUTE KbM 06paboTka Ha
[AeTaun, octaBeTe MHCTPYMeHTa Aa nopabortu
n3BecTHo Bpeme. Cnepgete 3a BUGpauum unm
KnaTeHe, KOUTO MOXe Aa yKa3BarT, Ye Hakpan-
HUKBT He € NPaBUITHO NOCTaBEH.

13. BHumaBaiTe 3a nocokaTa Ha BbpTeHe Ha
HaKpalHuKa Ha cppe3aTa u nocokata Ha
nopasaHe.

14. He ocTaBsiTe MHCTPYMeHTa Aa pa6oTu 6e3
HaA3op. MHCTpyMeHTHLT TpsAGBa Aa pabotun
CaMo KoraTo ro AbpXxuTe B pblLie.

15. W3knoyeTe MHCTPYMeHTa U u34yakanTte
HakpanHUKBLT 3a ppe3a Aa cnpe Aa ce ABUXMU
HanbIHO, Npeau Aa ro usBaguTe oT o6paboT-
BaHuA aetaunn.

16. He pokocBanTe HakpalHMKa 3a ppe3a Heno-
cpeacTBeHo cnep o6paboTka, 3aloTo Moxe Aa
€ MHOrO ropety 1 fja M3ropm Koxara Bu.

17. BHumaBailTe Npu Hama3BaHe OCHOBaTa Ha
WHCTPYMEHTa ¢ pa3peauTen, 6eH3nH, macno
wnu gpyru nopo6Hu. Te MoraTt Aa npeau3BuKaT
HanyKBaHe Ha OCHOBAaTa Ha UHCTPYMEHTa.

18. Hskou maTtepuanu cbabpXKaT XMMUKaNu, KOUTO
e Bb3MOXHO Aia ca TOKCMYHU. BaemeTe npen-
na3HU Mepku, 3a Aa NnpeaoTBpaTUTe BAULIBA-
HeTO Ha Npax U KOHTaKT ¢ koxaTta. CnegBanTe
nHdopmaLmATa Ha AocTaB4YMKa 3a 6e3onac-
HaTa pa6oTta c matepuana.

19. BwuHaru nonsBauTe macka 3a npax unm guxa-
TeneH anapar, CbOTBEeTCTBaLl Ha MaTepuana u
ypena, c KoWTo pabotuTe.

20. MocTaBsiiTe MHCTPYMeHTa BbpXy cTabunHa
NOBBbPXHOCT. B NnpoTuBeH cnyyai moxe ga nagHe
1 ToBa Aa [0oBEeAE A0 HapaHsiBaHe.

21. [OpbxTe kabena Aaneye oT KpakaTa cCu U OT
BCSIKaKBU NpeamMeTu. B npoTuBeH crnyyai 3annu-
TaHeTo B kabena mMoxe Aa NpuyMHM NagaHe u ga
foBefe A0 HapaHsBaHe.

3AMNA3ETE HACTOALLUTE
MHCTPYKUUN.

AI'IPEHYI'IPE)KHEHME: HE nossonsBaiTe
komcbopTa OT No3HaBaHeTO Ha NpoaykKTa (npu-
[O6UT Npu Abnrata My ynorpe6a) Aa 3ameHuU
CTPUKTHOTO cna3BaHe Ha NnpaBunara 3a 6esonac-
HOCT 3a BbnpocHusa npoaykt. HEMMPABUITHATA
YMNOTPEBA n Hecna3BaHeTo Ha NpaBunarta 3a
6e30MacHOCT, MOCOYEHU B HACTOSAILLOTO PbKO-
BO/CTBO 3a eKCnroaTauus, Morat Aa AgoBejar 4o
TEeXKN HapaHABaHUA.

OMUCAHUE HA

OYHKUUUTE

ABHUMAHUE: Bunarn npoBepsiBainTe ganu
VMHCTPYMEHTBT € U3KMIOYeH OT GYyTOHA U OT KOH-
TakTa, npeAu Aa perynuparte unu nposepsisaTe
¢PYHKUMA HA MHCTPYMEHTA.

PerynupaHe Ha gbnbéo4nHaTta Ha

pA3aHe

» ®ur.1: 1. bnokvpaly noct 2. Perynupaty wec-
TorpameH 6onT 3. Briok ¢ orpaHnyuTen
4. Perynatop 5. Ykasaten Ha gbn6ouvHa
6. OrpaHnuuTen 3a abn6ounHa 7. Maika 3a
HacTpoVriBaHe Ha orpaHunyuTens 3a abnbo-
uynHa 8. byToH 3a 6bp30 NogaBaHe

1. TlocTaBeTe MHCTPYMEHTa BbpXy paBHa NOBbPX-
HocT. OcBobGoaeTe hmkcrpaLms nocT 1 CnycHeTe
Hafony TANOTO Ha MHCTPYMEHTA, JOKaTO HaKpaHUKbT
3a (hpesa JOKOCHe paBHaTa NOBbPXHOCT. 3aTerHeTe
dmKcmpalLms nocT, 3a Aa 3acTonopuTe TANoTo Ha
WNHCTPYMeHTa.

2. 3aBbpTeTe raiikarta 3a HacTpolBaHe Ha orpa-
HW4uTEns 3a AbN6oYMHa B Nocoka, obpaTtHa Ha
YacoBHUKoBaTa cTpenka. Crnep ToBa cBanerte Hagony
orpaHunumTens 3a AbnbounHa, 4OKaTo AOKOCHE perynu-
pawms wectorpameH 6onT. MNogpaBHeTe ykasaTens Ha
abnbounHa ¢ genexuveto ,0“. AbnboynHata Ha psisaHe
€ nokasaHa Ha ckanarta NnocpeAcTBOM nokasaneua 3a
abnboyunHa.

3. Kato abpxuTte HaTucHat ByToHa 3a 6bp30 nopa-
BaHe, NOBAUrHETE orpaHnYuTens 3a AbnoouvHa,
[0KaTo JOCTUIHETe XenaHaTta AbnbounHa Ha psizaHe.
Manku kopekumu Ha gbnbounHaTa moraT Aa ce
M3BBbPLUBAT Ype3 3aBbpTaHe Ha perynaTopa (1 MM Ha
e[HO 3aBbpTaHe).

4.  MoxeTe fa 3akpenute 34paBo OrpaHNuUTens

3a AbnGoYnHa Ype3 3aBbpTaHe No YaCoBHUKOBaTa
CTpenka Ha raiikaTa 3a HacTpoMBaHe Ha OrpaHUYUTENst
3a gbnboyrHa.

5.  Cera MoxeTe [1a NoCTUrHeTe NpeasapuTesiHo
3afiafeHara 4bnbounHa Ha psisaHe, kato ocBoboauTe
(prKcMpaLLys NOCT W cBanuTe Hagomny TAMNOTO Ha
MHCTPYMEeHTa, A0KaTO OrpaHnYUTENAT 3a Abn6ounHa
onpe B perynupaiums wecrtorpameH 60T Ha 6rnoka ¢
orpaHuyuTen.

HawnnoHoBa ravka

ABHUMAHMUE: He cnyckanTe HailnoHoBaTa
raiika TBbpAe HUCKo. HakpaiHukbT 3a chpesa we
M3NbKHE ONacHo.

[OpHOTO OrpaHuyeHVe Ha TANOTO Ha UHCTPYMeHTa
MOXXe [a ce perynupa cbC 3aBbpTaHe Ha HalroHoBaTa
ravika.

» ®ur.2: 1. HannoHoBa rarka
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Brok c orpaHnuuTen

MABHUMAHME: Twit kato TBbLpAe AbNGOKOTO
pA3aHe MoXe Aa NpeToBapu ABUraTens unu ga
3aTPyAHU KOHTPONAa BbPXY MHCTPYMEHTa, Abn6o-
4YuMHaTa Ha psisaHe He TpsbGBa Aa npesuwasa 15
MM 3a eAVH npexoa npu u3paboTeaHe Ha KaHanu
C HaKpalHUK ¢ AguamMeTLp 8 Mm.

A BHUMAHME: Korato nspaboTBaTe kKaHanu c
HaKpaWHUK ¢ gnameTsbp 20 MM, AbNGoYMHaTa Ha
pasaHe He TpsAAGBa Aa npeBuwWwasa 5 MM 3a eauH
npexoa.

ABHUMAHMUE: 3a n3paboTka Ha KaHanm ¢
MHOrO rofisiMa AbNGoYnHa U3BbLPLUIETE ABA UNK
TPY NpexoAa Cc NOCTENeHHO yBenuyaBaHe Ha

HacTpoMKuTe 3a AbNOOYNHA HA HaKpalHMKa.

Tt kKaTo BNOKBLT C OrpaHMYMTEN UMa TPU PErynupaLum Lwec-

TorpamHy GonTa, KOUTo NO3BOMABAT YBENMYaBaHe U Hama-

nsiBaHe Ha BucoumHata ¢ 0,8 MM Ha 06opoT, Bue MoxeTe

NECHO Aia Moy4uTe TPU PasnnyHu Abn6oYNHN Ha psidaHe 6e3

NOBTOPHO perynupaHe Ha orpaHnuuTens 3a 4bnbounHa.

» ®ur.3: 1. OrpaHuumten 3a AbnboymHa 2. Perynupaly
LwecrtorpameH 6onT 3. Brok ¢ orpaHnuuTen

Perynupaiite Haii-HWUCKMS perynupaly wectocTeHeH 6onT, 3a
[a nonyuuTe Haii-ronsima AbnbounHa Ha psisaHe, kaTo 13nons-
BaTe MeToaa ,PerynupaHe Ha 4bnbounHaTa Ha psisaHe”.
Perynupalite octaHanuTe ABa perynupaliy LecTorpamMHm
6onTa 3a no-marnku 4bn6ounHM Ha psisaHe. PasnukuTe BbB
BICOYMHATA Ha TE3U perynupaLuu LwectorpamHu 6ontose
ca paBHU Ha pa3nukuTe B AbNGoYMHaTa Ha psisaHe.

3a fa perynuparte perynvpaiuure wecTtorpamHu 6on-
ToBe, TpsiIGBa Aa rv 3aBbPTUTE C NOMOLLTA Ha OTBEPTKA
U1 raedeH knod. Mpu nspabotka Ha AbNGOKKU KaHanM
BroKbT € orpaHMunTen e yaobeH 1 3a M3BbpLUBaHe Ha
TP Npexofa ¢ NPOrpeCcUBHO yBeNnMyaBaHe Ha HacTpon-
KuTe 3a AbnboYnHa Ha HakpanHuKa.

HdencTBue Ha Kno4a

ABHUMAHME: Mpeau Aa BKNOYMTE UHCTPYMEHTa
B KOHTaKTa, BUHaru npoBepsBaiiTe Aanu nycKoBUAT
npekbcBay paboT HOPManHo 1 ce BpbLYA B NoNoxe-
Hue ,,OFF“ (U3KI.) npu oTnyckaHeTo My.

ABHUMAHUE: Mpeav Aa BKNKOYMTE UHCTPYMEHTA, NPO-
BepeTe fanu naneubT 3a 6nokMpaHe Ha Bana e 0CBOGOAEH.

3a npegoTepaTtaBaHe Ha Cry4anHOTO HaTUCKaHe Ha
NyCKOBMSi NpeKbCBaYy e ocurypeH GyToH 3a 3akrouBaHe.
» dur.4: 1. byToH 3a 3akniouBaHe 2. [yckoB npekbcBay

3a Aa BKIIoYUTE MHCTPYMEHTa, HaTucHeTe ByToHa 3a
3aKnoyBaHe 1 NyckoBusi NpekbcBay. 3a cnnpaHe ocBo-
6opeTe NycKoBUS NMPeKbCBaY.

3a HenpekbcHaTa paboTa HaTUCHeTe oLue noBeye GyToHa 3a
3aKno4BaHe, 4okaTo Gb/Jje HaTUCHAT MyCKOBUST NPEKbCBaAY.
3a [ia CnpeTe UHCTPYMEHTa, HaTUCHETE MyCKOBUS NPEKbCBaY,
TaKa Ye GYTOHBT 3a 3aKmn4BaHe Aa Ce BbPHE aBTOMaTUYHO
Ha MsicToTo cu. Crie ToBa OTMYCHETE MyCKOBWSI NPeKbCBaY.
Cnep kaTo OTnycHeTe NyckoBUs NpekbeBay, PyHKLMsTa 3a 6ro-
kvpaHe npeaoTBpaTsiBa HaTUCKAHETO Ha MyCKOBYS MPeKbCBaY.

ABHUMAHUE: Mpu n3knouBaHe XxBaHeTe
3ApaBoO UHCTPYMEHTa, 3a ia OBMajeeTe eBeHTY-
anHa peakuusi.

EnekTpoHHa chyHKLUMA

3a necHo ynpaeneHne MHCTPYMEHTBLT € 06opyaBaH ¢
€neKkTPOHHU PyHKLUUN.

CBeTnuHeH NHAUKaTop
» ®ur.5: 1. CBeTNMHEH nHAMKATOP

CBETNUHHUAT MHAMKATOP CBETBA B 3€MeH0, KoraTo
WHCTPYMEHTBT Ce BKIOYM B KOHTAKTa. AKO CBETIIMHHUAT
VHOMKATOP HE CBETHE, 3axpaHBaLLMAT kaben nm KoH-
TponepbT MOXe Aa ca noBpeaeHu. CBETIIMHHUAT MHOW-
KaTop CBETU, HO MHCTPYMEHTBLT He 3apaboTsa J4opu ako
€ BKITOYEH, BbITIEPOAHMTE YETKM MOXE a Ca U3HOCEHMU
WM KOHTPOMNEPBHT, MOTOPLT UMM NPEBKIOYBATENST 3a
BKI1./U3KI1. MOXeE Aia ca NoBpeneHn.

3awmTa NnpoTUB HEBOJTHO NOBTOPHO
nyckaHe

[lopu ako e BKIMOYEH B KOHTaKTa, UHCTPYMEHTLT He
3apaboTea, KoraTo NycKOBUSIT NPEKbCBaY € 3aKITHYeH.
B TO31 MOMEHT CBETIIMHHUSAT MHAMKATOP MUra B Yep-
BEHO, KOETO MoKasga, Ye e 3afeicTeaqa sawurara
NPOTUB HEBOMEH MOBTOPEH MyCK.

3a fja 3KnuuTe 3almuTara NnpoTUB HEBOSHO NMOBTOPHO
nyckaHe, 0cBOGOAETE NYCKOBUS NPeKbCBauY.

®DyHKLMSA 3a NNIaBHO NycKaHe

d)yHKLlI/IﬂTa 3a NnaBHO NyckaHe Hamansaesa 40 MUHN-
MYM TriacbKa npwu nyckaHe v npasu CTapTUpaHeTo Ha
WHCTpyMEeHTa no-nraBHo.

ynpaBneHMe 3a NOCTOAHHA CKOPOCT

Camo 3a moden1 RP2302FC, RP2303FC
Bb3MOXHO e nonyyaBaHe Ha huHa NOBbLPXHOCT, Tbi

KaTo CKOPOCTTa Ha BbPTEHE Ce Noaabpka NoCTOsHHa
[l0pV B YCMOBUSA Ha HaTOBapBaHe.

Perynartop Ha o6opoTtute

Camo 3a moden RP2302FC, RP2303FC

AHPEHYHPE)KHEHME: Mo Bpeme Ha pa6ota
He U3non3BsainTe perynaTtopa Ha o6opoTuTe.
[Mopaau npoTMBOAENCTBALLMTE CUMK ONepaTopbT
MOXe [a JOKOCHE HakpalnHuka 3a dopesa. ToBa Moxe
[a aosefe [0 HapaHsiBaHe.

BEJIE)XXKA: Ako paboTuTe NpogbLIHKUTENTHO
BpeMe Ha HUCKU 0GOPOTH, ABUraTesNsT Lie ce
npeToBapwm, a TOBa Le foBeAe A0 HapyllaBaHe Ha
paboTaTta Ha MUHCTPYMeHTa.

BEJIEXKA: PerynatopbT Ha 060poTUte Moxe
Aa ce BbpTU camo Ao 6 n obpaTtHo ao 1. He ro
HacunBauTe cnep 6 unu 1, 3a na He noBpeauTe
cbyHKUMATa 3a perynupaHe Ha o6opoTuTe.

O6opoTuTE Ha MHCTPYMEHTA MOXe Ja ce perynupar,
KaTo ce 3aBbPTU perynaTopsbT A0 onpeserieHa cTon-
HocT oT 1 10 6.

» ®ur.6: 1. Perynatop Ha o6opoTute
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OGopoTunTe ce yBENUYaBar, KoraTto perynatopbT ce
BbPTM NO NOCOKa Ha YncnoTo 6. O6opoTute ce nNoHu-
)KaBarT, KoraTo perynaTtopbT ce BbpPTV MO Nocoka Ha
yncnoto 1.

Toea nossonsBa Aa ce n3bepar ngeanHute obopute
3a onTumanHa obpaboTka Ha MaTepuana, T.e. MOXe aa
ce 3afagat noaxoasim obopoTu, CbOTBETCTBALLM Ha
maTtepvana u agnamerbpa Ha HakpanHuka.

B Tabnuuara no-gony Moxerte Aa BUAUTE OTHOLIEHUETO
Mexay UMdpoBUTE HACTPOMKM Ha perynaropa v npu-
OnmanTenHuTe 060pOTU Ha MHCTPYMEHTA.

Yucno mMuH?

1 9 000
11 000
14 000
17 000
20 000
23000

BknrouBaHe Ha namnure

Camo 3a modenn RP1802F, RP1803F, RP2302FC,
RP2303FC

ABHUMAHUE: He rrnefainTe AUPEKTHO B CBET-
FIMHHUSA N3TOYHUK.

o |la|lslw (N

HaTtucHeTe nyckoBusi NpekbCcBay, 3a Aa BKIOYUTE Nam-
nata. JlamnaTa cBeTu, JOKaTo NyCKOBUSIT NPeKbCBaY e
HaTucHar. Jlamnara ce u3knoysa npubnuantenHo 10
CeKyHau, cnep KaTo OTryCcHeTe Crnycbka.

» ®ur.7: 1.Jlamna

3ABENEXKA: N3nonagaiiTe cyxa kbpna, 3a Aa
M34nCTUTE MorenHanarta no fynarta Ha namnara
MpbcoTusi. BHuMaBaliTe fa He HagpackaTte nynata
Ha namnaTta, Tbii KaTo TOBa LUE BIIOLLN OCBETSBAHETO.

JNNIOBABAHE

ABHUMAHME: MNMpeav Aa n3BbLpLIBaTE HAKAKBU
paboTu No MHCTPYMEHTa, BUHaru ce yeepsisanTe,
Ye TOW € U3KITOYEH OT BYyTOHa M OT KOHTaKTa.

MoHTaX unu AeMoHTax Ha

HaKpauHuKa 3a pesa

ABHUMAHUE: MoHTUpaiiTe cTabUnHoO Hakpaii-
HuKa 3a hpesa. BuHarn nsnonssanre knioua,
npeaocTaBeH B KOMMIIEKTa Ha UHCTPYMEHTa.
Pa3axnabeHnsT v npekoMepHo 3aTerHaTusT
HakpamnHuK 3a pesa Moxe fa Gbae onaceH.

BEJIEXKA: He 3aTsiranTe rankara Ha npbCTeHa,
6e3 na cTe NOCTaBUINM HaKpanHUK 3a pesa unum
MOHTMpaNTe Marnku pexelum akcecoapm 6e3 aa
n3nonssare BTyJKa 3a NpbCTeH. Besko ot Tean
[encTBMSt MOXe Aa Npean3BrKa cHynBaHe Ha KoHyca
Ha npbcTeHa.

1. BkapawiTe HakpaiHuka 3a pesa Aokpai B KOHyca
Ha npbCTeHa.

2. HaTtucHeTe naneua 3a 6rnokvpaHe Ha Bana, 3a

[a ro 3acTonopwTe, Cries KOeTo U3non3BanTe raeqyHms

KoY, 3a ja 3aTerHeTe 34paBo rankara Ha npbCTeHa.

KoraTo nanonssare HakpaiHuLy 3a dpesa ¢ No ManbK

AnaMeTbp Ha onalikaTa, MbpBO NocTaBeTe noaxoasiua

BTYJIKa 3a NPBbCTEH B KOHYCA Ha NPbCTEHa, cref KoeTo

MOHTMpanTe HakpanHuKa 3a dpesa.

» ®ur.8: 1.Maney 3a 6nokupaHe Ha Bana 2. MaeyeH
kntoy 3. Pa3xnabeaHe 4. 3aTsraHe

3a na usBaauTe HakpalHuka 3a dpesa, cneapaiite
npoueaypara 3a rnoctaBsiHeTo My B o6paTeH pea.

Exkcnnoarauus

AHPEHYHPE)K,HEHME: MNpeau pa6ota BUHarun
ce yBepsiBanTe, 4e OrpaHUYUTENAT 3a AbNGoYMHA
e 34paBo 3aKpeneH NocpeAcTBOM raikara 3a
HacTpoMBaHe Ha orpaHU4YMUTens 3a AbLNGoYNHA.

B npoTuBeH cnyyait AbnbounHaTa Ha psisaHe MoXe
[a ce NPOMeHV no Bpeme Ha paboTa 1 Aa NpUdnHU
HapaHsiBaHe.

ABHUMAHUE: Mpeau pa6oTta BUHaru npose-
psiBaiiTe Aanu TANOTO HAa MHCTPYMEHTa aBToMa-
TUYHO Ce NOBAMIa [O FOPHOTO OrpaHNyYeHne n
HaKpaMHUKBT 3a pesa He Noaasa OT OCHoBaTa
Ha MHCTPYMeHTa npu ocBoboXaaBaHe Ha uKcu-
pawums nocr.

MA\BHUMAHME: Bunarn nanonssaitre nseTte
OPBXKM M APbXKTE 34paBo MHCTPYMEHTA C TAX Mo
BpeMe Ha U3NMbIHABaHNUTE ONepaLui.

ABHUMAHUE: MNpeawn pabota BUHaru npose-
psiBaiiTe Aanu AednekTopbT 3a OTAOMKM e npa-
BUMHO MOHTMPaH.

» ®ur.9: 1. [lecbnekTop 3a OTNOMKM

1. [JonpeTe ocHoBaTa 4o AeTaina, KOWTO LWwe ce
pexe, 6e3 HakpalHWKbLT 3a hpesa Aa BNM3a B KOHTAKT C
Hero.

2. BknioueTe MHCTPYMEHTa 1 n34yakanTte, JokaTto
HaKparHWKBT 3a ppesa JOCTUTHE MbIHKUTE c 06opoTK.

3.  CnycHeTe Hagony TAMNOTO HA UHCTPYMEHTa U ro
OBWXKeTe Hanpepq rno NoBbPXHOCTTa Ha AeTaiina, kaTto
ce CTapaeTe OocHOBaTa [ja He ce OTiens OT Hero; noaa-
BaliTe NNaBHO, JOKATO He NPUKIOYUTE C PsI3aHETO.

» ®ur.10

Mpu hpesoBaHe Ha pbboBe NOBLPXHOCTTA Ha AeTanna

TpsibBa Aa e pa3nonoxeHa OTNSBO HAa HaKpaWHuKa 3a

chpesa no nocoka Ha NoJaBaHeTo.

» ®ur.11: 1. PaboTeH gertaiin 2. Mocoka Ha Bbp-
TeHe Ha HakpamnHuka 3. Marneg otrope Ha
MHCTpyMeHTa 4. Mocoka Ha nogaBaHe
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3ABEJEXKA: Ako OBWXKWTE MHCTPYMEHTa TBbpAe
6bp30 Hanpen, ka4ecTBOTO Ha obpaboTka Moxe Aa
ce BIIOLLM, @ HAaKpalHWKBT 3a ppesa unu asurate-
NAT Aa ce noBpeasT. Tebpae 6aBHOTO ABMXEHME Ha
MHCTPYMEeHTa MoXe Aa AoBefe A0 cream oT uara-
psiHe 1 BriollaBaHe Ha Ka4yecTBOTO Ha obpaboTka.
MpaBwnHaTa cKOpPOCT Ha NoJaBaHe 3aBKCcK OT pas-
Mepa Ha HakpamnHuka 3a dpesa, Tuna Ha getavna n
ObnboynHata Ha ppe3oBaHe.

Mpeawn fa 3anoyHete obpaboTkaTa Ha AencTBU-
TEMHUA AeTaiin, e NPenopbYMTESIHO Aa HanpasuTe
npo6HO hpe3oBaHe BbPXY OTNagHO napye ot
maTepuana. Taka Le fobueTte npeacTasa Kak Lie
narnexaa pe3oBaHeTo U LLie MOXeTe Aia NpoBepuTte
pasmepute.

3ABEJNEXKA: Ako nsnonasare napaneneH Bogay
U1 Bogdau 3a TpUMep, ce yBepeTe, Ye CTe 0 MOHTU-
panwu oT AsicHaTa cTpaHa rno nocoka Ha nogaBaHeTo.
Taka ToW we 6bae BUHarV NnoapaBHEH KbM CTpaHWUY-
HaTa NOBbPXHOCT Ha AeTanna.

» ®ur.12: 1.[locoka Ha nogasaHe 2. [Nocoka Ha Bbp-
TeHe Ha HakpaunHuka 3. PaboTeH getain
4. MNpas Bogay

MpaBusT Boaady ce n3nonsea 3a ycnopeaHo pesosBaHe
Ha dpacku 1 kaHanu.

1. MoHTupaiiTe NnpaBua BoAay KbM Abpxaya nocpea-
CTBOM MpuTUCKaLLMS BUHT (B). BMbkHETE AbpX)Kaya Ha
BOfaya B OTBOPUTE Ha OCHOBATa Ha MHCTPYMEHTa 1 3aTer-
HeTe npuTtnckawms BUHT (A). 3a ga perynuparte pascros-
HUETO Mex/y HakpaiiHuka 3a dpesa 1 npasus Bogay,
pasxnabeTe nputnckalms BUHT (B) 1 3aBbpTeTe BUHTA 3a
chuHa perynupate (1,5 Mm Ha o6opoT). KoraTto cTe HacTpo-
1IN XenaHoTo Pa3CTosiHWNeE, 3aTerHeTe NPUTUCKALLMS BUHT
(B), 3a pa 3actonopuTe Npasus BOAAY B MSACTOTO My.
» ®ur.13: 1. Mputuckaw, BuHT (A) 2. MNMpas Bogau
3. Abpxad Ha Bogaya 4. BuHT 3a dhmHa
HacTpovika 5. MpuTrckaly BUHT (B)

2. Tpu dpe3oBaHe NpUABMKBANTE MHCTPYMEHTA
Taka, Ye NpaBuWsiT Bodad a € HapaBHO CbC CTPaHUy-
HaTa NOBBbPXHOCT Ha fAeTanna.

Mo-wmpok npas BoAaY C XenaHuTe pasMepu Moxe aa

ce MoCTUrHe, KaTo ce 13nonaeat yaobH1Te OTBOPK BbB
BOAAYa 3a 3aKkpensaHe Ha AOMbIIHUTENHN NapyeTa 4bpBo.
[Npun n3nons3eaHe Ha HakparHWUK 3a ppesa ¢ no-ronam
AnameTbp, NpukpeneTe napyeta AbpBo ¢ febenunHa Hag
15 mm (5/8") kbM NpaBwsi BoaaY, 3a Aa npegoreparTuTe
cbnbCckBaHe Ha HakpanHuka 3a gpesa ¢ npaBusi Bogau.
» ®ur.14: 1.[paB Bogay 2. bpBO

A=55 mm (2-3/16")

B=55 mm (2-3/16")

C=15 mm (5/8") nnu ¢ no-ronsima aebenuHa

AKO pPa3CTOSIHUETO MeXAy CTpaHU4YHaTa NOBbPXHOCT

Ha ob6paboTBaHuNsa AeTaln 1 No3nuuaTa Ha psisaHe e
TBbPAE ronsMo 3a NpaBusi BoAay Unu ako cTpaHuyHaTa
NOBBLPXHOCT Ha 06paboTBaHWs feTain He e paBHa,
M3MonN3BaHeTo Ha NpaB BOAAY € HEBb3MOXHO. B TakbB
cny.yaii 3axBaHeTe 34paBo npasa Abcka KbM paboTHUS
[eTann n s n3nonssanTe KaTo Bogay Ha ocHoBaTta.
[lBMxeTe MHCTPyMeHTa No Nocoka Ha cTpenkara.

» dur.15

lMpaB Bogay 3a chmHoO perynupa

ﬂOﬂbﬂHUmeﬂHu aKkcecoapu

BMbKHETE [iBETE L@aH 1 BbB BbHLUHUTE MOHTaXHM OTBOPM

Ha AbpXaya Ha Bofaya v rv 3akpenete, KaTo 3aTerHete

ABaTa npuTuckalLy BuHTa (B). YBeperte ce, Ye BUHTBT €

Kpunyata rnaea (A) e gobpe 3aTerHart, BMbkHeTe ABeTe

LLiaHrV B OCHOBATa W 3aTerHeTe nputuckaluTe BuHToBe (A).

» ®ur.16: 1. MpuTnckaly BUHT (B) 2. BUHT ¢ kpunuata
rnasa (A) 3. MpuTnckaly BUHT (A)

PyHKUMA 32 PUMHO perynupaHe npu

NO3ULIMOHUPaHe Ha pexeLumst AUCK
cnpsiMo npaBuA BoAau

» ®ur.17: 1. BuHT c kpunyata maea (A) 2. BuHT
kpunyata rnaea (B) 3. MNpbCcTeH cbe ckana

1. Pasxnabete BMHTa C kpunyaTta rnasa (A).

2. 3aBbpTeTe BUHTA C kpunyaTa rnaea (B), 3a ga
perynupare nosuuusita (Npy 3aBbpTaHe ¢ eaumH 06opoT
nosuuusita ce NpomeHs ¢ 1 Mm), kakTo e HeobxoanMmo.

3. 3aterHete BiHTa C kpunyata rnaga (A), LokaTo Ce 3acTonopwm.

MpbCTEHBT ChC CKana MOXe Aa ce BbPTU OTAEMHO,
Taka Yye eauHuULaTa Ha ckanaTa Moxe a ce nogpaBHu
¢ Hynarta (0).

PerynvlpaHe Ha WWMpUHaTa Ha

onopara Ha Boaa4va

Pa3xnabete BUHTOBETE, OTOENSA3aHM C KpbryeTa, 3a Aa
NpoMeHuTe LWnpUHaTa Ha npaeus Bogad. Cren npoMsiHaTa
Ha LUMpUHaTa 3aTerHeTe BUHTOBETE, JOKATO CE 3aCTOMNOPST.
[vana3oHbT 3a NPOMsIHa Ha LWMpKHaTa Ha onopara Ha
Bogaya e ot 280 mm o 350 mm.

» ®ur.18: 1. BuHT

Mpwu HacTpoBaHe HA MMHMManHaTa WUpMUHa Ha
oTBapsiHe
» dur.19

Mpu HacTporiBaHe Ha MakCMMarnHara WUpUHA Ha
oTBapsiHe
» dur.20

oAav Ha wabnoHa

HonbnHumenHu akcecoapu

BopaybT Ha wabnoHa numa BTynka, npes KosiTo npemu-
HaBa HaKpalHUKBLT 3a hpesa, KOETO NO3BOSABA U3MON3-
BaHe Ha (hpesata 3a wabnoHHo pe3oBaHe.

» dur.21

1. MsgbpnanTe nocta Ha Griokmpaluara nnoya un

nocTaBeTe Bogava Ha LwabrnoHa.

» ®ur.22: 1. Bopgady Ha wabnoHa 2. JlocT Ha brnokupa-
Lwara nnoya

2. dukcupanTte wabnoHa kbM geTtanna. lNMoctasete
VHCTPYMEHTa BbpXy LWabnoHa v ro NnpuasuKBaiiTe Taka,
Ye BoAaybT Ha WwabnoHa ga ce nnb3ra no cTpaHaTta Ha
wabnoHa.
» ®ur.23: 1. HakpaiiHuk 3a opesa 2. OcHoBa
3. OcHoBHa nnova 4. LlabnoH 5. Pa6oteH
netann 6. Bogay Ha wabnoHa
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3ABENEXKA: JetannbT We 6bae n3psidaH ¢ pas-
Mepu, KOUTO HE3HAYUTENHO Ce pas3nunyasat oT Teaun
Ha wabnoHa. Mpeasuaete pasctosHueTo (X) Mexay
HakpaiiHuka 3a dope3a 1 BbHLUHATa MOBbPXHOCT Ha
Bofaya Ha wabnoHa. PascTtosiHmeTo (X) moxe aa
6bae nsuncneHo Ypes cnegHata hopmyna:

Pa3sctosiue (X) = (BbHWeH AnameTbp Ha BoAaya
Ha WwabnoHa - AuameTHLP Ha HaKpanHuKa 3a
cpeza)/2

HonbnHumenHu akcecoapu

M3pssBaHeTo, M3roTBAHETO Ha 3a0bneHn pa3pesn BbB
ypHMP 1 NogobHW maTeprany, MoXe Aa ce U3BbpLIBa
necHo ¢ Bodaya 3a Tpumep. Boaelyata ponka Hacousa
psizaHe o KpvBa ¥ ocurypsisa rmagbk cpes.

» ®ur.24: 1. Bopgay Ha Tpumep

MoHTupaiiTe Bogaya 3a TpumMep KbM Abpxada nocpes-
CcTBOM npuTUcKawwms BUHT (D). BMbkHeTe Abpxaya Ha
BOAAYa B OTBOPUTE HA OCHOBATa Ha MHCTPYMEHTa U1
3aTerHeTe nputuckawmsa BuHT (A). 3a ga perynuparte
pascTosiHMETO MeXAy HakpaliHuka 3a dpesa 1 Bogaya
3a TpumMep, pasxnabete npuTuckawwms BUHT (D) n
3aBbpTETE BUHTa 3a MHO perynupaxe (1,5 MM Ha
obopor). MNpu perynupaHe Ha BoaeLlaTa pornka Harope
unu Hagony pasxnabete nputuckawms BuHT (C). Cneq
perynupaHeTo 3aTerHete 3paBo BCUYKM NpUTUCKALLW
BUHTOBe.
» ®ur.25: 1. Jbpxady Ha Bogaya 2. BuHT 3a puHa

HacTtpovika 3. Mputuckaly BuHT (D)

4. Mputnckauy BuHT (C) 5. Bogelwa ponka

6. MpuTnckall BUHT (A)

Mpw psisaHe NpuaBWXBakTe MHCTPYMEHTA Taka,

Ye BofellaTa pornka Aa ce ABWXKM No cTpaHaTta Ha

netanna.

» ®ur.26: 1. HakpaiiHuk 3a copesa 2. Bogelua porka
3. PaGoteH getain

Komnnektu HaKpaﬁHVILIVI 3a

cbOupaHe Ha npaxa

M3nonaBaiiTe HakpaviHuka 3a cbbupaHe Ha npaxa.

1.  MoHTupaliTe HakpaiiHKKka 3a CbGUpaHe Ha npaxa
KbM OCHOBaTa Ha MHCTPYMEHTa, KaTo U3nonaearte Kpur-
4YaTWs BUHT, Taka Ye U3nbkHanarta 4acT Ha HakpaHuka
3a cbbMpaHe Ha npax fga Bnese B xreba B ocHoBaTa.
» ®ur.27: 1. HakpaiiHuk 3a cbbrpaHe Ha npaxa

2. BuHT c kpunyara rnaea

2. CsbpxeTe npaxocMykadka kKbM HakpaiHuka 3a
cbbupaHe Ha npaxa.
> ®dur.28

Kak ga usnonssarte BuHTta M6 x 135

3a perynupaHe Ha AbN6o4YMHaTa Ha
psA3aHe

KoraTo n3nonaeate MHCTpyMeHTa ¢ npeanaraHaTa Ha
nasapa Maca 3a pesa, T031 BUHT AaBa Bb3MOXHOCT
Ha onepaTopa [a Nony4u manka CTOMHOCT Ha perynu-
paHeTo Ha AbnboynHaTa Ha psisaHe Haj macaTta.

» ®ur.29: 1.[nocka waiba 6 2. BuHT M6 x 135

MoHTUupaHe Ha BUHTa U WanbaTta KbM
MHCTPYMEHTa

1. TMoctaBeTe nnockata wanba Ha BUHTA.

2. BMbkHeTe BMHTa B OTBOp 3a BUHT Ha OCHOBaTa Ha
VHCTpYMEHTa v crnef ToBa ro 3aBuiTe B pe3boBaTa yact
Ha ckobaTa Ha MoTopa Ha MHCTpymeHTa. Cera HaHeceTe
MarKo rpec v cMaso4HO Macso BbB BbTpeluHaTa
4YacT Ha OTBOpa 3a BUHT Ha OCHOBATa Ha MHCTPYMEHTa U
Ha pesboBaTa YacT Ha ckobaTa Ha MoTopa.

» ®ur.30: 1. [nocka wanba 6 2. BuHT M6 x 135

» ®ur.31: 1. BuHT M6 x 135 B 0TBOp 3a BUHT

» ®ur.32: 1. BuHT M6 x 135 2. Pe36oBa yacT Ha
ckobaTa Ha MmoTopa

PerynupaHe Ha obnGounHaTa Ha
pA3aHe

1. Manka cTolHOCT Ha AbNn6oYMHaTa Ha psidaHe
MOXe Aa Gbae nonyyeHa Ypes 3aBbpTaHe Ha TO3W BUHT
C nomoLyTa Ha oTBepTka Hag macata. (1,0 MM 3a nbneH
obopor)

2. [pw 3aBbpTaHe Ha BMHTA MO NOCOKA Ha YacoB-
HMKOBaTa cTpernka AbnboynHaTa Ha psisaHe ce
yBenu4yaBea, a Npu 3aBbpTaHe B obpaTHaTa nocoka
— Hamansisa.

» ®ur.33: 1. OTtBepTka

NOAAOPBXKA

ABHUMAHUE: Bunaru npoeepsiBaiiTe ganu
MHCTPYMEHTLT € U3KMIOUYeH OT NPeKbCBava u oT
KOHTaKTa Nnpeau M3BbpLUBaHe Ha NPOBepKa unu
nopapbkKKa Ha MHCTPYMEHTa.

BEJIEXXKA: He nsnonssante 6eH3unH, HadTa,
paspeguTen, cnupT U ap. nogo6Hu. ToBa Mmoxe
Aa npuunHu obesuBeTsiBaHe, AedopMaLms Unm
NyKHaTUHMU.

3a pa ce nogabpxa BESOMNACHOCTTA n
HAOEXXOHOCTTA Ha npoaykTa, peMOHTUTE, NoAAPBbXK-
KaTa unv perynvpaHeto TpsibBa Aa ce M3BbpLUBAT OT
YNBbIHOMOLLEH CePBU3 NN habpryHM CEPBU3HU LiEH-
TpoBe Ha Makita, kaTo BuHaru Tpsi6ea Aa nsnonseare
pesepBHU YacTu oT Makita.

CwmsiHa Ha rpacOuUTHUTE YeTKU

» ®ur.34: 1. OrpaHnymTeneH 3Hak

[MpoBepsiBaitTe peqoBHO rpadUTHUTE YETKMN.
CMeHsITe v, koraTo ce M3HOCAT 0 OrpaHn4uTen-
HUs 3HaK. [NogabpxanTe rpadUTHUTE YETKN YNCTU
v fa ce awxat cBoboaHo B AbpxauuTte. [iBeTe rpa-
bUTHU YeTKM TPsIGBA a Ce CMEHST EAHOBPEMEHHO.
M3nonaBainte caMo MOEHTUYHM rPacOUTHM YETKM.

1. C nomouyra Ha OTBEPTKa pa3BI/Il7ITe Kanadyknte Ha
vYeTkoabpXaduTe.

2. W3Bapete naHoceHuTe rpachmTHU YETKM, CrIOXeTe
HOBUTE U 3aBUITE Kanayk1Te Ha YeTKogbpXKavuTe.
» ®ur.35: 1. Kanayka Ha YeTkogbpkay
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Camo 3a moden RP1803, RP1803F, RP2303FC

Cnep kaTo CMeHUTe YeTKUTe, BKIoYeTe MHCTPYMEHTa
KbM MpexaTta u paspaboTeTe YeTkuTe, KaTo BKIHO-
4yuTe MHCTPyMeHTa fa paboTn 6e3 HaToBapBaHe B
npoabimkeHve Ha 10 muHyT. Cnep ToBa npoBepeTte
Kak paboTn MHCTPYMEHTBT, @ CbLUO U AeCTBNETO Ha
enekTpuyeckara cnumpavka npv oTryckaHe Ha nyckoBusi
npekbcBay.

Ako enekTpuyeckarta cnupayka He yHKLMOHMpa
HOpPMasiHO, NOTbPCETE MECTHUSI CEPBU3EH LIEHTbP Ha
Makita 3a pemoHT.

AOOMbJIIHUTENHU

AKCECOAPHU

ABHUMAHUE: MNpenopbyBa ce N3NOnN3BaHeTo
Ha Te3n akcecoapu UK HaKPanHULM C BalwnA
MHCTpyMeHT Makita, onucaHn B HacTosALWOTO
PBKOBOACTBO. V13NoN3BaHETO Ha Apyru akcecoapwu
MW HaKparHWLM MOXe Aa AoBeAe A0 ONacHOCT OT
TenecHu nospeau. V3non3sante CbOTBETHNSA akce-
coap unv HakpaHVK caMo No NpegHa3HaveHue.

AKo UMaTe Hyxx/aa OT MOMOLL, 3a noBeye NoapoBGHOCTH
OTHOCHO Teau akcecoapu, ce 06bpHeTe KbM MECTHUS
cepBu3eH LeHTbp Ha Makita.

. HakpawiHuk ¢ npaB pexeLy pbb 1 HakpanHKK 3a
n3psizBaHe Ha kaHanm

. HakpaliHuk 3a npocdunupare Ha pbbose

. HakpaliHuk 3a nogpsisBaHe Ha namuHar

. Mpas Bogay

. Bopau 3a Tpumep

. [bpxay Ha Bogaya

. Bopauu Ha wabnoHun

. ApanTep 3a Bofjay Ha LwabnoHa

. Pukeupalla ranka

. KoHyc Ha naTpoHHuka

. BTynka Ha npbcTeH

. [aeyeH ko4

. KomnnekT HakpalHuK 3a cbbupaHe Ha npaxa

3ABENEXKA: Hakon apTukynu oT cnucbka Moxe
[a ca BKIOYEHN B KOMMNNEKTa Ha MHCTPYMeHTa, KaTo
CTaHAapTHK akcecoapu. Te Moxe fa ca pasnuyHu B
pasnuuHUTe ObpXKaBu.

HakparHuum 3a copesa

MpaB HakpanHUK

» ®dur.36
MepHa eguHuua: Mm
D A L1 L2
6 20 50 15
1/4"
12 12 60 30
172"
12 10 60 25
1/2"
8 8 60 25
6 8 50 18
1/4"
6 6 50 18
1/4"

HakpaiiHuk 3a uspaborBaHe Ha
“U”-06pa3Hu KaHanu

» ®ur.37
MepHa eauHnua: Mm
D A L1 L2 R
6 6 50 18 3

HakpanHuk 3a nspaborsaHe Ha
“V”-0bpa3Hu KaHanu

» ®ur.38
MepHa eguHuua: Mm
D A L1 L2 [:]
1/4" 20 50 15 90°

HakpanHuk 3a nogpsiaBaHe ¢
npo6uBaLy BpbXx

» ®ur.39
MepHa eguHuua: Mm
D A L1 L2 L3
12 12 60 20 35
8 8 60 20 35
6 6 60 18 28
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HakpalHuk 3a 4BOMHO noAapsi3BaHe C
npobuBaLy BpbX

HakpalHuk 3a 3a06nsiHe Ha pb6oBe
CbC cayuMeH narep

» dur.40 » dur.46
MepHa eguHuua: Mm MepHa eguHuua: Mm
D A L1 L2 L3 L4 D Al A2 L1 L2 L3 R
6 70 40 12 14 6 15 8 37 7 3,5 3
6 21 8 40 10 3,5 6
HaKpaMHMK 3a cbeauHeHuA 1/4" 21 8 40 10 3,5 6

» dur.41i
MepHa eguHuua: Mm
D Al A2 L1 L2 L3
12 38 27 61 4 20

HakpalHuk 3a 3a06nsiHe Ha pbboBe
» dur.42

MepHa eavHuua: Mm

D Al A2 L1 L2 L3 R
25 9 48 13 5 8
6 20 8 45 10 4 4

HakpalHuk 3a ckocsiBaHe Ha pbboBe
» ®ur.43

MepHa eauHvua: Mm

D A L1 L2 L3 0

6 23 46 11 6 30°
6 20 50 13 5 45°
6 20 49 14 2 60°

HakpalHuk 3a 3a00655iHe KbM

BbTpPeLHOCTTa
» dur.44
MepHa eauHuua: Mm
D A L1 L2
20 43 8 4
6 25 48 13 8

HakpainHuk 3a nogps3BaHe cbC
caymeH narep

» dur.45
MepHa eavHuua: Mm
D A L1 L2
6 10 50 20

1/4"

HakparHuk 3a ckocsiBaHe Ha pbboBe
CbC caymeH narep

» dur.47
MepHa eguHuua: Mm
D Al A2 L1 L2 3}
6 26 8 42 12 45°
1/4"
6 20 8 41 11 60°

HakpaWHuK 3a 3aKkpbrnsiHe Ha

p'b60Be CbC CavdMeH narep
» ®ur.48

MepHa eguHuua: Mm

D Al A2 A3 L1 L2 L3 R

6 20 12 8 40 10 55 4

6 26 12 8 42 12 4,5 7

HakparHuk 3a 3a06nsiHe Ha pbbooBe

HaBBbTpPe CbC CavyMeH narep
» dur.49

MepHa eguHnua: Mm

D Al A2 A3 A4 L1 L2 L3 R

20 18 12 8 40 10 5,5 3

6 26 22 12 8 42 12 5 5

HakpanHuk 3a pumcku npocdun cbeC

ca4vyMeH narep
» ®ur.50

MepHa eguHuua: Mm

D Al A2 L1 L2 L3 R1 R2

6 20 8 40 10 4,5 2,5 4,5

6 26 8 42 12 4,5 3 6
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HRVATSKI (Originalne upute)

SPECIFIKACIJE

Model: RP1802 | RP1802F | RP1803 | RP1803F | RP2302FC | RP2303FC
Kapacitet stezne glave ¢ahure 12 mmiili 1/2"

Kapacitet uranjanja 0-70mm

Brzina bez optereéenja 23.000 min™ | 22.000 min™ 9.000 - 23.000 min™
Ukupna visina 312 mm 327 mm

Neto tezina 6,2 kg

Sigurnosna klasa =

Zaruljica - | WV | - | WV

Regulator brzine — Vv
Elektrigna kognica _ | v _ v

. Zahvaljuju¢i naSem stalnom programu razvoja i istrazivanja, navedene specifikacije podloZne su promjenama bez obavijesti.

. Specifikacije mogu biti razli¢ite ovisno o zemlji.
. Tezina prema postupku EPTA 01/2014

Alat je namijenjen za podrezivanje izratka i profiliranje
drva, plastike i slicnih materijala.

Elektricno napajanje

Alat se smije prikljuciti samo na elektriéno napajanje s
naponom istim kao na nazivnoj plocici i smije raditi samo s
jednofaznim izmjeni¢nim napajanjem. Dvostruko su izoli-
rani pa se mogu rabiti i iz utiCnica bez uzemnog uzeta.

Tipi¢na jacina buke oznacena s A, odredena sukladno
EN62841-2-17:

Model RP1802

Razina tlaka zvuka (Lys) : 85 dB (A)
Razina snage zvuka (Ly,) : 96 dB (A)
Neodredenost (K): 3 dB (A)

Model RP1802F

Razina tlaka zvuka (L) : 85 dB (A)
Razina snage zvuka (Lw,) : 96 dB (A)
Neodredenost (K): 3 dB (A)

Model RP1803

Razina tlaka zvuka (L) : 85 dB (A)
Razina snage zvuka (Lwa) : 96 dB (A)
Neodredenost (K): 3 dB (A)

Model RP1803F

Razina tlaka zvuka (L) : 85 dB (A)
Razina snage zvuka (Ly,) : 96 dB (A)
Neodredenost (K): 3 dB (A)

Model RP2302FC

Razina tlaka zvuka (L,) : 88 dB(A)
Razina snage zvuka (Lwa) : 99 dB (A)
Neodredenost (K): 3 dB(A)

Model RP2303FC

Razina tlaka zvuka (L) : 88 dB(A)
Razina snage zvuka (Ly,) : 99 dB (A)
Neodredenost (K): 3 dB(A)
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NAPOMENA: Deklarirana vrijednost emisije buke
izmjerena je prema standardnoj metodi testiranja i
moze se rabiti za usporedbu jednog alata s drugim.

NAPOMENA: Deklarirana vrijednost emisije buke tako-
der se moZe rabiti za preliminarnu procjenu izloZzenosti.

A UPOZORENJE: Nosite zastitu za usi.

AUPOZORENJE: Emisija buke tijekom stvar-
nog koristenja elektricnog ruénog alata se moze
razlikovati od deklariranih vrijednosti emisije, ovi-
sno o nacinu na koji se alat rabi, posebice ovisno
o tome kakav se izradak izraduje.

AUPOZORENJE: Nemojte zaboraviti da identi-
ficirate sigurnosne mjere zastite rukovatelja koje se
temelje na procjeni izlozenosti u stvarnim uvjetima
koristenja (uzimajuci u obzir sve dijelove radnog
ciklusa, poput vremena kada je alat iskljucen i kada
on radi u praznom hodu, a takoder i vrijeme okidanja).

NAPOMENA: Deklarirana vrijednost emisije buke
izmjerena je prema standardnoj metodi testiranja i
moze se rabiti za usporedbu jednog alata s drugim.

NAPOMENA: Deklarirana vrijednost emisije buke
takoder se moze rabiti za preliminarnu procjenu
izloZzenosti.

A UPOZORENJE: Nosite zastitu za usi.

AUPOZORENJE: Emisija buke tijekom stvar-
nog koristenja elektricnog ruénog alata se moze
razlikovati od deklariranih vrijednosti emisije, ovi-
sno o nacinu na koji se alat rabi, posebice ovisno
o tome kakav se izradak izraduje.

AUPOZORENJE: Nemojte zaboraviti da identi-
ficirate sigurnosne mjere zastite rukovatelja koje se
temelje na procjeni izlozenosti u stvarnim uvjetima
koristenja (uzimajuci u obzir sve dijelove radnog
ciklusa, poput vremena kada je alat iskljucen i kada
on radi u praznom hodu, a takoder i vrijeme okidanja).
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Ukupna vrijednost vibracija (troosni vektorski zbir)
izracunata u skladu s EN62841-2-17:
Model RP1802

Nacin rada: rezanje utora u MDF-u
Emisija vibracija (a) : 5,1 m/s’
Neodredenost (K): 1,5 m/s”

Model RP1802F

Nacin rada: rezanje utora u MDF-u
Emisija vibracija (a) : 5,1 m/s’
Neodredenost (K): 1,5 m/s®

Model RP1803

Nacin rada: rezanje utora u MDF-u
Emisija vibracija (a,) : 5,1 m/s®
Neodredenost (K): 1,5 m/s*

Model RP1803F

Nacin rada: rezanje utora u MDF-u
Emisija vibracija (a) : 5,1 m/s’
Neodredenost (K): 1,5 m/s®

Model RP2302FC

Nacin rada: rezanje utora u MDF-u
Emisija vibracija (ay) : 4,2 m/s’
Neodredenost (K): 1,5 m/s

Model RP2303FC

Nacin rada: rezanje utora u MDF-u
Emisija vibracija (ay) : 4,2 m/s’
Neodredenost (K): 1,5 m/s”
NAPOMENA: Deklarirana vrijednost ukupnih vibra-

cija izmjerena je prema standardnoj metodi testiranja
i moZze se rabiti za usporedbu jednog alata s drugim.

NAPOMENA: Deklarirana vrijednost ukupnih vibracija
takoder se moZe rabiti za preliminarnu procjenu izlozenosti.

AUPOZORENJE: Emisija vibracija tijekom stvarnog
koristenja elektricnog ru¢nog alata se moze razlikovati od
deklariranih vrijednosti emisije, ovisno o nacinu na koji se
alat rabi, posebice ovisno o tome kakav se izradak izraduje.

AUPOZORENJE: Nemojte zaboraviti da identi-
ficirate sigurnosne mjere zastite rukovatelja koje se
temelje na procjeni izlozenosti u stvarnim uvjetima
koristenja (uzimajuci u obzir sve dijelove radnog
ciklusa, poput vremena kada je alat iskljucen i kada
on radi u praznom hodu, a takoder i vrijeme okidanja).

Izjava o sukladnosti EZ

Samo za drZave ¢lanice Europske unije
Izjava o sukladnosti EZ u privitku je Priloga A ovih uputa za upotrebu.

SIGURNOSNA UPOZORENJA

Opcéa sigurnosna upozorenja za

elektriéne rucne alate

AUPOZORENJE: Procitajte sva sigurnosna upozore-
nja, upute, ilustracije i specifikacije prilozene uz ovaj elek-
triéni ruéni alat. Nepridrzavanje svih uputa navedenih u nastavku
moze rezultirati strujnim udarom, pozarom ifili ozbiljnim ozljedama.
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Sacuvaijte sva upozorenja i upute
radi kasnijeg koristenja.

Pojam ,elektri¢ni alat” u upozorenjima odnosi se na
elektricni (kabelski) alat ukljuéen u struju ili na bezi¢ne
elektriéne alate (na baterije).

Sigurnosna upozorenja za glodalicu

1. Drzite elektricni ru¢ni alat samo za izolirane
rukohvatne povrsine jer reza¢ moze doci u dodir
s vlastitim kabelom. Presijecanje vodi¢a pod napo-
nom moze dovesti napon u izlozene metalne dije-
love S§to moZe izazvati strujni udar kod rukovatelja.

2. Upotrijebite stezaljke ili drugi prakti¢an nacin
za osiguranje i uévrséivanje izratka na stabilnoj
platformi. Drzanje izratka rukom ili uz tijelo ¢ini ga
nestabilnim i mozZe dovesti do gubitka kontrole.

3. Drzac nastavka reza¢a mora odgovarati
napravljenom drzacu ¢ahure.

4.  Upotrebljavajte isklju€ivo nastavak koji ima
brzinu koja je najmanje jednaka maksimalnoj
brzini oznacenoj na alatu.

5. Nosite zastitu za usi tijekom duzeg rada.

6. Nastavcima glodalice rukujte vrlo pazljivo.

7.  Prije rada pazljivo provjerite ima li oStecenja
na nastavku glodalice. Odmah zamijenite oste-
€eni ili napuknuti nastavak.

8. lzbjegavajte rezanje cavala. Prije rada provje-
rite i uklonite sve ¢avle iz izratka.

9. Alat drzite €vrsto objema rukama.

10. Drzite ruke podalje od dijelova koji se okrecu.

11. Prije nego Sto se nastavak glodalice ukljuéi,
provjerite da ne dodiruje izradak.

12. Prije nego $to upotrijebite alat na stvarnom
izratku, pustite ga da radi neko vrijeme. Pripazite
na vibraciju ili ljuljanje koje bi moglo ukazivati na
to da je nastavak nepravilno instaliran.

13. Pazite na smjer vrtnje i smjer postavljanja
nastavka glodalice.

14. Ne ostavljajte alat da radi. Alatom radite isklju-
¢ivo drzeci ga u ruci.

15. Uvijek iskljucite alat i pricekajte da se nastavak pot-
puno zaustavi prije nego Sto alat uklonite iz izratka.

16. Ne dodirujte nastavak odmah nakon rada; moze
biti izuzetno vru¢ i mogao bi vam ope¢i kozu.

17. Nemojte nehoti€no nanositi razrjedivac, ben-
zin, naftu i sli€na sredstva na postolje alata.
Oni mogu izazvati pukotine u postolju alata.

18. Neki materijali sadrze kemikalije koje mogu biti
toksi¢ne. Poduzmite potrebne mjere opreza
da biste sprijecili udisanje prasine i dodir s
kozom. Procitajte sigurnosno-tehnicki list
dobavljaca materijala.

19. Uvijek upotrebljavajte ispravnu masku za
prasinu/respirator sukladno materijalu s kojim
radite i vrsti primjene.

20. Alat postavite na stabilno mjesto. U protivnom
bi mogao pasti i uzrokovati ozljede.

21. Drzite kabel podalje od stopala ili drugih pred-
meta. U protivnom bi zbog zapetljanih kabela
moglo doéi do pada i tjelesnih ozljeda.

CUVAJTE OVE UPUTE.
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AUPOZORENJE: NEMOJTE dozvoliti da udob-
nost ili znanje o proizvodu (ste¢eno stalnim kori-
Stenjem) zamijene strogo pridrzavanje sigurno-
snih propisa za odredeni proizvod. ZLOUPORABA
ili nepridrzavanje sigurnosnih propisa navedenih
u ovom priru¢niku s uputama mogu prouzrogiti
ozbiljne ozljede.

FUNKCIONALNI OPIS

AOPREZ: Prije podes$avanja ili provjere rada
alata obavezno provijerite je li stroj iskljucen i je li
kabel iskopcan.

Namjestanje dubine reza

» Sl.1: 1.Rugica za blokadu 2. Sesterokutni vijak
za podeSavanje 3. Grani¢nik 4. Rucica za
prilagodbu 5. Pokaziva¢ dubine 6. Grani¢ni
stup 7. Matica za namjestanje grani¢nog stupa
8. Gumb za brzo umetanje izradaka

1. Postavite alat na ravnu povrsinu. Otpustite rucicu
za blokadu i spustite tijelo alata tako da nastavak za
glodalicu dodirne ravnu povrs$inu. Zategnite rucicu za
blokadu tijela alata.

2. Okrenite maticu za pode$avanje grani¢nog stupa
u smjeru suprotnom kazaljci na satu. Spustajte grani¢ni
stup sve dok ne dodirne Sesterokutni vijak za podesa-
vanje. Poravnajte pokaziva¢ dubine sa stupnjem ,0”.
Dubinu reza oznacava pokaziva¢ dubine na ljestvici.

3. Dok pritis¢ete gumb za brzo dodavanje izradaka,
podignite graniéni stup do Zeljene dubine reza. Precizna
prilagodba dubina moze se dobiti okretanjem kvake za
podeSavanje (1 mm po okretu).

4.  Okretanjem matice za pode$avanje grani¢nog
stupa u smjeru kazaljke na satu mozete ucvrstiti gra-
ni¢ni stup.

5. Sada se vasa definirana dubina reza moze dobiti
otpustanjem poluge za blokadu i spustanjem trupa alata
sve dok grani¢ni stup ne dodirne imbus vijak za podesa-
vanje na granicniku.

Najlonska matica

AOPREZ: Nemojte previse spustiti najlon-
sku maticu. Moze doé¢i do opasnog izbo¢enja
nastavka za glodalicu.

Gornja granica trupa alata moze se podesiti okretanjem
najlonske matice.
» SI.2: 1. Najlonska matica

a4

AOPREZ: Budu¢i da prekomjerno rezanje moze
izazvati preopterecenje motora ili poteskoce pri
kontroliranju alata, dubina pojedina¢nog reza ne
smije biti ve¢a od 15 mm pri rezanju zljebova s
nastavkom promjera od 8 mm.

MAOPREZ: Pri rezanju Zljebova s nastavkom
promjera od 20 mm, dubina pojedina¢nog reza ne
smije biti ve¢a od 5 mm.

A OPREZ: za vrio duboke zljebove napravite
dva ili tri prolaska postupno poveéavajuci dubinu
nastavka.

Kako grani¢nik ima tri Sesterokutna vijka za podeSava-

nje koji povecavaiju ili smanjuju dubinu za 0,8 mm po

okretu, mozete jednostavno dobiti tri razli¢ite dubine

rezanja bez ponovnog pode$avanja graniénog stupa.

» SI.3: 1. Graniéni stup 2. Sesterokutni vijak za pode-
Savanje 3. Grani¢nik

Prilagodite najnizi Sesterokutni vijak za podeSavanje
kako biste dobili najve¢u dubinu reza prema postupku u
odjeljku ,Namjestanje dubine reza”.

Prilagodite dva preostala Sesterokutna vijka za pode-
Savanje kako biste dobili pli¢i rez. Razlike u visini tih
Sesterokutnih vijaka za podeSavanje jednake su razli-
kama u dubini reza.

Za podeSavanje Sesterokutnih vijaka za podeSavanije,
zakrenite ih s pomocu odvijac¢a ili klju¢a. Grani¢nik je
takoder pogodan za izrezivanje u tri navrata s postu-
pnim povec¢avanjem dubine prilikom izrezivanja dubokih
utora.

Ukljuéivanje i iskljuéivanje

A\ OPREZ: Prije prikljugivanja alata na elektri¢nu
mrezu provjerite radi li ukljuénol/iskljuéna sklopka
i vraca li se u polozaj ,ISLJUCENO” nakon
otpustanja.

AOPREZ: Otpustite blokadu vratila prije nego
§to ukljucite sklopku.

Da bi se sprijecilo slu¢ajno povlacenje uklju¢no/

isklju¢ne sklopke, na alat je instaliran i gumb za

blokadu.

» Sl.4: 1. Gumb za blokadu 2. Ukljuéno/iskljuéna
sklopka

Za pokretanje alata, pritisnite gumb za blokadu i potom
povucite ukljuénol/iskljuénu sklopku. Otpustite uklju¢no/
iskljuénu sklopku da biste ga zaustavili.

Za stalan rad pritisnite gumb za blokadu malo dalje dok
je povuéena uklju¢nol/isklju¢na sklopka.

Za zaustavljanje alata, povucite uklju¢no/iskljuénu
sklopku tako da se gumb za blokadu vrati automatski.
Zatim otpustite ukljuénof/iskljuénu sklopku.

Nakon otpustanja ukljuéno/iskljuéne sklopke, funkcija
deblokiranja sprje¢ava povlacenje ukljuénol/isklju¢ne
sklopke.

AOPREZ: Pri iskljuéivanju drzite alat &vrsto da
prevladate reakciju.
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Elektronicke funkcije

Alat je opremljen elektroni¢kim funkcijama za laksi rad.

Indikacijska svjetiljka

» SI.5: 1. Indikacijska svijetiljka

Indikacijska svjetilika svijetli zeleno kad je alat ukljucen.
Ako se indikacijska svjetilika ne ukljuéi, kabel za napaja-
nje ili upravlja€ mogu biti u kvaru. Indikacijska svjetiljka
svijetli, ali se alat ne pokrece iako je uklju€en, $to znadi
da su ugljene cetkice ili upravljac istroSeni, odnosno da
su motor ili ukljuénol/iskljuéna sklopka u kvaru.

Zastita od nehoti¢nog pokretanja

Alat se ne pokrece kad je ukljuéno/isklju¢na sklopka
povucena, ¢ak i kad je alat prikljuen u struju.

U ovom trenutku indikacijska svijetiljka treperi crveno i
pokazuje da radi uredaj za sprjeCavanje nenamjernog
ponovnog pokretanja.

Otpustite ukljuéno/iskljuénu sklopku da biste iskljucili
zastitu od nehoti¢nog pokretanja.

Znacajka mekog pokretanja
(soft-start)

Meki start smanjuje pocetni Sok i omoguéuje glatko
pokretanje alata.

Konstantna kontrola brzine

Samo za model RP2302FC, RP2303FC

Moguce je posti¢i finu zavr$nu obradu jer se odrzava
ista brzina okretanja ¢ak i u uvjetima optere¢enja.

Regulator brzine

Samo za model RP2302FC, RP2303FC

AUPOZORENJE: Nemojte upotrebljavati regu-
lator brzine tijekom rada. Nastavak za glodalicu
rukovatelj moze dodirnuti zbog sile reakcije. To moze
dovesti do osobne ozljede.

NAPOMENA: Ako alat kontinuirano radi pri
niskim brzinama dugo vremena, motor ¢e postati
preopterecen, Sto ¢e dovesti do kvara alata.

NAPOMENA: Regulator brzine moze se okretati
najviSe do broja 6 i natrag na broj 1. Nemojte ga
prisilno okretati na viSe od 6 ili 1 jer funkcija prila-
godbe brzine mozda nece ispravno raditi.

Brzina alata moZze se promijeniti okretanjem regulatora
brzine na zadanu brojéanu postavku od 1 do 6.
» S1.6: 1. Regulator brzine

Vecéa brzina postize se okretanjem regulatora u smjeru
broja 6. Manja se brzina postize okretanjem u smjeru
broja 1.

To omogucéuje da se odabere idealna brzina za opti-
malnu obradu materijala, odnosno brzina se moze
ispravno podesiti da odgovara materijalu i promjeru
nastavka.

Odnos brojeva i priblizne brzine alata potrazite u tablici.

Broj min
1 9.000

oo |s]|w|n
-
~
o
s]
o

Uklju€ivanje zaruljica
Samo za model RP1802F, RP1803F, RP2302FC,
RP2303FC

AOPREZ: Nemoijte izravno gledati u svjetlo ili
izvor svjetlosti.

Povucite ukljuénol/iskljuénu sklopku da biste ukljucili
svjetlo. Zaruljica ostaje ukljuéena dok god se povladi
ukljugno/iskljuéna sklopka. Zaruljica se iskljuuje pribl.
10 sekundi nakon otpusStanja sklopke.

» SI.7: 1. Zaruljica

NAPOMENA: Suhom krpom obriSite prljavstinu s le¢e
zaruljice. Budite oprezni da ne zagrebete le¢u Zaru-
liice jer to mozZe smanijiti osvjetljenje.

MONTAZA

AOPREZ: Prije svakog zahvata alat obavezno
iskljucite, a prikljuéni kabel iskop¢€aijte iz uti¢nice.

Instalacija ili uklanjanje nastavka

glodalice

AOPREZ: &vrsto instalirajte nastavak gloda-
lice. Uvijek upotrebljavajte kljué prilozen uz alat.
Labavi ili previSe zategnuti nastavci mogu biti opasni.

NAPOMENA: Nemojte pritezati maticu éahure
ako niste umetnuli i nastavak za glodalicu ili
instalirali nastavke s malim drzac¢ima bez upo-
trebe tuljka ¢ahure. | jedno i drugo mogu dovesti do
lomljenja stoSca Cahure.

1.  Umetnite nastavak za glodalicu do kraja u stozac
Cahure.

2. Pritisnite blokadu vratila da bi vratilo ostalo
fiksirano i koristite klju¢ da u¢vrstite maticu ¢ahure.
Kada koristite nastavke glodalice s manjim promjerom
drzaca, najprije umetnite odgovarajuéi tuljak ¢ahure
u stoZac €ahure, a zatim instalirajte nastavak za
glodalicu.
» S1.8: 1. Blokada vretena 2. Klju¢ 3. Otpustanje

4. Zatezanje

Nastavak za glodalicu skinite tako da postupak postav-
lianja povedete obrnutim redoslijedom.
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MAUPOZORENJE: Prije rada uvijek provijerite je

li graniéni stup €vrsto uévrséen maticom za namje-
Stanje grani¢nog stupa. U protivnom bi se dubina reza
mogla promijeniti tijekom rada i uzrokovati ozljede.

AOPREZ: Prije rada uvijek provjerite podize li se
kuciste alata do gornje granice ta da nastavak ne izlazi
iz postolja alata kad se otpusti ru¢ica za blokadu.

AOPREZ: Uvijek upotrebljavajte obje rucke i
¢vrsto drzite obje rucke tijekom rada.

AOPREZ: Prije rada uvijek provjerite je li zastita
od strugotina ispravno instalirana.

» SI.9: 1. ZasStita od strugotina

1. Osnovnu plo¢u postavite na izradak koji je
potrebno izrezati tako da ga nastavak za glodalicu ne
dodiruje.

2. Zatim ukljucite alat i pricekajte da nastavak za
glodalicu postigne puni broj okretaja.

3. Spustite tijelo alata i pomaknite ga naprijed preko
povrs$ine izratka, drzeci ga u ravnini s osnovom i lagano
ga pomicuci sve dok se rezanje ne zavrsi.

» SI.10

Kada zavrsite s rezanjem ruba, povrSina izratka trebala bi
biti s lijeve strane nastavka glodalice u smjeru postavljanja.
» Sl.11: 1.lzradak 2. Smjer okretanja nastavka

3. Prikaz s vrha alata 4. Smjer postavljanja

NAPOMENA: Prebrzo pomicanje alata prema napri-
jed moze uzrokovati loSu kvalitetu reza odnosno
osteéenje nastavka ili motora. Presporo pomicanje
alata moze spaliti i pokvariti rez. Pravilna brzina
postavljanja izratka ovisi o veli€ini nastavka, vrsti
izratka i dubini reza.

Prije pocetka rezanja stvarnog izratka pozeljno je
napraviti probni rez na komadu starog drva. To ¢e
to¢no pokazati kako ¢e rez izgledati i omogucit ¢e
vam da provjerite dimenzije.

NAPOMENA: Ako upotrebljavate ravnu vodilicu

ili vodilicu trimera, instalirajte je na desnoj strani u
smjeru postavljanja izratka. To ¢e vam pomoci da ga
zadrzite u ravnini s izratkom.

» Sl.12: 1. Smjer postavljanja izratka 2. Smjer okreta-
nja nastavka 3. Izradak 4. Ravna vodilica

Ravna vodilica

Ravna je vodilica ucinkovit pribor za ravne rezove pri
kosom rezanju ili izrezivanju Zljebova.

1. Instalirajte ravnu vodilicu na drza¢ vodilice pomocéu
steznog vijka (B). Umetnite drza¢ vodilice u rupe u bazi
alati i pritegnite stezni vijak (A). Za podeSavanje udaljeno-
sti izmedu nastavka za glodalicu i ravne vodilice, popustite
stezni vijak (B) i okrenite vijak za fino podeSavanje (1,5
mm po okretaju). Na Zeljenoj udaljenosti, pritegnite stezni
vijak (B) da ucvrstite ravnu vodilicu na mjestu.
» SI.13: 1. Stezni vijak (A) 2. Ravna vodilica 3. Drza¢
vodilice 4. Vijak za fino podeSavanje
5. Stezni vijak (B)

2. Prirezanju pomicite alat s ravnom vodilicom u
ravnini s boénom stranom izratka.

Sira ravna vodilica Zeljenih dimenzija moZe se postaviti
na odgovarajuce rupe u vodilici koje se mogu zavinuti u
dodatne komada drveta.

Kada koristite nastavak za glodalicu velikog promjera,
pri¢vrstite komade drveta na ravnu vodilicu debljine
vece od 15 mm (5/8") da biste sprijecili da nastavak za
glodalicu udara u ravnu vodilicu.

» Sl.14: 1. Ravna vodilica 2. Drvo

A=55 mm (2-3/16")

B=55 mm (2-3/16")

C=15 mm (5/8") ili deblje

Ako je udaljenost izmedu bo¢ne strane izratka i polo-
Zaja za rezanja presSiroka za ravnu vodilicu ili ako bo¢na
strana izratka nije ravna ne moze se koristiti ravna
vodilica. U tom slucaju ¢vrsto zategnite ravnu plo¢u na
izradak i upotrijebite je kao vodilicu za osnovu. Izratke
postavljajte na alat u smjeru strelice.

» Sl.15

Ravna vodilica za fino podesavanje

Dodatni pribor

Umetnite dvije Sipke u vanjske montazne utore drzaca

vodilice i u¢vrstite ih pritezanjem dva stezna vijka (B).

Provijerite je li pritegnut vijak s plosnatom glavom (A),

umetnite dvije Sipke u osnovu i pritegnite stezne vijke

(A).

» SI.16: 1. Stezni vijak (B) 2. Vijak s plosnatom gla-
vom (A) 3. Stezni vijak (A)

Funkcija finog podeSavanja za

postavljanje lista u odnosu na ravnhu
vodilicu

» SI.17: 1. Vijak s plosnatom glavom (A) 2. Vijak s
plosnatom glavom (B) 3. Prsten za skaliranje

1.  Otpustite vijak s plosnatom glavom (A).

2. Okrenite vijak s plosnatom glavom (B) da biste
namjestili poloZaj (jedan okretaj namjesta polozaj za 1
mm), ako je potrebno.

3. Okrenite vijak s plosnatom glavom (A) dok se ne
ucvrsti.

Prsten za skaliranje mozZe se okretati odvojeno, tako da
se jedinica za skaliranje moze poravnati na nulu (0).

Namjestanje Si

ine vodece papucice

Otpustite vijke ozna¢ene krugovima da promijenite
Sirinu ravne vodilice. Nakon mijenjanja Sirine, dobro
pritegnite vijke.

Raspon promjene Sirine vodece papucice je od 280 mm
do 350 mm.

» S1.18: 1. Vijak

Kada je postavljen na minimalnu Sirinu otvora
» SI.19

Kada je postavljen na maksimalnu Sirinu otvora
» SI.20
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Vodilica Sablone

Dodatni pribor

Vodilica Sablona ima tuljac kroz koji prolazi nastavak za
glodalicu $to omogucuije koristenje glodalice s uzorcima
Sablone.
» Sl.21

1.  Povucite polugu za blokadu plo¢e i umetnite vodi-

licu Sablone.

» SlI.22: 1. Vodilica $ablona 2. Poluga za blokadu
ploce

2. Pri¢vrstite Sablonu na izradak. Postavite alat na
Sablonu i pomicite ga zajedno s vodilicom $ablone koja
klizi duz Sablone.
» SI.23: 1. Nastavak za glodalicu 2. Osnovna plo¢a
3. Bazna plo¢a 4. Sablona 5. Izradak
6. Vodilica Sablone

NAPOMENA: Izradak ¢e se rezati s malo ve¢om
veli¢inom od $ablone. Dodajte razmak (X) izmedu
nastavka za glodalicu i vanjske strane Sablone.
Razmak (X) moze se izraGunati pomocu sljedece
jednadzbe:

Razmak (X) = (vanjski promjer Sablone - promjer
nastavka usmjerivaca) / 2

Vodilica trimera

Dodatni pribor

Podrezivanje, zakrivljeni rezovi u furniru za namjesta;j i
sliéno lako se mogu napraviti vodilicom trimera. Vodec¢i
valjak nalijeze na krivulje i osigurava precizno rezanje.
» Sl.24: 1. Vodilica Skara

Instalirajte vodilicu Skara na drzac¢ vodilice pomocu
steznog vijka (D). Umetnite drza¢ vodilice u rupe u bazi
alati i pritegnite stezni vijak (A). Za podeSavanje uda-
lienosti izmedu nastavka za glodalicu i vodilice Skara
popustite stezni vijak (D) i okrenite vijak za fino pode-
$avanje (1,5 mm po okretaju). Kad podesavate vodeci
valjak gore ili dolje, otpustite stezni vijak (C). Nakon
podeSavanja, pritegnite sve vijke za zatezanje.
» SI.25: 1. Drza¢ vodilice 2. Vijak za fino pode$a-
vanje 3. Stezni vijak (D) 4. Stezni vijak (C)
5. Vodedi valjak 6. Stezni vijak (A)

Pri rezanju pomicite alat s vodeéim valjkom koji nalijeze
na boénu stranu izratka.
» SI.26: 1. Nastavak za glodalicu 2. Vode¢i valjak

3. Izradak

Kompleti mlaznice za prasinu

Koristite mlaznicu za praSinu za usisavanje prasine.

1. Instalirajte mlaznicu praSine na bazu alata
pomocu vijka s plosnatom glavom tako da izbo&enje na
praSine odgovara utoru u bazi alata.

» SI.27: 1. Mlaznica za praSinu 2. Plosnati vijak

2. Zatim spojite usisavac prasine na mlaznicu za

prasinu.
» SI.28
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Kako koristiti vijak M6 x 135 za

podesavanje dubine reza

Kada koristite alat sa stolovima za glodalice koji se
mogu nabaviti na trzistu koriStenje ovog vijka omogu-
¢uje korisniku da ostvari malu prilagodbu dubine reza
iznad stola.

» SI.29: 1. Ravna podloska 6 2. Vijak M6 x 135

Instalacija vijka i brtvenog prstena na
alat

1.  Priévrstite ravnu podlosku na vijak.

2. Umetnite vijak kroz otvor vijka na bazu alata, a
zatim zavijte navojni dio nosa¢a motora alata. Potom
nanesite mazivo ili ulje za podmazivanje na unutarnju
stranu rupe vijka u bazi alata i navojne strane nosaca
motora.

» SI.30: 1. Ravna podloska 6 2. Vijak M6 x 135

» SI.31: 1. Vijak M6 x 135 u rupi vijka
» SI.32: 1. Vijak M6 x 135 2. Navojni dio nosaca alata

Namjestanje dubine reza

1. Mala dublji rez mozZe se dobiti okretanjem ovog
vijka pomocu odvijaca iznad stola. (1,0 mm po punom
okretaju)

2. Okretanjem vijka u smjeru kazaljke na satu
povecava se dubina reza, a okretanjem vijka u smjeru
suprotnom od smjera kazaljke na satu, dubina se reza
smanjuje.

» SI1.33: 1. Odvija¢

(0]0]:¥4:\Y/\\N] S

AOPREZ: Uvijek iskljuéite i odspojite alat iz
utiénice prije obavljanja pregleda ili odrzavanja.

NAPOMENA: Nikada nemojte koristiti benzin,
mjesavinu benzina, razrjedivac, alkohol ili sliéno.
Kao rezultat toga moze se izgubiti boja, pojaviti
deformacija ili pukotine.

Da biste zadrzali SIGURNOST | POUZDANOST proi-
zvoda, odrzavanje ili namjestanja trebali biste prepustiti
ovlastenim servisnim ili tvorni€kim centrima tvrtke
Makita; uvijek rabite originalne rezervne dijelove.

Zamjena ugljenih ¢etkica

» SlI.34: 1. Grani¢na oznaka

Redovno provjeravajte ugljene Cetkice.

Zamijenite ih kada istroSenost stigne do grani¢ne oznake.
Vodite rauna da su ugljene Cetkice Ciste i da mogu skli-
znuti u drzace. Obje ugljene Cetkice treba zamijeniti isto-
vremeno. Koristite samo identi¢ne ugljene cetkice.

1. Koristite odvija¢ da biste uklonili poklopce ugljenih
Cetkica.

2. lzvadite istroSene ugljene Cetkice, umetnite nove i
pri¢vrstite poklopce drzaca cetkice.

» SI.35: 1. Poklopac drzaca Cetkice

HRVATSKI



Samo za model RP1803, RP1803F, RP2303FC

Nakon zamjene ¢Cetki ukljucite alat i Cetke pokretanjem
alata bez optereéenja na oko 10 minuta. Zatim provje-
rite alat dok radi i elektri¢no kocenje kada otpustate
ukljuénof/iskljuénu sklopku.

Ako elektricna ko¢nica ne radi dobro, obratite se svom
lokalnom servisnom centru tvrtke Makita za popravak.

DODATNI PRIBOR

AOPREZ: Ovaj dodatni pribor ili prikljuéci pre-
porucuju se samo za upotrebu s alatom Makita
navedenim u ovom priru¢niku. Upotreba bilo kojeg
drugog dodatnog pribora ili prikljuéaka moze prouzro-
Citi ozljede. Upotrebljavajte dodatni pribor ili priklju¢ak
samo za njegovu navedenu svrhu.

Ako vam je potrebna pomo¢ za vise detalja u pogledu
ovih dodatnih pribora, obratite se najblizem Makita
servisnom centru.

. Nastavci za ravno rezanje i utore
. Nastavci za oblikovanje rubova

. Nastavci za podrezivanje laminata
. Ravna vodilica

. Vodilica Skara

. Drzac vodilice

. Vodilice Sablone

. Adapter vodilice Sablone

. Sigurnosna matica

. Stozac ¢ahure

. Tuljak ¢ahure

. Klju¢

. Komplet mlaznice za praSinu

NAPOMENA: Neke stavke iz popisa se mogu isporu-
Citi zajedno sa strojem kao standardni dodatni pribori.
Oni mogu biti razli€iti ovisno o zemlji.

Nastavak za zljebove oblika ,,U”
» SI.37

Jedinica: mm

D A L1 L2 R

6 6 50 18 3

Nastavak za zljebove oblika ,,V”

» SI.38
Jedinica: mm
D A L1 L2 [:]
1/4" 20 50 15 90°

Nastavak za podrezivanje u ravnini
tocke busenja

» SI1.39
Jedinica: mm
D A L1 L2 L3
12 12 60 20 35
8 8 60 20 35
6 6 60 18 28

Nastavak za dvostruko podrezivanje
> S1.40

Jedinica: mm
D A L1 L2 L3 L4
6 6 70 40 12 14

Nastavak za spajanje ploce

> Sl.41
Jedinica: mm
Ravni nastavak D AL A2 L1 L2 L3
> SI.36 12 38 27 61 4 20
Jednex ™ Nastavak za zaokruzivanje kutova
D A L1 L2 » Sl.42
6 20 50 15 Jedinica: mm
1/4"
12 12 60 30 D Al A2 L1 L2 L3 R
1/2" 6 25 9 48 13 5 8
12 10 60 25 6 20 8 45 10 4 4
172"
8 8 60 25
6 8 50 18
1/47
6 6 50 18
174"
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Nastavak za koso rezanje

Nastavak s kugli¢nim lezajem za

> S1.43 izvlaenje
- » S1.48
Jedinica: mm
Jedinica: mm
D A L1 L2 L3 0
6 23 46 11 6 30° D Al A2 A3 L1 L2 L3 R
6 20 50 13 5 45° 6 20 12 8 40 10 55 4
6 20 49 14 2 60° 6 26 12 8 42 12 4,5 7

Nastavak za izvlacenje usjeka
» Sl.44

Jedinica: mm

Nastavak s kugli€énim lezajem za
izvlaéenje usjeka
» Sl1.49

Jedinica: mm

D A L1 L2
20 43 8 4
6 25 48 13 8

D Al A2 A3 Ad L1 L2 L3 R

Nastavak s kugliénim lezajem za
podrezivanje u ravnini

20 18 12 8 40 10 5,5 3

6 26 22 12 8 42 12 5 5

» Sl.45
Jedinica: mm
D A L1 L2
6 10 50 20

1/4"

Nastavak s kuglicnim lezajem za
rimski vijenac
> S1.50

Jedinica: mm

D Al A2 L1 L2 L3 R1 R2

Nastavak s kugliénim lezajem za
zaokruzivanje kutova

6 20 8 40 10 4,5 2,5 4,5

6 26 8 42 12 4,5 3 6

» Sl.46
Jedinica: mm
D Al A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 35 3
6 21 8 40 10 35 6
1/4" 21 8 40 10 35 6

Nastavak s kugli¢nim lezajem za
koso rezanje

» S1.47
Jedinica: mm
D Al A2 L1 L2 0
6 26 8 42 12 45°
1/4"
6 20 8 41 11 60°
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MAKEOOHCKW (OpuruHanHm ynatcT

Ba)

CNEUNOUKALINA

Mogen: RP1802 | RP1802F | RP1803 | RP1803F | RP2302FC | RP2303FC
KanauwuTet Ha KNMMHOT Ha NpULBPCTYBaYOT 12 mm unm 1/2"

KanauuTet Ha yenot 0-70 Mm

BpanHa 6es onToBapysake 23.000 muH.™ | 22.000 muH.™ 9.000 - 23.000 MuH.™
CeBKynHa BUCKHA 312 mm 327 mm

HeTo TexuHa 6,2 kr

Knaca Ha 6e36enHocT =

INamba | Vv | | v

BpojyeHuk 3a HarogyBawe Ha Gp3aunHaTta v
EnekTpuyHa conupavka | v v

npomMeHa 6e3 Hajasa.
CneuundukaumnTe MOXe a ce pasnukysaat oA |

ENeKTpUYHMOT anar e HaMeHeT 3a 0BNKyBarbe Ha
pa6oBu 1 3a npodunmparse Ha ApBo, NnacTuka u
CNMYHK MaTepujanu.

AnatoT Tpeba Aa ce NoBp3yBa caMo CO HanojyBake Co
MCT HaMoH Kako LITO € Ha3Ha4YeHOo Ha nioykaTta u Moxe
na paboTtu camo Ha efHoasHa Hau3MeHUYHa cTpyja.
AnaToT e ABOjHO N30MMpaH 1 MOXe Aa Ce KOPUCTU U CO
MPVKITYYOLM LUTO HE Ce 3a3eMjeHu.

TunuyHa A-BpedHOCT 3a HUBO Ha ByyaBaTa ogpeaeHa
BO cornacHocTt co EN62841-2-17:

Mopen RP1802

HuBO Ha 3BY4HMOT NPUTUCOK (L,a) : 85 dB (A)
HuvBo Ha jaunHa Ha 3BYKOT (Ly,) : 96 dB (A)
OtcranyBatbe (K): 3 dB (A)

Mogen RP1802F

HuBO Ha 3BY4HMOT NpUTUCOK (L,a) : 85 dB (A)
HuBo Ha jaunHa Ha 3BYKOT (Lwa) : 96 dB (A)
OtcranyBatbe (K): 3 dB (A)

Mopen RP1803

Hu1BO Ha 3BY4HMOT NPUTUCOK (Lya) : 85 dB (A)
HuBo Ha jaunHa Ha 3BYKOT (Ly,) : 96 dB (A)
OtctanyBame (K): 3 dB (A)

Mogen RP1803F

HuBO Ha 3BY4HMOT NpUTUCOK (L,a) : 85 dB (A)
HuBo Ha jaunHa Ha 3BYKOT (Lwa) : 96 dB (A)
OtcranyBatbe (K): 3 dB (A)

Mogen RP2302FC

HwuBo Ha 3BY4HWOT NpUTUCOK (L;s) : 88 dB (A)
HuvBo Ha jaunHa Ha 3BYKOT (Lya) : 99 dB (A)
OrtctanyBame (K): 3 dB (A)

I'Iopa,qvl HalwlaTta KOHTUHYUpaHa nporpamMa 3a UCTpaxysawe 1 pasBoj, CFIeLI,MCbI/IKaLLVII/ITe TyKa noanexart Ha

p>XXaBa A0 gpxaea.

TexwuHaTa e BO cornmacHocT co nocrankata Ha EPTA 01/2014

HameHeTta ynoTtpe6a

Mogen RP2303FC

HwvBo Ha 3By4HWOT NpuTUcoK (L) : 88 dB (A)
HuBo Ha jaunHa Ha 3BYKOT (Lwa) : 99 dB (A)
OtcranyBamne (K): 3 dB (A)

HAMNOMEHA: HomvHanHata BpegHocT(u) 3a
emucyja Ha ByyaBa e U3MepeHa BO COrnacHOCT Co
CTaHAapaHW MEeTOAM 3a UCTIUTYBak-E U MOXe Aa Ce
KOPWCTY 3a CropeayBatbe anatu.

HAMOMEHA: HomuHanHata BpegHocT(un) 3a
emucuja Ha ByyaBa Moxe [a ce KOpUCTU U Kako
npenyuMMHapHa npoLeHa 3a N3MNOXeHOCT.

AHPEHYHPE,HYBAI'bE: Hocerte 3awTura 3a
ywmre.

AHPEHYHPE,HYBAI'bE: Emucujarta Ha 6yyaBa
npu akTUYKOTO KOPUCTEHE Ha anaToT MoXe

[a ce pa3nvMKyBa o[ HOMMHanNHaTa BpeaHocT(m),
3aBMCHO Of] HA4YMHOT Ha KOjLUTO Ce KOPUCTn
anaroT, oco6eHo of Toa kako Bup paboreH
MaTepwujan ce o6paboTtyBa.

AHPE,CIYHPEHYBAI'bE: MorpuxeTe ce pa
v yTBpAuTe 6e36eAHOCHMTE MepKM 3a 3aluTUTa
Ha nnueTo Koe pakyBa CO anaToT Bp3 OCHoBa
Ha NpoueHa Ha U3noxeHocTa Npu pakTU4KnTe
ycnoBu Ha ynoTpe6a (3emMajku ru npeasug cute
[enoBu Ha paGOTHNOT LIMKIYC, Kako nepuoauTe
KOra efleKTPMYHUOT anat e UCKITyYeH u Kora
paboTu Bo npa3eH oA, He CaMo Kora e aKTMBEH).

HAMOMEHA: HomuHanHata BpegHocT(un) 3a
emucuja Ha ByyaBa e n3mepeHa BO COrMacHOCT CO
CTaHJapaHU MeToaM 3a UCNMTYBake U MOXe Ja ce
KOPUCTY 3a criopeayBak-e anaty.

HAMNOMEHA: HomvHanHata BpegHocT(u) 3a

emMmucuja Ha 6yana MOXe fa ce KOPUCTU N KaKo
npennMmnHapHa npoueHa 3a U3rnoXXeHOCT.
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AI'IPE,Q.VI'IPE,Q.VBAI'bE: Hocerte 3awTuTa 3a ywure.

AI'IPE,H.VI'IPE,H.VBAI'bE: EmucujaTa Ha bydaBa
npu hakTUYKOTO KOPUCTEH:E Ha anaToT MoXe Ja ce
pasnukyBa o HOMUHaNHaTa BPegHoCcT(M1), 3aBUCHO
0/l HAYMHOT Ha KOjLUTO Ce KOPUCTU anaToT, ocobeHo
opf Toa kako BUA paboTteH maTepujan ce o6paboTyBa.

AﬂPEﬂynPEHYBAH:E: Morpuxere ce aa

v yTBpAnTe 6e36eAHOCHUTE MePKHU 3a 3alUTUTA Ha
NULIETO Koe paKyBa CO anaToT Bp3 OCHOBa Ha NpoLieHa

Ha U3noXeHocTa Npu hakTM4KNTE YCNOBYM Ha ynoTpe6a
(3emajku rv npeaBUA cuTe AenoBU Ha PaGOTHUOT LMKNYC,
KaKo nepuopmTe Kora eneKTpUYHMOT anat e UCKIy4eH 1
Kora paboTu Bo npa3eH ofi, He CaMo Kora e aKTUBEH).

BkynHa BpeaHocT Ha BMGpaLunTe (BeKkTopcka cyma Ha
TPV OCKM) oApeaeHa Bo cornacHocT co EN62841-2-17:
Mopen RP1802

PaboteH pexum: ceverse xnebosu BoO meaujanaH
LLinpetse BUGpaumm (ay) : 5,1 m/c®

OtcranyBakse (K): 1,5 m/c?

Mogen RP1802F

Pa6oTeH pexum: cevetse xne6oBu Bo MeavjanaH
LLinperse Bubpaumn (ay) : 5,1 m/c®

Ortcranysare (K): 1,5 m/c?

Mogen RP1803

PaboteH pexuM: cevetbe xneboBu Bo MeauvjanaH
LLinpetse BUGpaLMK (ay) : 5,1 m/c®

OtcranyBame (K): 1,5 m/c’

Mogen RP1803F

Pa6oTeH pexum: cevetse xne6oBu Bo MeavjanaH
LLinpetbe BUBpaLMK (ay) : 5,1 m/c?

Otcranysamse (K): 1,5 m/c®

Mopen RP2302FC

PaboTeH pexum: ceverse xnebosu Bo MeavjanaH
LLinpetrse BUBpaumm (ay) : 4,2 m/c®

OtcranyBame (K): 1,5 m/c’®

Mopen RP2303FC

PaboTeH pexum: ceverse xneboBu BoO meagujanaH
LLinperse B1GpaLmn (ay) : 4,2 m/c®

Ortcranysare (K): 1,5 m/c?

HAMNOMEHA: BkynHaTta BpegHOCT(M) Ha
HOMWHanHara jayvMHa Ha Bubpauuute e nusmepeHa Bo
COrMacHOCT CO CTaHAapAHU METOAM 3a UCTIMTYBake U
MOXe [ia ce KOpWCTU 3a cropeayBare anaTu.

HAMOMEHA: BkynHaTta BpeAHOCT(M) Ha HOMUHanHaTa

jaunHa Ha BMbpaLmmTe MoXe fa ce KOpPUCTU U Kako
npennMuHapHa npoueHa 3a U3noxeHocT.

AﬂPEﬂynPEﬂ}’BAH:E: JaunHara Ha BuGpaLumnTe
Npu haKTUYKOTO KOPUCTEH:E Ha anaToT MoXe Aa ce
pa3nuKyBa off HOMMHarNHaTa BPeAHOCT(M), 3aBUCHO 0A
HAYMHOT Ha KOjLUITO Ce KOPUCTY anaToT, 0COBEHO of Toa
Kako BUA paboTeH MaTepujan ce obpaborysa.

AI'IPEH.VI'IPE,H.VBAI'bE: MorpuxeTe ce Aa

v yTBpAuUTe 6e36€AHOCHUTE MEPKM 3a 3alTUTa Ha
NULIETO Koe paKyBa CO anaToT Bp3 OCHOBA Ha NpoLieHa
Ha U3noxeHocTa npu hakTMYKUTE YCNOBM Ha ynoTpe6a
(3emajkv rv npeaBUA cuTe AenoBU Ha PaGOTHUOT LIMKNYC,
KaKo nepuoamnTe Kora eneKTpUYHUOT anart e UCKIYYeH U
Kora paboTu Bo npa3eH oA, He Camo Kora e aKTMBEH).

Heknapauuja 3a coobpasHocT og EY

Camo 3a 3emjume 8o Eepona

[Heknapaumjata 3a coobpasHocT og EY e BknyyeHa Bo
HopaTtok A og ynatcTeaTta 3a KOPUCHMKOT.

BE3BEAHOCHU
NMPEAYNPEAOYBAHA

OnwTK ynaTtcTBa 3a 6e36egHoOCT 3a
erneKTpUYHUTE anatm

AI'IPE,q.VI'IPE,q.VBAI'bE: MpouuTajte rn cute
6e36eQHOCHM NpeaynpenyBakba, ynaTcTBa,
unycTpauum 1 cneundmkaumn gageHu co
eneKkTPUYHUOT anart. AKo He ce NounTyBaaT cuTe
ynatcTBa HaBefieHV Nofony, Moxe Aa Aojae Ao
CTpyeH yaap, noxap wunu cepuosHu nospeau.

YyBajTe rn cute
npeaynpenysaka v ynatcrea
3a [la MOXXe NOBTOPHO Aa rm
npouyuTare.

Mo TepMUHOT ,.eneKkTpuyeH anat” BO
npeaynpenysakarta ce MUCIY Ha BaLIMOT ENEKTPUYEH
anar koj paboTu Ha cTpyja (co kaben) unv Ha 6atepun
(6e3xn4Ho).

Be36eaHocHM NpegynpeayBakba 3a

rmogavor

1. [OpxeTe ro enekKTPU4HUOT anar camo 3a
V3onvpaHuTe NOBPLUMHY 3a ApXeHe 3aToa
WITO ceKavyoT MoXe Aa Aojae BO fonup co
concTBeHWOT Kaben. Ako ce gonpe xuua
noj HanoH, Moxe a ce NpeHece cTpyjaTa Ao
MeTanHuTe AEeNOoBM Ha eNEeKTPUYHMOT anart u
[a ce npeau3BMKa CTPYEH yaap kaj Nvuero LWTo
pakyBa CO efleKTPUYHMOT anar.

2. KopwucTeTe cTerv unu apyr npakTuyeH HauuH
3a Aa ro sayBpCcTUTE U NOTNpeTe MaTepujanoT
Ha ctabunHa nnatdopma. AKo ro apxuTe
mMaTepwujanoT Co paka Wi ro HasanysaTe Ha
TenoTo, ke 6uae HectabuneH n Moxe Ja foseae
[o rybere KoHTpona.

3. Ockara Ha 6yprujaTta Ha cekayoT Mopa Aa
ce coBnara co An3ajHUPaHMOT KIMUH Ha
NpULBPCTYBAYOoT.

4. KopucTteTte camo 6ypruja WwiTo npoLeHeTa 3a
6apem egHakBa co MakcMmMarnHaTa 6p3uHa
O3Ha4yeHa Ha anaror.

5. Hocerte 3awTuTa 3a ywu kora pa6orurte
NoAonro Bpeme.

6. PakyBajTe MHOry BHMMAaTEsHO CO rriogaykure
rnaBsmu.
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7. Npepn pabortata, BHMMaTernHo nNpoBepeTe ganu
Ha rrmopavkara rnaBa uma nykHaTUHU Unu
owTeTyBatba. AKO Ha rnmaBaTa MMa NyKHaTUHKU
WNU oliTeTyBaka, 3aMeHeTe ja BeAHall.

8. WU3berHyBajTe ceuense wajku. MpoBepeTte n
n3BageTe MM cuTe LWajku o4 MaTtepujanot npepa
Aa paborture.

9. LiBpcTO ApXeTe ro anaToT co ABeTe pale.

10. He ponupajte rn BpTAMBUTE AENOBW.

11. BHumaBajTe rnopaykarta rnaBsa fa He ro
Aonupa Matepujanot npea Aa ce BKIy4u
NPEeKUHYBaYoT.

12. Mpea pa ro KOpUCTUTe anaToT Bp3 paboTHUOT
maTepwujan, ocTaBeTe ro Aa nopaboTu Manky
Hanpa3sHo. lmepajte pann BU6pupa unn
ce KInaTi, LUTO MoXe Aa 3Ha4u Jeka uma
HenpaBuITHO MOHTUpaHa rnasa.

13. BHuMmaBajTe Ha NpaBeLOT Ha POTUpPaHE Ha
rnopaykara rnasa v npaBeLOT oA Koj ro npuma
maTepwujanor.

14. He ocTaBajTe ro anaTtot Bkny4eH. Pa6oTteTte co
anaToT camo Kora ro Apxure B paue.

15. Cekoraw UCKNy4yBajTe ro anaToT 1 noyekajre
rnopavkara rnaea LiefiocHo ga conpe npepg Aa
ro TprHeTe anaToT o4 MaTepujanor.

16. He ponupajte ja rmogaykarta rmaBa BegHal no
paboTaTta, MOXe [ia € MHOTY XeLlka U ia cu ja
n3ropuTe Koxara.

17. HemojTe HeBHMMAaTENHO Aa ja MayKaTe
OCHOBaTa Ha eNneKkTPUYHMOT anar co
pa3peayBay, 6eH3uH, HacdTa unu cn. Moxe aa
npeAn3BUKaaT HanykHyBake Ha OCHOBaTa Ha
eNeKTPUYHMOT anar.

18. Hekowu maTepujanu cogpxaT XeMUKanum LTo
moxart ga 6ugar TokcmyHu. U3berHyBajte
BAMLUYBake Ha NpawuHaTa u u3berHyBajte
KOHTaKT Ha npallnHaTa co koxara. Cnegerte
rv ynatctBaTa oA NpovM3BOAMTENoT Ha
maTepwujanor.

19. Cekoralu KopucTeTe M COOABETHUTE Macka
3a npaB / pecnupartop 3a maTepujanor Koj ro
KOpUCTUTE 3a oApeAeHa NpuMeHa.

20. CraBeTe ro anaTtoT Ha cTabunHa noBpLIMHA.
Bo cnpotuBHO, MOXe Aa fojae Ao Hecpeka o
narare 1 4a npeav3Brka noBpeaa.

21. [Opxete ro kabenor noganeky og crananara
Wnu KakBu 6uno npegmeTn. Bo cnpoTtneHo,
3annertkaH kaben Moxe Ja NnpeaunsBuka Hecpeka
ofi naraweTo 1 Aa pesynTupa co TenecHa
nospeaa.

YYBAJTE 'O YINATCTBOTO.

AﬂPE,E{ynPE,QYBAH:E: HE O3BOJTYBAJTE
yAo6HOCTA UM NO3HABaKETO Ha NPOM3BOAOT
(cTekHaTu co nogonra ynorpe6a) aa Be HaBegaT
Aa He ce NpuapXxyBarte cTporo Ao 6e36eaHOCHUTE
npaBuna 3a oBoj npousoa. 3IOYNOTPEBATA
MMM HEMoYnUTYBaweTo Ha 6e36eaHOCHUTE
npaBuna HaBeAeHU BO OBa ynaTCTBO MOXe Aa
npeav3BMKaaT Tellka TeriecHa nospeaa.

ABHUMAHUE: Mpen cekoe foTepyBawe Unm
npoBepka Ha anaroT, NpoBepeTe Aanu e UCKNyYeH
W OTKaueH op cTpyja.

MpunarogyBake Ha anabo4ynHaTa

Ha ceYvyeweTo

» Cn.1: 1. Jloct 3a 6nokupame 2. LLlectaronHa
3aBpTKa 3a HarogyBatbe 3. brokvpay
4. Konye 3a HarogyBatse 5. Nokasaten
Ha anabounHa 6. LLunka 3a convpare
7. HaBpTka 3a nocTaByBa€e Ha LuMMnkaTa 3a
conupame 8. Konue 3a 6p30 cevere

1. CraBeTe ro anaToT Ha pamHa NoBpLUMHA.
OnabagseTe ro NocToT 3a 6rnokupate u cnyLtete
ro TENOTO Ha anaToT Aofeka Gyprujata Ha pyTepoT
He flonpe paMHa noBpLunHa. CTerHeTe ro nocToT 3a
6rnokupare 3a aa ro bnokuparte TENOTO Ha anaToT.

2. CspreTe ja HaBpTKaTa 3a NocTaByBak€e Ha
LuMnKaTa 3a conupare Bo Hacoka obpaTHa of,
[ABVDKEHETO Ha CTPENKUTE Ha YacoBHUKOT. CnyluTeTe ja
LuMnKaTa 3a conupane AoAeKa He HanpaBu KOHTaKT co
LuecTaroniHaTa HaBpTkaTa 3a HarogyBake. VisapamHeTe
ro nokasartenot Ha AnabounHaTta co rpagaumjata 0.
[naboyvHaTa Ha NpecekoT e HaBedeHa Ha ckanarta Ao
rnokasartenoT Ha anaboynHarta.

3. Kora ro nputunckaTte konyeto 3a 6p30 HanojyBatrbe,
AUrHeTe ja WunkaTa 3a conupate fogeka He ce
NocTUrHe cakaHaTa AnaboyvHa Ha npecekoT. bpan
npunaropyBata Ha anaboynHaTa moxe Aa ce
HanpaBaT Cco BpTehe Ha Kon4eTo 3a npunarogysame (1
MM Ha 3aBpTyBae).

4.  Ako ja cBpTMTE HaBpTKaTa 3a NOCTaByBake

Ha LmMnkaTa 3a convpare Bo Hacoka obpaTtHa oz
[ABVKEHETO Ha CTPENKUTE Ha YaCOBHUKOT, MOXeTe Aa ja
NpULBPCTUTE CUIMHO LUMMKaTa 3a Conmpakse.

5. TMpegoapeneHara AnaboynHa Ha npecekoT
MOXe Aa ce MOCTUrHe ako ce pasnabasu TIOCTOT Ha
6rOKMPaYoT 1 Ce CMyLITW TENOTO Ha anaror, Joaena
LuMnKarTa 3a conmpatrse He [10jae BO KOHTaKT Co
npunaroaysavkarta UMbyc-HaBpTKaTa Ha BrioKoT 3a
cTonupatse.

Hajno

aH TKa

ABHUMAHMUE: He ja cnywrTajte HajnoHckaTa
HaBpTKa NpeMHory Hucko. Byprujara Ha pyTepoT
onacHo Ke ce ncnakHe.

lopHaTa rpaHuLa Ha TeroTo Ha anaToT Moxe Ja ce
npunarofgm co CBPTyBak€ Ha HajNoHcKaTa HaBpTKa.
» Cn.2: 1. HajnoHcka HaBpTKa
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ABHUMAHME: Buaejkun npeTepaHoTo cevere
MoXe Aa NnpeAn3BMKa NpeonToBapyBakbe Ha
MOTOPOT UNU TELUKOTUM BO KOHTPONUpawe Ha
anaToT, Ana6o4YnHaTa Ha npecekoT He Tpeba Aa
6uae noeeke og 15 MM Ha Kora ce cevar xne6osu
co 6ypruja co anjameTtap oa 8 Mm.

A BHUMAHME: Kora ceuete xne60o8u co
6yprujaTta co gujametap oA 20 mm, Ana6oynHaTa
Ha npecekoT He Tpe6a Aa 6uae noBeke oa 5 MM Ha
ceKkoe MUHYBake.

MABHUMAHME: 3a MHory ae6enu xne6oem,
HanpaBseTe ABe UNN TPU MUHYBakba co
nporpecvBHO NoAnabokn nocTaBku Ha Gyprujara.

Buaejku GrnoknpayvoT MMa Tpu LIECTOaronHu 3aBpTku

3a HarofyBakb€e WTO noguraar unu cnywTaar 3a 0,8

MM Ha Cekoe MVHYyBak-€e, MOXETe JIeCHO Aa AobueTe

Tp¥ pa3nuyHu gnabounHun Ha ceveneTo 6e3 aa ja

npucnocobysare LwMnkaTa 3a conupare.

» Cn.3: 1. lUwunka 3a conupame 2. LlectoaronHa
3aBpTKka 3a HarogyBate 3. Briokupay

Haropete ja HajHuckaTa LecToaronHa 3aBpTka 3a HarogyBarbe
3a Aa fobueTe Hajronema anabounHa Ha cevereTo, creaejku
ro MeTopoT ,HaroayBate Ha AnabounHaTa Ha CeuYereTo"”.
HarogeTe rv jBeTe 0CTaHaTL LECTOArOMHM 3aBPTKY 33 HAaroayBare
3a Aa fobueTe nomany AnaboumHm Ha ceverbeTo. PasnukuTe Bo
BMCOYMHATA HA OBME LUECTOArONHY 3aBPTKY 3@ HAaroayBakbe ce
€[HaKBI Ha Pa3NUKNTE BO [1aB0YMHIUTE HA CEYEHETO.

3a HarogyBakb-€ Ha LIecToarofiHuTe 3aBpTku, CBpTETE
v co wpaduurep unu co knyy. brokupayot e kopuceH
1 32 TPV MUHYBaHa Co NPOrpecuBHO noanabokm
NnocTaBkuW Ha rnmaearTa Kora ce cevat Anaboku xne6osu.

ABHUMAHME: Mpea Aa ro npuknyyute

kabenoT Bo Mpexara, CeKoralu npoBepyBajTe aanu
NpPeKMHYBa4oT 3a CTapTyBatbe (hyHKLMOHMPA NPaBUIHO
1 ce Bpaka Bo nonox6ara ,,OFF“ kora ke ce oTnywwTu.

MABHUMAHME: MposepeTe Aanu KOYHMLATA HA
ocKaTa e OTNyLTeHa npez Aa ro BKIy4uTe NPeKMHYBaYoT.

3a aa ce crpeyy CryyajHo NoBrekyBake Ha NPeKknHyBa4oT
3a cTapTyBake, MMa konde 3a brokupatse.
» Cn.4: 1. Konue 3a 3aknydyBatbe 2. [pekuHyBay 3a CTapTyBate

3a BknyyyBake Ha anaToT, NPUTUCHETE ro KOMYeTo

3a oa6nokuparse U NoBrieveTe ro akTMBaTopoT

Ha Npek1HyBayoT 3a cTapTyBawe. OTnywTerTe ro
NpeKknHyBaYvoT 3a CTapTyBake 3a Aja conpe.

3a KoHTMHYMpaHa paboTa, npuTICKajTe ro yiLTe KON4eTo 3a
3aKnyJyBare AoAeKa Ce U3BMEeKyBa NPEKUHYBAYOT 3a CTapTyBakbe.
3a fa ro conpete anaTtoT, NoBfieYeTe ro akTUBMPaYoT
Ha NPeKMHYBaYoT 3a CTapTyBake 3a KONYETO Ha
6nokupayoT ga ce BpaTtun aBTomarcku. [oToa,
oTnyLITETE rO NPEKMHYBAYOT 32 CTapTyBak-e.

OTKaKo Ke ro OTNyLITUTE aKTUBUPAYOT Ha MPEKMHYBaAYOT

3a CTapTyBatse, pyHKUMjaTa 3a briokuparse ke cnpeym
NOBMeKyBake Ha aKTUBMPAYOT Ha MPEKMHYBaYOT 3a CTapTyBatbe.

ABHUMAHUE: [pxeTe ro anaroT UBPCTO
Kora ro UcKnyuyBare anaTor, 3a Aa NOMUHe
peakuujarta.

EnekTpoHcka dpyHKuMja

3a nonecHo paboTete, anaToT e ONpPeMeH Co
€MeKTPOHCKN (OYHKLUN.

MHpgukaTopcka nambuuka
» Cn.5: 1. MHaukaTopcka nambuuka

MHpavkaTopckaTa nambuyka cBeTU 3eneHo Kora anaTtoT
e NpuKnyyeH Bo CTpyja. AKo nHaMkaTopckata nambuyka
He CBETW, rMaBHNOT kabern 1nu KOHTPONepoT Moxe

fa ce HeucnpasHu. MiHankaTopckata nambuyka e
BKITy4€Ha, HO anaToT He CTapTyBa 1ako e BKIyYeH,
KapbOHCKMTe YeTKM MoXe Aa ce n3abeHn unu
KOHTPOJIOPOT, MOTOPOT Unu npekunHysa4otr ON/OFF
MOXebu ce HencnpasBHW.

3awTuTa oo HeHaMepHO
pecTtapTupare

AnatoT He MoXe [a ce cTapTyBa CO MoBrneYeH
npeknHyBay 3a cTapTyBate e 6rokvpaH, aypw u kora
anaroT e NpuKIyYeH.

Bo Toj MOMeHT, nHankaTopckata nambuuka Tpenka
LIPBEHO 1 MoKaXxyBa Aeka 3aluTutaTa of HeHaMepHo
pecTapTupame e aKTUBHa.

3a fa ja peakTvBMpare 3awlTuTara og HeHamepHO
pecTapTupare, OTnyLITETE o NPEKMHYBaYoT 3a
cTapTyBame.

Opnuka 3a meko 3ano4yHyBam-€

Opnukata 3a Meko CTapTyBak€e ro cBefyBa Ha
MUHMMYM MOYETHWOT yAap 1 0BO3MOXYBa anarot 3a
cTapTyBa rnarko.

KoHTpona Ha nocTojaHa Gp3uHa

Camo 3a modesniom RP2302FC, RP2303FC

Moxe pa ce n3Bpm puHa obpaboTka, buaejkm
6Gp3nHaTa Ha BpTere Ce oApXKyBa KOHCTaHTHa Aypu 1
npu NpeonToBapeHOCT.

BpojyeHuk 3a HarogyBaH-€e Ha

Op3uHaTa

Camo 3a modesiom RP2302FC, RP2303FC

AHPEHYHPEHYBAI'bE: He kopucTete ro
6pojUYeHMKOT 3a HarogyBah€ Ha 6p3uHaTa 3a
Bpeme Ha pa6ota. OnepaTtopoT Moxe Aa ja gonpe
Oyprujata Ha pyTepoT Nopagu cunarta Ha peakuuja.
OBa mMoxe a pe3ynTupa co nu4Ha nospeaa.

3ABEJIELLIKA: Ako co anaToT ce pakyBsa
KOHTUHYMPaHO Npu HUCKK 6P3NHM Nogonro
BpemMe, MOTOPOT Ke ce nperpee U Moxe Aa
pe3ynTupa co AedekT Ha ypeaor.

3ABEJIELLKA: BpojyeHuKoOT 3a HarogyBame Ha
6p3MHaTa Moxe Aa ce CBPTU camo A0 6pojoT 6 u
Ha3sap Ao 6pojot 1. He dopcupajte ro Hagsop oa
6poeBuTe 6 Unun 1, Bo cnpoTMBHO (PyHKLUMjaTa 3a
HarogyBake Ha 6p3nHaTa Moxe Aa npecTaHe Aa
pa6oTu.
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Bp3uHaTa Ha anaTtoT MoXe Aa Ce U3MeHU CO BpTekbe Ha Bupayot
3a npunarogysare Ha GpanHaTa Ha fageruot 6pojoa 1 4o 6.
» Cn.6: 1. bpojyeHuk 3a HarogyBawe Ha Gp3vHaTa

MoBuncoka 6p3nHa ce NOCTUrHyBa kora 61payoT e cBpTEH
BO Hacoka Ha 6pojoT 6. MNMoHncka 6p3uHa ce nocTUrHyea
Kora 6upavoT e CBpTeH BO Hacoka Ha 6pojoT 1.

Oga fosBornyBa fa ce nsbepe ngeanHara 6pavHa

3a onTumarHo obpaboTyBatse Ha MaTepujanor, T.e.
6p3nHaTa Moxe Aa 6uae npaBuIHO NpunarogeHa Ha
matepujanoT 1 Ha AnjameTapoT Ha ByprujaTa.
MornepnHeTe ja Tabenata 3a ogHOCOT Nomery 6pojoT Ha
6pojyeHunKoT 1 npubnikHaTta 6p3nHa Ha anaToT.

Bpoj MWH."
1 9.000

o|la|s|w|n
=
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o
S
S

Bkny4yyBake Ha namouTte

Cawmo 3a modesniom RP1802F, RP1803F, RP2302FC,
RP2303FC

MABHUMAHME: He rrnepaajte AMPEKTHO BO
CBeTNMHaTa UM BO M3BOPOT Ha CBET/IMHA.

MoBneyeTe ro NPeKMHyBaYoT 3a CTapTyBake Ha Nambara.
JlambuykaTa npogormkyBa fa CBETU Jofeka NpeknHyBaqoT
3a CTapTyBate ce nosrnekysa. llambuykara ke ce ucknyuu
npmbnuxHo 10 cekyHaM No OTNYLUTAakETO HA NPEKUHYBAYOT.
» Cn.7: 1.Jlamba

HAMOMEHA: KopucTeTe cyBa kpna 3a aa ja
n3bpuLleTe HeYncToTHjaTa oz nekarta Ha nambara.
BHumaBajTe aa He ja nsrpebete nekara Ha nambara
3aT0a LUTO TOA MOXe Aa ro Hamanu OCBeTNyBaHEeTO.

1. BwmeTHeTe ja Byprujata Ha pyTepoT AOKPaj BO
KOHYCOT Ha NpULBPCTYBaYoT.

2. TNpwuTncHeTe ro GnokmpayoT Ha OCHOBaTa 3a
[a He MpJa oCcHoBaTa ¥ KopUCTeTe ro Kny4oT 3a Ja
ja sauBpcTuTE HaBpTKaTa Ha npuuBpcTyBaYoT. Kora
KopucTuTe Byprimn Ha pyTepoT Co noman amjametap
Ha ockaTa, NpBO CTaBeTe ja COOABETHATa HaBnaka Ha
NpyLBPCTYBAYOT BO KOHYCOT Ha MPULIBPCTYBAYOT, NoToa
VHCTanupajTe ja 6yprujata Ha pyTepor.
» Cn.8: 1.bnokaga Ha ockaTa 2. Knyy

3. OnabasyBatbe 4. CTerHyBare

3a pa ja usBaauTe Gyprujata Ha pyTepoT, cregerte ja
nocTarkara 3a MoHTUpate Mo obpaTeH pegocnes.

PABOTEH

AHPEHYHPEHYBAI'bE: Mpepa pa6ora,
cekoraw ocurypeTe ce Aeka LWunkara 3a
conupakse e LBPCTO 3aTerHara co HaBpTKaTa
3a nocTaByBatbe Ha WMNKaTa 3a conupase. Bo
CrpOTUBHO, AnabouynHaTa Ha 3acekoT MoXe fa ce
npomeHy 3a Bpeme Ha paboTara u aa npeav3Buka
nnyHa nospepaa.

ABHUMAHUE: Mpen pa6oTeweTo, cekoraw
npoBepyBajTe Aanu TenoTo Ha anaToT
aBTOMATCKM ce NoAura Ao ropHarta rpaHuua u
Aanu rroaaykara rnasa WTPYX of OCHOBaTa
Ha anaToT Kora Ke ce onlabaBu NocToT Ha
6nokupayor.

MABHUMAHME: Cexoraw KopucTeTe rv aseTe
OPLUKM 1 UBPCTO ApXeTe A0 anaTtoT 3a ABeTe
OPLUKM 3a Bpeme Ha paboTa.

ABHUMAHME: MNpen pa6oTeweTo, cekoraw
npoBepeTe Aanu AedneKTopoT Ha AeNKaHuUM e
MOHTMpPaH NPaBUITHO.

COCTABYBAKE

ABHUMAHUE: Mpen aa paboTuTte HewTo Ha
anartoT, npoBepeTe Aanu e UCKIYYeH U OTKaueH
oA cTpyja.

MocTaByBame UNu oTCTpaHyBaH:e

rnogavka rnaBea

ABHUMAHME: MoHTupajTe ja rmogaykarta
rnaea uBpcTo. CeKoral KopucTeTe ro camo Kny4ot
AafeH co anaTot. PasnabaseHata unu npemMHory
cTerHarara riiofadyka rnasa Moxe aa 6uae onacHa.

3ABEJIELLIKA: He npuuBpcTyBajTe ja HaBpTKaTa
Ha npuuBpcTyBaYoT 6e3 Aa ja BMeTHeTe Gyprujata
Ha pyTepoT N1 Aa UHcTanupare manu 6yprum

Ha ockuTe 6e3 KopucTehe Ha HaBnakarta Ha
npuuepcTyBayoT. Moxe fa AojAe A0 KpLueke Ha
KOHYCOT Ha MpULIBPCTYBaYOT.

» Cn.9: 1.[ecbnekTop Ha AenkaHuum

1. TlocTaBeTe ja ocHOBaTa Bp3 MaTepmjanoT WTo ke
ro ceyeTe, Taka WTo Byprujata Ha pyTepoT Hema Aa ro
gonupa.

2. Bknyuete ro anatoT 1 novyekajTe gogeka byprujata
Ha pyTepoT He AOCTUrHe LierocHa GpaunHa.

3. CnywrTerte ro TenoTo Ha anaToT v ABWXeTe ro
anatoT HaHanpea Npeky NoBpLUKHaTa Ha paboTHMOT
mMatepwjan, ApXejKku ja ocHoBaTa paMHO W Hanpeaysajku
noneka foAeka He 3aBpLUM CeYerbeTo.

» Cn.10

Kora ce ceuat pabosu, noBpLuMHaTa Ha matepujanot
Tpeba fa Guae Ha nesata cTpaHa of rnogaykara rnaea,
BO MpaBeL, Ha NpMHecyBake Ha MaTepujanor.
» Cn.11: 1. PaboTeH matepujan 2. Mpaseu Ha
BpTewe Ha rmasata 3. MNpukas Ha anaTtot
of rope 4. MpaBgeL Ha NprHecyBake Ha
marepujanot
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HAMOMEHA: Ako ro aoBwxute matepujanot
npemHory 6p3o HaHanpen, 3acekoT ke buge co

cnab KBanuTeT UM Ke v OLITETU rrofdaykaTa rnasa
MM MOTOpPOT. AKO nornoseka ro ABWXUTe anaTot
HaHanpep, MoXe [ja Ce U3ropu 3acekoT unu aa ce
pacune. MpaBunHaTta 6p3avHa Ha NpUHecyBake Ha
maTepwjanoT ke 3aBucK of ronemuHata Ha byprujata,
BUIOT Ha MaTepujanoT 1 AnaboynHaTta Ha 3aceKoT.

Mpen Aa noyHeTe fa ceveTe Ha caMuoT maTepwujan,
ce npenopayvyBa Aa HanpasuTe Mana npoba Ha
oTnagHo napye ApBo. Taka Ke ce BUAU TOYHO Kako
Ke n3rnefa 3acekoT 1 Ke MOXeTe [a I nposepute
OVMeH3unTe.

HAMOMEHA: Kora ro KopucTuTe ApXayoT Ha npaseL,
MM HAaCo4yBaYoT Ha NOTKACTPYBaYOoT, 3aA0IHKUTENHO
MOHTVpajTe ro Ha lecHaTa cTpaHa BO NpaBeLoT

Ha npvHecyBake Ha maTepujanot. Taka ke 6uae
M3paMHEeTOo CO CTpaHaTa Ha MaTepwjanor.

» Cn.12: 1. [paBeu Ha NpuHecyBake 2. [paBeL, Ha
BpTeH-e Ha rnaesaTa 3. PaboTteH maTepujan
4. HacovyBay Ha npaBeL|

Hacoquaq Ha npaBey

HacouyBa4oT 3a npaseL, epukacHo ce KopucTu 3a npasun
npeceun Kora ce npasat 3akoCyBaha Unm *xnebosu.

1.  MoHTupajTe ro ApXayoT Ha npaseL, Ha ApXayoT
Ha Haco4yBayoT co WwpadoT 3a cterawe (B). CtaBeTe
ro ApXa4yoT Ha Haco4yBayoT BO AyMKWTE Ha OCHoBaTa
Ha anaTtoT v npuuspcTeTe ro wpadort-ctera (A). 3a
[a ja npunaroguTe ganeyvnHara mery 6yprujata Ha
pyTepoT M ApxayoT Ha npaseL, onabaseTe ro wpadoT
3a crerate (B) n cBpTeTe ro wpadoT 3a npeumnsHo
HarogyBame (1,5 MM npu cekoe BpTeke). Ha cakaHata
fAanevnHa, sauspcreTe ro wpadoT 3a cTerare (B) 3a ga
ro NpPMLBPCTUTE ApXa4yoT Ha NpaBeL, BO eAHa nosuuuja.
» Cn.13: 1. lWpad 3a cterawe (A) 2. dpxad Ha
npasew 3. ipxay Ha Haco4yBau 4. lpad
3a npeunsHo HarogyBame 5. LLpad 3a
crerawe (B)

2. Kora ceyeTe, ABWKETE rO anaToT CO APXKayoT Ha
npaBeL, U3pamMHeT CO CTpaHaTa Ha MaTepujanor.

Molwmpok Bogay Ha npaBeLioT cropef, cakaHuTe
[VMEH3UV MOXe Aia Ce Hanpasy CO MOMOLL Ha

OynK1UTe Ha ApXayoT Ha npaseL, 3a 3aUBpCTyBame Ha
[OMNONHUTENHN Nap4ukb-a ApBo.

Kora kopucTute Byprifja Ha pyTepoT co ronem avjamerap,
npuLBpCTETE MM NapyukbaTa ApBO 3a APXKAY0T Ha npasel|
co aebenuHa o noseke og 15 mm (5/8"), co uen GyprujaTta
Ha pyTepoT a He ro yApy ApXayoT Ha npaseLl.

» Cn.14: 1. [pxay Ha npaseL, 2. [IpBo

A=55 mm (2-3/16")

B=55 mm (2-3/16")

C=15 mm (5/8") nnn nogebeno

Ako pacTojaHMeTo Mery cTpaHaTa Ha matepujanoT 1
nosmumjata Ha ceyere e MPEeMHOry ronemMo 3a Apxayot
Ha npaB.eL, UM ako cTpaHaTta Ha MaTepujanoT He e
npasa, He MOXe Aa ce KOPUCTW ApXKayoT Ha npasel. Bo
TOj Cryyaj, UBPCTO CTErHeTe nNpasa nioya Ha paboTHMoT
mMaTtepujan n KopucTeTe ja Kako HacovyBay Ha OCHOBA.
MpuHecyBajTe maTepujan BO anartoT BO NpaBseL, Ha
cTpenkara.

» Cn.15

[pxa4y Ha npaBeL, 3a NpeLn3HO

HarofyBake

OnyuoHaneH npu6op

BmeTHeTe rv ABeTe WWNKW BO HaABOPELIHUTE

AYNKU Ha ApXayoT Ha Haco4yBayoT U NpuLBpCTeETE

' CO 3aTerHyBak€ Ha ABaTa wpada 3a cTeramwe

(B). Ocuryperte ce oeka padyHaTa 3aBpTka (A) e

npuUBPCTEHA, BMETHETE M ABETE LUMMKW BO OCHOBaTa 1

3aTerHete ru wpadgosuTe 3a cTerawe (A).

» Cn.16: 1. llpad 3a crerane (B) 2. PayHa 3aBpTka
(A) 3. Wpad 3a cterarbe (A)

®dyHKUMja Ha NpeLM3HO HaroayBawe

3a NocTaByBaH€ Ha HOXOT BO OQ4HOC
Ha ApXa4yoT Ha npasel|,

» Cn.17: 1. PayHa 3aBptka (A) 2. PauHa 3aBpTka (B)
3. MNpcTeH co ckanu
1. OnabageTe ja pauHaTa 3aBpTka (A).

2. Mo notpeba, cBpTeTe ja payHaTa 3aBpTka (B)

3a fda ja HaroguTe nosuuujata (e4HO CBPTyBakE ja
HarogyBa nosvuujata 3a 1 mm).

3.  BarterHete ja payHata 3aBpTka (A) gogeka He ce
3auBpCTu.

MpcTeHoT co ckanu Moxe Aa ce potupa nocebHo, 3a
YPeaoT Aa MoxXe Aa ce uspamHu Ha Hyna (0).

HaroayBame Ha uMpuHaTa Ha

CcnojH1LaTa Ha Haco4yBayoT

Pasnab6aseTe ru WpadoBrUTe 03HAYEHU CO KpYroBuUTE
3a [1a ja CMeHWTe LiMpWHaTa Ha ApXayoT Ha npaseLl.
OTKaKo ke ja cMeHuUTe WrpuHaTa, 3aTerHere v
wpadoBuTE Aofeka He ce 3aLBpcTaT.

OnceroT Ha MeHyBak-€ Ha LUMpUHATa Ha crojHuLaTa Ha
Haco4vyBa4yoT e og 280 MM Ao 350 MMm.

» Cn.18: 1. lWpad

Kora e noctaBeH Ha MMHUMarHa LWUMPUHA Ha
oTBOpOT
» Cn.19

Kora e noctaBeH Ha MakcMMarHa WupuHa Ha
oTBOpOT
» Cn.20

Haco4yBay Ha wabnoH

OnyuoHaneH npu6op

HacouyBayoT Ha WabnoH nma pakas HU3 KOj MUHYBa
Oyprujata Ha pyTepoT, A03BONYBajKN KOPUCTEHE HA
byprvjata Ha pyTepoT CO LUeMM Ha LwabnoHu.

» Cn.21

1. TloBneyete ro NocToT Ha nfioyarta 3a briokuparse

1 BMETHETE 0 HacouvyBayoT Ha wemara.

» Cn.22: 1.HacouyBay Ha WwabnoH 2. JlocT Ha
nnoyara 3a brnokvipame
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2. MpuuBpcTeTe ro WabnoHOT Ha MaTepujanor.
CrtaBerTe ro anatoT Ha LabnoHoT 1 ABMKETe o anaror,
Taka LUTO Haco4yBayoT Ha LabrnoH ke ce nusra Jomk
cTpaHaTa Ha LwabnoHoT.
» Cn.23: 1. bypruja Ha pyTepoT 2. OcHoBa
3. OcHoBHa nnoya 4. LabnoH 5. PaboteH
maTepujan 6. HacodyBay Ha wabnoH

HAMNOMEHA: Pa6oTH1OT maTtepujan ke ce uceve co
pasnuuyHa ronemuHa o oHaa Ha wabnoHoT. 3emeTe
ro npeasua pacTojaHuneto (X) nomery byprujata

Ha pyTepoT W HaABOPELLHOCTa Ha HAaCo4yBaYoT Ha
wema. PactojaHreTo (X) Moxe Aa ce npecMeTa co
crieqHaBa paBeHKa:

PacTojanue (X) = (HapBopelueH AvjameTap
Ha Haco4vyBayoT Ha lemaTa — AnjameTap Ha
OyprujaTa Ha pyTepot) /2

Haco4yBay Ha noTkacTpyBa4oT

OnyuoHaneH npu6op

Haco4yBa4oT 3a noTkacTpyBare nomara 3a JiecHo
noTKacTpyBake, CeYetbe Ha KpUBYNECTU JIMHUN BO
dypHupK 3a meben u cn. BanjakoT Ha Haco4yBayoT
BPTY MO CBMOKOT 1 06e36enyBa NpeLy3eH npecex.
» Cn.24: 1.HacouyyBady Ha chpesa

MoHTupajTe ro gpxavoT Ha dpesarta Ha ApXKadvoT Ha

Haco4yBa4oT co WwpadoT 3a cteramwe (D). CtaBeTe

ro Ap>ayoT Ha Haco4yBa4oT BO AYMKWTE Ha OCHOoBaTa

Ha anaToT v npuuBpcTeTe ro wpadgort-cTera (A). 3a

fa ja npunaroavTe AanedvHata mery byprujata Ha

pyTepoT 1 Apxa4voT Ha pesaTta, onabaseTe ro wpadgoT

3a cTerame (D) 1 cBpTeTe ro wpadoT 3a npeunsHo

HarogyBare (1,5 MM npu cekoe BpTere). Kora ro

npucnocobyBaTe BanjakoT Ha HAacCOYyBa4oT Harope

unu Hagony, pasnabaserte ro wpadot-ctera (C). Mo

npunarofyBan-€eTo, 3aTerHeTe rv cute Lwpadosu-cTern.

» Cn.25: 1.[pxay Ha HacovyBau 2. Lpad 3a
npeunsHo Harogysame 3. Lpad 3a cTerawe
(D) 4. Wpad 3a crerane (C) 5. Banjak Ha
HacouyBayoT 6. Lpad 3a cTerarse (A)

Kora ceuete, ABMXeTe ro anaToT CO BasljakoT Ha

Haco4yBa4oT U3PaMHET CO CTpaHaTta Ha MaTepwjanor.

» Cn.26: 1. Bypruja Ha pyTepoT 2. Banjak Ha
HacoudyBayoT 3. Pa6oteH maTepujan

Komnnetun Ha pacnpcKyBa4oT Ha

npaB

KopucTeTe ja cMykankaTa 3a npaB 3a U3BNeKyBare
npas.

1.  WHcTtanupajTe ja cmykankaTa 3a Ha npaB Ha
OcHoBaTa Ha anaroT CO KpuriectaTa HaBpTKa 3a
ncnakHyBakeTO Ha CMyKarkaTa 3a npas Ja ogrosapa
Ha 3ape30T Ha OCHoBaTa Ha anaTor.

» Cn.27: 1.Cwmykanka 3a npaB 2. PayHa 3aBpTka

2. [oBp3eTe NpaBoCMyKasnka co cMykarkaTa 3a
npas.
» Cn.28

Kako ga ro kopuctute wpad

M6 x 135 3a npunaroayBare Ha
AnabouynHaTa Ha npecek

Kora ro kopucTuTe anaToT co Maca 3a pyTep Koja e
[ocTanHa Ha nNasapoT, NMLETO LTO pakyBa Ao anatoT
ke Moxe Co 0BOj LWpad Manky aa ja npunaroau
AnaboyvHaTta Ha NpecekoT of Haj macaTa.

» Cn.29: 1. PamHa wajbHa 6 2. Lpad M6 x 135

MHcTanupame Ha wpadot m
wajéHaTa Ha anaToT
1. TMpuuBpcTeTe pamHa wWwaj6Ha Ha WwpagoT.

2. BmertHete ro wpadot HM3 aynka 3a wpad Ha
ocHoBaTa Ha anaToT v notoa 3aiupacderte ro Aenot

CO HaBOjOT Ha APXa4oT Ha MOTOPOT Ha anaToT. Bo T0j
MOMEHT, foAaAeTe Manky cpeacTBO 3a NogMavKyBate
WNM Macro Ha BHaTpelLHaTa cTpaHa Ha Agynkarta 3a
Wwpad Ha ocHoBaTa Ha anaToT 1 efIoT CO HaBOojOT Ha
ApXa4voT Ha MOTOPOT Ha anaTor.

» Cn.30: 1.PamHa waj6Ha 6 2. Lpad M6 x 135

» Cn.31: 1. lWpac M6 x 135 Bo aynka 3a wpad

» Cn.32: 1. lpac M6 x 135 2. len co HaBojoT Ha
OpXavyoT Ha MOTOpPOT

HarogyBawe Ha gna6oynHara Ha
ceyeHeTo

1. MMpecek co mana anaboynHa MoXe Aa ce
MOCTUMHE aKo Ce CBPTY LWPadoT Co Lwpaduurep oa Hag
macara. (1,0 MM 3a LeMoCHO CBPTYBaH-E)

2. BpreweTo Ha WpadoT HagecHo ja npasu
noronema gnaboynHaTa Ha 3acekoT, @ BPTEHETO Ha
WwpadoT Haneeo ja npasu AnaboynHaTa Ha 3acekoT
nomana.

» Cn.33: 1. Wpadumrep

OOPXYBAKE

ABHUMAHUE: Mpea cekoja npoBepka unu
oapxXyBakse, NpoBepeTe Aarny anaroT e UCKITy4eH
U OTKa4eH o cTpyja.

3ABEJIELLIKA: 3a unctetse, He KopucTeTe
HadTa, 6eH3uH, pa3peayBay, ankoxon unu
cnuyHo. Tue cpeAcTBa ja BaaaT 6ojata u Mmoxe ga
npeAu3Bukaat gecdopmMauun UnNu NyKHaTUHU.

3a na ce ogpxu BEBBEJHOCTA n CUT'YPHOCTA
Ha NPOW3BOAOT, NONPaBKUTE, OAPXKYBaraTa Unm
potepyBanaTta Tpeba Aa ce BpLuaT BO OBMACTEHU
cepBuUCHM nnn chabpuykm LeHTpu Ha Makita, cekoraw
co pesepBHu aenosu of Makita.
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3ameHa Ha KapOGOHCKUTE YEeTKUYKN

» Cn.34: 1.[paHuyHa o3Haka

PepnoBHO npoBepyBajTe v kapOOHCKUTE YETKUYKM.
3ameHerte v kora ke ce UCTpoLuaTt Ao rpaHn4HaTa
o3Haka. OgpxyBajTe rm KapOOHCKUTE YETKUYKU

YXCTW 3a Aa BreryBaar BO ApXaynTe HempeveHo.
[BeTe kapboHCKkM YeTknukn Tpeba Aa ce 3ameHaTt
nctoBpemeHo. Kopucrete camo MaeHTUYHN kapboHCKn
YETKUYKN.

1. W3BageTe v kanaummwara Ha Apxayute Ha
YETKUYKNTE CO OABpTKA.

2. M3BageTe M UCTpoLLEHNUTE KAaPBOHCKM YETKUYKY,
BMETHETE I'M HOBUTE U CTEFHETE MM Kanadukbara Ha
OpXKauuTe Ha YETKUUKUTE.

» Cn.35: 1.[pxa4 Ha YeTKknyka

Camo 3a modesiom RP1803, RP1803F, RP2303FC

Mo 3ameHaTa Ha YeTKn4ku1Te, NOBP3EeTE ro anaTot

BO U3BOP Ha eNleKkTpuUYHa eHepruja, BkyyeTe ro n
ocTaBeTe ro Aa paboTu 6e3 onToBapyBake OKomny

10 MuHyTK 3a Aa ce pa3paborar yeTkmykute. lNoToa,
npoBepeTe ro anartoT gofeka pabotn n npoeepeTe
Aanu paboTy enekTpuyHaTa conmpadka co oTnyLuTake
Ha NpeKknMHyBayoT 3a CTapTyBake.

AKo enekTpuyHaTa conupayka He paboTu npaBunHo,
ofHeceTe ja Ha nonpaska BO BaLUVOT JlokarneH
cepBuCeH LeHTap Ha Makita.

OMNMUUOHAIEH NPUBOP

MABHUMAHME: Ogoj npu6op nnu gogaToumn

ce npenopayvyBaaT 3a KOPUCTEHE CO anaToT oA
Makita necdomHmnpan Bo ynarcteorto. Co KopucTere
Apyr Nnpubop unu 4oaaTouy Moxe fa ce U3NoxuTe Ha
pu3uk o TenecHn nospeaw. Kopuctere ru npubopot
1 JofjaTtouuTe camo 3a HUBHAaTa Ha3HayeHa HameHa.

Ako Bu Tpeba nomoLu 3a noBeke AeTanu 3a Npubopor,
npatuajTe Bo NIOKanHWoT cepBuUCEH LieHTap Ha Makita.
. MpaBu rasu 1 rmaswu 3a xne6osun

. maBewu 3a popmmpar-e pabosu

. maBu 3a noTkacTpyBake nammHaT

. [p>xady Ha npasey,

. HacouyBauy Ha dpesa

. [pxay Ha HacouvyBay

. HacouyBauu Ha wemu

. ApanTep Ha Haco4yBayoT Ha Lema

. HaBpTka 3a 6nokupate

. KoHyc Ha npuuBpcTyBayvoT

. HaBsnaka Ha npvuBpcTyBa4oT

. Knyy

. Komnnet Ha pacnpckyBayoT Ha npaB

HAMOMEHA: Hekou cTaBku Ha nucTata Moxe aa ce
BKIy4eHM CO anaTtoT kako cTaHaapaeH npubop. Tue
MOXe [a ce pa3nuKyBaaT oA Apxasa A0 ApXaBa.

FMopayku rmaBm

lNMpaBa rnasa

» Cn.36
EavHuua:vm
D A L1 L2
6 20 50 15
1/4"
12 12 60 30
172"
12 10 60 25
172"
8 8 60 25
6 8 50 18
1/4"
6 6 50 18
1/4"

maBa 3a xneGyBame ,,U“

» Cn.37
EpuHuua:mm
D A L1 L2 R
6 6 50 18 3

maBa 3a xnebyBame ,,V*“

» Cn.38
EavHuua:mm
D A L1 L2 [:]
1/4" 20 50 15 90°

MmaBa 3a noTkacTpyBaH-e CO

nopamHyBaHe
» Cn.39
EpguHuua:mm
D A L1 L2 L3
12 12 60 20 35
8 8 60 20 35
6 6 60 18 28

MaBa 3a noTKacTpyBawe CO ABOjHO

nopamMHyBaHw€
» Cn.40
EavHuua:mm
D A L1 L2 L3 L4
6 6 70 40 12 14
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maBa 3a HagoOMKHO CNojyBak€e Ha

asa 3a 3a06nyBaHbe Ha arnu co

Tannu TOMYecTo NnexuiuTe
» Cn.41 » Cn.46
EauHuua:mm EauHuua:mm
D Al A2 L1 L2 L3 D Al A2 L1 L2 L3 R
12 38 27 61 4 20 6 15 8 37 7 3,5 3
6 21 8 40 10 3,5 6
maBa 3a 3a06nyBare Ha arnu | 21 8 40 10 35 6

» Cn.42

EauHuua:mm

D Al A2 L1 L2 L3 R
25 9 48 13 5 8
6 20 8 45 10 4 4

maBa 3a npaBewe 3aKocyBaka
» Cn.43

EavHuua:mm

D A L1 L2 L3 (-]

6 23 46 11 6 30°
6 20 50 13 5 45°
6 20 49 14 2 60°

maBa 3a KPY>XHO cevyeH-€ CBOOOBMU
» Cn.44

EavHuua:mm

D A L1 L2
20 43 8 4
6 25 48 13 8

naBa 3a noTkacTpyBaHe co
nopamHyBaH€ CO TOM4YeCTOTO

niexuuiTe
» Cn.45
EauHuua:mm
D A L1 L2
6 10 50 20
1/4"

MaBa 3a 3aKocyBake CO Ton4yecTto

nexuuiTe
» Cn.47
EavHuua:mm
D Al A2 L1 L2 6
6 26 8 42 12 45°
114"
6 20 8 41 1 60°

Maga 3a KPY>XHO ce4yeH-e CO

TOM4YEeCTO NiexuiTe
» Cn.48

EavHuua:vm

D Al A2 A3 L1 L2 L3 R

6 20 12 8 40 10 55 4

6 26 12 8 42 12 4,5 7

MmaBa 3a cBOJOBU CO KPYXKHO

ceYyeH-e CO TOM4YeCTOo nexuiute
» Cn.49

EauHuua:mm

D Al A2 A3 A4 L1 L2 L3 R

20 18 12 8 40 10 5,5 3

6 26 22 12 8 42 12 5 5

maBa 3a noBeKkecnojHu cBOAOBU CO

TOM4ecCTOo nexuiTe
» Cn.50

EavHuua:mm

D Al A2 L1 L2 L3 R1 R2

6 20 8 40 10 4,5 2,5 4,5

6 26 8 42 12 4,5 3 6
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CPINCKMU (OpurnHanHo ynyTcTBO)

TEXHUYKK NOOALU

Mogen:

RP1802 | RP1802F | RP1803 | RP1803F | RP2302FC | RP2303FC

Kanauwutet cTesHe vaype

12 Mm nnm 1/2"

KanauwuTet 3apuBara 0-70 mm

BpanHa 6es onTepehersa 23.000 muH™* | 22.000 muH™* 9.000 — 23.000 muH™
YKynHa BUcCuHa 312 mm 327 mm

HeTo TexuHa 6,2 kr

BawTunTHa knaca =

Namna - | Vv | - | v

BpojyaHuk 3a nogelaBatre 6p3vte - v
EnekTpuyHa kouHuua - | v - v

. 36or HalLer HenpecTaHor UCTpaxviBatba U pa3Boja 3apxaBamo Npaeo U3MeHa HaBefieHux creludukaLmja 6e3 npeTxoaHe Hajase.
. Cneuudwmkauvje Mory fa ce pasnukyjy y pasnuimtum 3emrbama.

. TexwuHa npema npoueaypv EMTA 01/2014

Anar je HamerEH 3a NOpPaBHAHO ceyere 1 Npodunrcare
[PBEHUX, MNACTUYHUX W CIIMYHUX MaTepujana.

MpexHo Hanajale

Anar cme f1a ce MPUKIby4M CaMo Ha MOHO(A3HU U3BOP MPEXHOT
HaM3MEHWYHOT Hanajaka Koju ofroBapa nogauuma ca HaTnucHe
nnoyuue. Anatu cy ABOCTPYKO 3aLUTUTHO U30M0BaHH, na Mory
[a ce NpUKIbyye U Ha MpeXHe yTuiHuLe 6e3 y3emrbetba.

TununyaH A-nongepvicanln HuBo Byke ogpeheH je npema
ctaHpgapay EN62841-2-17:

Mogen RP1802

HuBso 3By4Hor nputncka (Lya): 85 dB (A)
HuBo 3By4He cHare (Lya): 96 dB (A)
HecurypHocT (K): 3 dB (A)

Mopen RP1802F

Hueo 3ByuHor nputncka (Lya): 85 dB (A)
HuBo 3By4YHe cHare (Lwa): 96 dB (A)
HecurypHocT (K): 3 dB (A)

Mopen RP1803

HuBso 3ByuHor nputncka (Lya): 85 dB (A)
HuBo 3By4YHe cHare (Lya): 96 dB (A)
HecurypHocTt (K): 3 dB (A)

Mopen RP1803F

Hueo 3ByyHor nputncka (Lya): 85 dB (A)
HuBo 3By4He cHare (Lya): 96 dB (A)
HecurypHocT (K): 3 dB (A)

Mogen RP2302FC

Hueo 3ByuHor nputucka (Lya): 88 dB (A)
HwuBo 3By4YHe cHare (Lya): 99 dB (A)
HecurypHocT (K): 3 dB (A)

Mogen RP2303FC

HwuBso 3By4Hor nputncka (Lya): 88 dB (A)
HuBo 3By4He cHare (Lya): 99 dB (A)
HecurypHocT (K): 3 dB (A)

HAMOMEHA: [eknapucaHe BpeaHOCTU eMucuje
byke cy namepeHe npema ctaHAapAM30BaHOM
MEpPHOM MOCTYMNKY U MOTY Ce KOPUCTUTYH 3a
ynopefyuBate anarta.

HANOMEHA: leknapncaHa BpeaHoOCT emMucuje
Gyke ce Takohe MoXe KOPUCTUTU 3a NPENUMUHAPHY
NPOLIEHY N3MOXEHOCTH.

A YNO30PEHE: Hocure sawTutHe
cnywanuue.

AYNO30PEHE: Emucuje 6yke Tokom

cTBapHe NpuMMeHe eNneKTPUYHOr anaTa mMory ce
pasnukoBaTu o AeknapucaHe BPeAHOCTU Y
3aBUCHOCTM Of, HA4MHa Ha KOju ce KOPUCTHU anar, a
noce6GHoO Koja BpcTa npegmeTa ce obpahyije.

AYNO30PEHE: Yeepure ce aa cre
naeHTudunkosanu 6e3begHoCHe Mepe 3a 3alTUTY
pyKoBaoLla Koje Cy 3aCHOBaHe Ha NPoLEeHU
U3MNOXEHOCTU Yy CTBAapPHUM yCroBUMa ynoTpeGe
(y3umajyhm y 063up cBe aenoBe pagHor Luknyca,
Kao wWTo je Bpeme papa ypehaja, anu n sBpeme
Kafa je anaTt UCKIby4eH 1 Kafia paauv y NpasHoMm
xopay)-

HAMNOMEHA: leknapvcaHe BpeaHOCTV eMucmje
Gyke cy uaMepeHe npema ctaHAapAM30BaHOM
MEPHOM MOCTYNKY M MOTY Ce KOPUCTUTH 3a
ynopehuBare anara.

HAMOMEHA: [JeknapucaHa BpegHOCT emucuje
Gyke ce Takohe Moxe KOPUCTUTU 3a NMPeNUMUHAPHY
NpoLieHy N3N0XEHOCTU.
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A\Y030PEHE: Hocute sawtntHe
cnyuwanuue.

A\Y1030PEHE: Emncuje 6yke Tokom

CTBapHe NpUMeHe enleKTPUYHOr anaTa Mory ce
pasnukoBaTU ofi AeknapucaHe BPeHOCTH Y
3aBMCHOCTM O/} Ha4MHa Ha Koju ce KOPUCTM anar, a
noce6GHo Koja BpcTa npeameTa ce obpahyje.

AYrN0o30PEHE: YBepuTe ce aa cte
naeHTudmnkoBanu 6e3beaHOCHe Mepe 3a 3aWTUTY
pyKoBaoLa Koje Cy 3aCHOBaHe Ha NpoLeHn
M3N0XEHOCTU Y CTBapHMUM YCIOBUMa ynoTpebe
(y3sumajyhu y 063up cBe aenoBe pagHor umMknyca,
Kao wTo je Bpeme papa ypehaja, anu n Bpeme
Kaja je anaT UCKIby4eH U Kafa paau y npasHoMm
xoAy)-

Bubpauuje

YkynHa BpeaHocT BuGpauuja (BekTopcku 36up no tpu
oce) ogpeheHa je npema ctaHgapay EN62841-2-17:
Mogen RP1802

Pexvim paga: cedetse xneboBa y BnakHacTim nrovama
cpeatse ryctrHe (MDF — Medium Density Fibreboard)
BpeaHocT emucuje Bubpaumja (ay): 5,1 m/c>
HecurypHocT (K): 1,5 m/c’

Mogen RP1802F

Pexvm paga: cedemse xnebosa y BNakHacTim nnovama
cpeamne ryctuHe (MDF — Medium Density Fibreboard)
BpeaHocT emucuje BuBpaumia (ay): 5,1 m/c®
HecurypHocT (K): 1,5 m/c?

Mogen RP1803

Pexvim pafa: cedetse xne6oBa y BnakHacTm nrnovyama
cpeatse ryctrHe (MDF — Medium Density Fibreboard)
BpeaHocT emucuje Bubpaumja (ay): 5,1 m/c?
HecurypHocT (K): 1,5 m/c

Mogen RP1803F

Pexwvm paga: cedemse xnebosa y BNakHacTim nnovama
cpeamne ryctuHe (MDF — Medium Density Fibreboard)
BpeaHocT emucuje BuBpaumja (ay): 5,1 m/c?
HecurypHocT (K): 1,5 m/c?

Moaen RP2302FC

Pexvim paga: cedetse xne6oBa y BnakHacTim nnovyama
cpeatse ryctrHe (MDF — Medium Density Fibreboard)
BpenHocT emucuje Bubpaumja (ay): 4,2 m/c>
HecuryphocT (K): 1,5 m/c’

Mopen RP2303FC

Pexvm paga: cedemse xnebosa y BnakHacTim nnovama
cpegmne ryctuHe (MDF — Medium Density Fibreboard)
BpenHocT emucuje Bubpauvja (ay): 4,2 m/c?
HecurypHocT (K): 1,5 m/c?

HAMNOMEHA: leknapuvcaHe ykynHe BpegHoOCTH
BmbpaLuja cy usmepeHe npema ctaHaapAn3oBaHOM
MEPHOM MOCTYTKY U MOTy Ce KOPUCTUTY 3a
ynopefuBare anara.

HAMNOMEHA: [leknapvicaHe ykynHe BpeaHoOCTH

BuUGpaumja ce Takohe Mory KOpUcTUTH 3a
NPenMUHapHY NPOLIEHY U3MOXEHOCTH.

A YN030PEHE: BpepHoct emncuje
BUOpaLuja TOKOM CTBapHe NpPUMeHe eneKTPUYHor
anarta MoXe ce pas3niMKoBaTu o4 AeKnapucaHe
BpeaHOCTU y 3aBUCHOCTU o4 HAaYMHa Ha KOjM ce
KOpUCTHK anar, a nocebHo KOja BpCTa npegmMmeTa ce
o6pahyje.

AYNO30PEHE: YBepuTe ce ga cte
vaeHTudrkoBanu 6e3begHoCHe Mepe 3a 3aWITUTY
pykoBaoLia Koje cy 3aCHOBaHe Ha NpoLieHU
W3MNOXEHOCTHN Y CTBapHUM YCroBUMa ynoTpebe
(y3umajyhm y 063up cBe AenoBe pagHor LUuknyca,
Kao wWTo je Bpeme paga ypehaja, anu n Bpeme
Kaja je anaTt UCKIby4eH 1 Kafa paau y nNpasHoMm
xoAy).

AeKnapauuja o ycarnaweHocTu

Camo 3a €8pPOoriCKe 3eM/be

E3 peknapauwja o ycarnaweHoctu geo je logatka Ay
OBOM MNPUPYYHUKY ca ynyTcTBUMA.

BE3BEAHOCHA
YNO3OPEHA

OnwTta 6e36egHOCHA yno3opeka 3a
eneKTpuyHe anarte

AYNo30PEHE: MNpouunTajTe cBa 6e36eaHOCHa
ynosopema, ynyTcTBa, unycrpauuje u
cneuudmKkalmje Koje cy ucnopyyeHe y3 oBaj
eneKkTPUYHM anart. HenowToBake CBUX Jone
HaBedeHUx 6e36e4HOCHUX ynyTcTaBa MOXe 13asBaTu
eneKkTPUYHY yaap, noxap u/unu o3éursHy nospeay.

CauyBajTe cBa ynosopera u
ynyTcTBa 3a oyayhe norpebe.

TepMuH ,enekTpu4HK anat”y ynosopexvmMa ogHoCH
Ce Ha eNneKkTPUYHM anart Koju ce Hanaja U3 enekTpuyHe
mpexe (kabrnom) unu 6atepuje (6e3 kabna).

Be3beaHocHa ynyTcTBa 3a

rnoganuuy

1. EneKTpW4HM anaT ApXWUTe UCKIbY4MBO 3a
“3onoBaHe NOBPLUNHE 3a XBaTake jep NocToju
MoryhHOCT Aa cekay 4oAUPHE CONCTBEHU
Kabn. Pesawe cTpyjHOr kabna nog HanoHoOM Moxe
[a U3roXu pykoBaoLia enekTpuYHOM yaapy.

2. YnoTpeGuTe cTery Unm Ha HeKu APYrv HauuH
npu4BpCTUTE NpeaMeT Koju obpahyjeTe Ha
cTabunHy noBpluHy. Ako npeamert byaete
ApXanu pykama wnv npuapxkasanu y3 Teno,
MOXeTe N3rybutu KoHTpony.

3. Tpey4HuK HacTaBKa cekaya Mopa Aa oaroBapa
NpojeKToBaHOj CTe3HOj Yaypm.

4. KopucTuTe caMo HacTaBak Koju je npeasuheH
3a Hajmake jeAHaKy MakcUMmariHy 6p3vHy
O3HauyeHoj Ha anary.
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5.  Ako ayxe Bpeme paauTte ca anatom, o6aBe3HoO
HOCUTe 3alUTUTHe criylianuue.

6. Beoma naxrbuBO pyKyjTe rmoganuLiom.

7. TMpe papa npoBepuTe Aa Nu je HacTaBak 3a
rnoparbe Hanykao unu je owrteheH. Ogmax
3ameHuTe Hanpcnu unu owTteheHn HacTaBak 3a
rnopate.

8. WU3GerasajTe ceuetrbe ekcepa. Mperneaajte
Aa nu y npeamety obpaae nma ekcepa n
YKIOHUTE UX npe paaa.

9. UYspcTo ApxuTe anat ca obe pyke.

10. [OpxuTe pyke Aare o potupajyhux genosa.

11. MpoBepuTe Aa Ny HacTaBak 3a rnofAame
AoAupyje npeameT o6page npe ykibyuMBawa
npekupava.

12. Tpe npuMeHe anarta Ha CTBapHOM npeaMeTy
obpape, nycTuTe ra a paav U3BeCcHoO Bpeme.
Mornepajte pa Ny HactaBak BUGpupa nnm
noppxraBa Kako 6ucTe npoBepunu Aa nu je
NpaBUIHO NOCTaBILEH.

13. BopuTe pauyHa o cmepy poTupara HacTaBKa
3a rnogawe u cMepy nykeka.

14. HemojTe pa ocTaBrbaTe yKrby4eH anat. Anat
YKIbYu4MTe caMo Kaja ra opXxure pykama.

15. TMpe Hero wTO M3BaguTe anat U3 npeameTa
obpape, o6aBe3HO UCKIbyUUTE rnoganuuy u
cayekajTe Aa ce HacTaBakK 3a rnogare NoTnyHo
3aycTaBm.

16. He popupyjTe HacTaBak 3a rmoaake ogMax
nocne 3aBpLueTKa paga, jep Moxe Aa 6yae
Beoma Bpyh u MoxeTe aa ce oneueTte.

17. Hemojte HemapHO fAa pa3ma3syjeTe paspehuBay,
6eH3UH, yrbe UMK CnYHe cyncTaHue Ha
nocrosbe anarta. Y CynpoTHOM, MOry ce jaBuTu
NYKOTMHE Ha NOCTOJbY.

18. Heku maTepwujanu cagpxe xemuKanuje Koje
Mory Aa 6yay otpoBHe. Byaute onpesHu Aa He
6u1 Aowno Ao yaucara npalinmHe U KOHTakTa
ca koxom. Cneaute 6e36eaHOCHe nogaTke
po6aBrbaya matepujana.

19. YBek kopucTUTe oaroBapajyhy macky 3a
npawuHy / pecnupartop 3a matepujan n
NPUMeHy Ha Kojuma paauTe.

20. NocraBuTe anart Ha cTabunHo nopgpysje. Y
CynpoTHoM, Moxe Aa Aofe Ao naaa v nospeaa.

21. [OpxvTe Kabn Aarbe o4 Bawler ctonana
Unu 6uno KakBMx npeameta. Y CynpoTHOM,
3aneTrbaHu kabn Moxe Aa Npoy3pokyje nag v
TenecHe nospege.

CAYYBAJTE OBO YMNYTCTBO.

A\ YI1030PEHE: HEMOJTE cebu na
[03BONUTe Aa 3aHeMapuTe cTpora 6e36eaHoCHa
npaBuna Koja ce ogHoOCe Ha OBaj Nnpou3Bop ycnen
YnHeHMULe Aa cTe NPou3BoA [o6po yno3Hanu

M CTEKNU PYTUHY Y PyKoBaky HumMe (ycnen
yecTtor kopuwhewa). HEHAMEHCKA YNOTPEBA
WNU HenowiToBakwe 6e36eaHOCHUX NpaBuna
HaBeAEeHUX y OBOM YNyTCTBY MOry AOBeCcTU A0
TelKUX TenecHUxX noBpeaa.

Ornnuc HAYNHA

OYHKLUMOHUCAHA

AHA)KH:A: Mpe nogelwaBawa unu npoeepe
dyHKUMja anaTa yBek npoBepuTe Aa nu je anat
VCKIbYYeH 1 OABOjeH U3 eNeKTPUYHe Mpexe.

MopewaBawe .qy6vu-|e ceYera

» Cnukal: 1.[onyra 3a 3akrbyvaBarse 2. IMbyc
3aBpTas 3a nogeluasawe 3. brnok
rpaHnyHuka 4. [lyrme 3a nogeluaBame
5. NHpukaTop gy6uHe 6. Kpak rpaHuyHmka
7. HaBpTka 3a noaeluaBate kpaka
rpaHuyHuka 8. flyrme 3a 6p30 nywere

1.  TlocTaBuTe anat Ha paBHy nospLunHy. OnabasuTe nonyry
3a 3aKrbyyaBatbe 1 CnyLuTajTe TeNo anata Aok HacTaBak 3a
rnopake He JOAVPHe paBHY MOBPLUKHY. 3aTerHnTe nonyry 3a
3akrbyyaBatbe Aa bucTe 3akrbyyanu Teno anara.

2. OkpeHuTe HaBPTKY 3a NofellaBake Kpaka
rpaHuyHuKa yneso. CnycTuTe Kpak rpaHWYHMKa JOK He
foavpHe nmbyc 3aBpTaks 3a noaellaBate. MNopaBHajTe
nHaukaTop aybuHe ca o3Hakom ,0°. ly6uHa rnoaara
npukasaHa je Ha ckanu nomohy nHamkatopa gybuHe.

3. [lok nputuckaTe gyrMe 3a 6p30 NyreHse, NOAMKNUTE
Kpak rpaHM4HUKa Aok He fJobujeTe xerbeHy Ay6uHy rmogara.
®uHuje nogeLwaBame AyOuHe MOXETE Aa M3BpLIUTE
OKpeTakeM [lyrMeTa 3a nogeluasarse (1 MM Mo okpeTy).

4. OerTaHaeM HaBpTKE 3a nofellaBake Kpaka rpaHUYHnKa
YOECHO, MOXeTe YBPCTO [ja NpUTErHeTe Kpak rpaHuyHunKa.

5. Capa moxeTe aa gobujete yHanpen aeduHucary
Ay6uHy rnopama ocnobaharem nonyre 3a 3akrbyvaBare 1
cnywTaweM Tena anarta Aok Kpak rpaHuyHuKa He JOAVpHe
1MbBYC 3aBpTaks 3a NoaeLLaBake 6roka rpaHnyHuKa.

HajnoHcka yaypa

AI'IA)KH:A: Hewmojte npeBuwwe aa cnywrarte
HajnoHckKy yaypy. HactaBak 3a rnogarbe moxe
onacHo Aa nponagHe.

loprba rpaHuLa Tena anaTta Moxe Aa ce nogecu
nomohy HajnoHcke vaype.
» Cnwuka2: 1. HajnoHcka vaypa

Brnok rPaHN4vYHUKa

AI‘IA)KH:A: C 063upom Ha To ga NPeKoMepHO
ceyere MoXxe Aia gosene Ao npeontepehewa
MoTopa unu go notewkoha y KOHTponucawy
anarta, ay6vHa rnopgama He Tpeba Aa 6yae Beha
oA 15 MM y jeaHoM npona3sy, NPUNIMKOM ceyerba
*ne6oBa nomohy HacTaBka Nnpe4yHuka og 8 Mm.

AHA)KH:A: Mpu ceyekry xkne6osa nomohy
HacTaBKa npe4Huka og 20 MM, Ay6uHa rnoaaka
He Tpe6a Aa 6yae Beha og 5 MM no jeaHom
nponasy.

AI‘IA)KH:»A: 3a usyseTtHo ay60KoO rnopamse,
HanpaBuTe ABa-TPyY Nporiasa ca NnocTeneHnm
noBehaBawem ay6GuHe rmogarba 3a HacTaBak.
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Kako 6nok rpaHuyHuka uma Tpu nogecvsa umeyc

3aBpTH-A, KOjU ce noawky unu cnywrajy 3a 0,8 mm no

ob6pTajy, MoXeTe fa umare Tpu pasnuuute aybuHe

rnogawa 6e3 notpebe Aa NOHOBO NofellaBarte Kpak

rpaHuyYHuKa.

» Cnuka3: 1. Kpak rpaHunyHuka 2. VIMbyc 3aBpTats 3a
nopelasawe 3. briok rpaHnYHMKa

MopecwuTe HajHWXK NMBYC 3aBpTaks 3a NofeLlaBare
na bucte nobunu Hajsehy ay6uHy rmogawa nomohy
MeToAa onuncaHor y oaersky ,lofelasame ay6buHe
ceverba“.

MopecuTe ABa npeocTtana uMBYycC 3aBpTH-a 3a
nopelwasate aa bucte nobunu nnuhe rnogatse.
Pasnuka y BUCMHM 0BUX MMOYC 3aBpTara 3a
nofellaBame jefHaka je pasnukama y gyomHu
rnoaarba.

[a 6ucte nogecvnu nMByc 3aBpTH-€ 3a NoAeLlaBaH-e,
OKpeHuUTe MMBYC 3aBpTH-€ 3a NoAeLLaBame NoMohy
oaBujaya unu krbyya. brniok rpaHuyHMKa je norogaH u
3a npaBrbeHe TpY Nnpornasa ca nocreneHo Ay6rLum
rnmogaremM npu yceuamy Aybokux xnebosa.

®PyHKUMOHNCaHe Npeknpaya

AI‘IA)KH:A: Mpe npukbyuynBawa anarta y
CTPYjHY YTUU4HULYY YBEK NpoBepuTe Aa Ny okuaay
npekupaya paav npaBuUHO 1 Aa nu ce Bpahay
nonoxaj ,,OFF“ (Mckrby4eHo) kaaa ra nycture.

AI‘IA)KH::A: MNpoBepuTe Aa nu je oTnywTeHa
OpaBa ocoBMHe Npe YKIby4MBaka npeknpava.

[a He 61 oo Ao crnyyajHor NoBnayvexa okugava

npekmaaya, obesbeheHo je ayrme 3a 3akrbyvaBate.

» Cnuka4: 1.[lyrme 3a 3akrbydaBarbe 2. Oknaad
npekngaya

[la 6ucTe nokpeHynu anat, NpUTUCHUTE Ayrme 3a
3akrbyyaBatbe 1 noByLMTe okaay npekugada. OTnyctute
okupad npekuaada fa bucrte sayctaBunu anar.

3a HenpeknaHu pagd, NpuTUCKajTe AyrmMe 3a 3akrbyyaBake
[I0K APXWUTE NPUTUCHYT OKMAAY Npekuaava.

[la 6ucTe 3ayctaBunu anat, NoByLUTE OKMaaY
npekuaaya Tako ga ce Ayrme 3a 3akibyyaBame Bpatu
ayTomaTcku. 3aTuMm nycTute okuaady npekngaya.

HakoH oTnywTaka oknpgada npekmaada, dyHkumja 3a
ocno6ahatrbe 13 6rokmpaHor nonoxaja paam kako 6u ce
crpeunno noenayewe oknaada npekvaada.

AI‘IA)KI-bA: YspcTo ApXUTe anaTt NnpuUnnkom
WUCKIbYuYMBaHba, Aa BUcTe cnpeyunnu peakumjy.

EnekTpoHcKa cyHKLuja

Anar je onpemrbeH enekTPoHCKUM PyHKLMjama 3a
jeAHOCTaBHO ynpaBrbatrbe.

MHAMKaTOPCKa naMmnuua
» Cnuka5: 1. WHaukaTtopcka namnuua

MHavkaTopcka namnuua cBeTNM 3eneHo kaga je anat
NPUKIbYYEH Ha Hanajawe. AKO MHAMKaTopcka namnuua
He cBeTnu, kabn 3a Hanajake UNn KOHTponep cy
MOoXzJa HeucnpaBHU. MiHaukaTopcka namnuua cBeTnu,
anu anat He pafu Yak 1 kaga ce yKiby4uu, rpacmTHe
yeTkuLe Cy MoXaa UCTPOLLEHE, OAHOCHO KOHTpornep,
MOTOP UNK NpeknaaY 3a yKrbyumBame/VcKibyymBake
MOX[a HUCY UCNPaBHU.

Mpekna HeHaMepHOT MOHOBHOT
nokpeTamwba

Anat ce Hehe NokpeHyTn kaja je okuaad npekuaaya
NPUTUCHYT YaK 1 Kaga ce MPUKIbYYn Ha Hanajake.

Y TOM TpeHyTKy, MHAuKaTopcka namnuua he Tpeneputn
upBeHo 1 nokasueahe Aa je ypehaj 3a npekva
HeHaMepHOr MOHOBHOI MOKPeTaka akTMBMPaH.

3a oTkasuBame Npeknga HeHamMmepHOr NOHOBHOT
nokpeTara, OTNyCTUTE OKkMaay npekugaya.

®yHKUMja naraHor cTapTa

®yHKUMja NaraHor ctapTa yonaxasa oK npu
nokpeTawy 1 omoryhaea nako nokpetame anara.

PerynaTtop KOHCTaHTHe 6p3uHe

Camo 3a modesie RP2302FC, RP2303FC
Moryhe je nobuTtn dmHy 3aBpLuHy obpagy, jep ce
6p3nHa poTaumje ogpxaBa KOHCTAHTHOM Yak 1y
ycnosuma ontepehera.

BpojyaHuk 3a nogewaBawe 6p3vHe

Camo 3a modesie RP2302FC, RP2303FC

AYrO30PEIE: HemojTe aa kopucTtute
6pojuaHuk 3a noaeLiaBate Gp3nHe TOKOM paga.
PykoBanau Moxe Ja AoAMpHE HacTaBak 3a rnojame
360r cune peakuuje. OBo MOXe AOBECTM [0 TerecHe
nospege.

OBABELLUTEHSE: Axo ce anat cTanHo KOpucTu
Ha MakUM 6p3vHamMa TOKOM Ayxer nepuoaa,
motop he ce npeontepeTuTy, wTo he goBecTn Ao
KBapa.

OBABELUTEHSE: BpojuaHuk 3a nogeluaBate
6p3nHe ce MOXe OKpeHyTH camo Ao 6 u Hasap,
Ao 1. Hemojte Ha cuny Aa nokywasare Aa
oKpeHeTe Aarse o 6 unu 1 nowTo dyHKuKja 3a
nopeluaBake 6p3vHe MoXe NpecTaTu Aa paau.

Bp3uHa anata ce Moxe NPOMEHNUTN OKpeTarweM
6pojuaHunka 3a noaellaBare 6p3viHe Ha AaTn 6poj oa
1p006.

» Cnukab: 1. BbpojyaHuk 3a nogeluaBare 6p3vHe

Beha 6p3uHa ce noctuxe kaga ce 6pojuyaHuk oKpeHe y
npasuy 6poja 6. A Hxe Bp3nHe ce NOCTUXKY kada ce OH
okpeHe y npasuy 6poja 1.

OBo omoryhaBa n36op ngeanHe 6p3nHe 3a onTMManHy
obpagy matepwjana, Tj. 6p3vMHa MoOXe NpaBuIHO Aa ce
npunaroguT Matepujany v NpeYyHuKy HactaBka.
Mornenajte Tabeny paaun ogHoca n3mehy 6pojesa Ha
6pojuaHuky 1 npubnmkHe 6p3avHe anara.

Bpoj
1 9.000
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Camo 3a modene RP1802F, RP1803F, RP2302FC,
RP2303FC

AI‘IA)KH:A: HemojTe aa rmepgate y namny Hu
[AVPEKTHO Yy U3BOP CBETNIOCTM.

MoByumnTe okmpay npekvaada aa bucte ykrbyumnm
cseTno. Jlamna he cBeTneTV cBe AOK ApPXUTE NPUTUCHYT
okupay npekngadya. llamna ce uckrby4dyje otnpunmke 10
CeKyHaM HakoH ocrobahara oknaava.

» Cnuka7: 1.Jlamna

HAMOMEHA: CyBom Kpnom o6puLLnTe NprbaBLUTUHY
ca counBa namne. MNasnte aa He orpebete counBoO
namne, jep Tako MOXeTe CMakWUTN OCBETILEHOCT.

CKNANAHE

AI‘IA)KH::A: Mpe usBohewa pagoBa Ha anaty
yBeK NpoBepuTe Aa NU je UCKIbYYeH U Aa nu je
YyTUKay U3BYYEH U3 YTUYHULE.

MocTaBrbawe unu cknaame

HacTaBKa 3a rnmogame

AI'IA)KH:A: YBpcTO NnocTaBUTE HacTaBak 3a
rnoaame. YBeK KOpMCTUTE CaMo Kibyd Koju cTe
po6unu y3 anar. Jlabas unv npesuLle 3aTerHyT
HacTaBak 3a rnoaarbe Moxe fa byge onacaH.

OBABELUTEHSE: HemojTe na 3aTexeTe HaBpTaks
Yyaype 6e3 ymeTaka HacTaBKa 3a rnojare n
HeMojTe Aa nocTaBrbaTe HacTaBKe ca Manum
npeyYyHMKoM npuxeaTta 6e3 kopuwhera HacTaBka
3a cyxeme cTe3He vaype. V1 jenHo u gpyro moxe ga
foBefe A0 nyLakba KoHyca cTeaHe vaype.

1. TocTaBuTe HacTaBak 3a rnogare LesioM Ay>KMHOM
KOHyCa CTesHe vaype.

2. TNpuTncHute 6paBy ocoBuHe ga 6u ocoBuHa

6una HenokpeTHa 1 KOpUCTUTE Kiby4 Aa 6ucTte 4BpCTO

3aTerHynu HaBpTaw Yaype. MNpu kopuwhewy HacTaBaka

3a rnofame ca NPMXBaTHUM AeNOoM Marnor npeyHuka,

npBo ybauuTte oarosapajyhu HacTaBak 3a Cyxete y

KOHYC CTe3He Yaype, a 3aTM NocTaBUTe HacTaBak 3a

rnoaarbe.

» Cnuka8: 1. Bbpasa ocosuHe 2. Krbyy 3. MNonycTute
4. MNpwnyBpcTute

[a 6ucTe yknoHUnM HacTaBak 3a rnogame, npuMeHnTe
0Baj NocTynak o6pHyTUM pefocneaoMm.

AYrNo30PEHE: Mpe noveTka paga, yBek
npoBepuTe Aa 1K je Kpak rpaHuYHMKa YBpPCTO
npuyBpwheH nomohy HaBpTKe 3a NogellaBake
Kpaka rpaHu4HuKa. Y cynpotHom, aybuHa rnogama
MOXe i@ Ce MPOMEHM TOKOM paja ¥ N3asoBe TenecHy
nospeay.

AHA)KH:A: Mpe noyeTka paaa, yBek nposepute
Aa NU ce Tero anara ayToMaTcKu noamuxe y
ropHM rpaHMYHM NOMoXaj U Aa N1 HacTaBak 3a
rnoAarse WTPYM U3 OCHOBeE anara Kaja je nonyra
3a 3aK/by4yaBate onabaBrbeHa.

AI‘IA)KH:A: YBek kopucTuTe o6a pykoxsarta u
YBPCTO ApXKUTe anar 3a o6a pykoxsaTa TOKOM
papa.

AI‘IA)KH:A: Mpe noyeTka paga yBek npoBepuTe

aanm je WTUTHUK o4 onuJbaka ucnpaBsHo
NoCTaBJbEH.

» Cnuka9: 1. lUtutHuk og onurbaka

1. TlocTtaBuTe NocTorbe Ha npegmeT obpaae Koju
Tpeba fa ceveTe, a Aa Npyn TOM HacTaBak 3a rnogare
He Joaupyje npeamet obpage.

2. YkrbyyuTe anar, a 3aTM cayekajTe [a HacTaBak
3a roAame JOCTUMHE NyHy 6p3uHy.

3. CnyctuTe Teno anarta v nomepuTe anar yHanpes
npeko noBpLUMHe nNpeamerta obpaae, Apxehu noctorse
y paBH¥ 1 noMepajyhu ra rnatko yHanpes AoK rnoaake
He Byae rotoso.

» Cnukal0

Kapa Bpute obpaay vBuua, pagHa nospLunHa Tpeba
fa byae ca neBe CTpaHe HacTaBKa 3a Moaakbe y cMepy
nytetbsa.
» Cnukall: 1.[lMpeamet obpage 2. Cmep okpeTamwa
HacTaBka 3. MNpuka3a ca Bpxa anarta
4. MNpaeau npogopa HacTaska

HAMNOMEHA: NMpeBuwie 6p3o nomepatrse anarta
yHanpez Moxe fa foBefe A0 foLuer ksanuteta
rmopatka unw owTteherwa HacTaBka 3a rnofame unu
moTopa. [peBuLLe cnopo nomepatse anarta yHanpes
MOXe a onpreu v ynprea pes. Npasa 6p3unHa
rnoaarba 3aBMCHY Of, BENMYMHE HacTaBKa 3a rnojatrse,
BpCTe pagHe noBpLuMHe 1 AybuHe rmogara.

Mpe 3anounkakba rmofara Ha CTBapHOM NpeamMeTy
obpage, npenopy4yje ce fa n3spLunTe NpobHO
rnofawe Ha napyety otnagHor gpseta. To he

BaM TayHO nokasaTtu kako he usrnegaTtu rnogaHa
nospLuMHa 1 omoryhuhe Bam fa npoBepuTe
OuMeHsmje.

HAMOMEHA: INMpwu kopuwhetby paBHe BofuLe nnu
BofuLe 3a onceuatrbe, NpoBepuTe Aa nu cTe je
NocTaBUIW Ha NPaBoj CTPaHWN y CMepy Nykeka. To
he Bam nomohu aa je apxuTte y paBHu ca 604HOM
cTpaHoM npeameTa obpage.

» Cnukal2: 1.[Mpaeay npogopa Hactaeka 2. Cmep
okpeTawa HacTaska 3. MNpeamet obpaae
4. PaBHa Bofjuua
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PaBHa Bofjuua ce edmkacHO KOPUCTK 3a paBHO
rnogarse NpUnnKom 3apybrbmsara nsuLa nunm
npaerbetba xnebosa.

1. MoctaBuTe paBHy BORuLY Ha Apxa4y Bofuue
nomohy 3aBpTkea 3a npuuspwhueatmse (B). MoctasuTe
Apxay Bohjuue y oTBOpe Ha NocTorby anata 1 3aTerHute
3aBpTaks 3a npuyspwhusarse (A). Ja 6ucte nogecunm
pasgarbuHy usmehy HacTaBka 3a rnogame 1 paBHe
Bohuue, onabaBuTe 3aBpTam 3a NpuuBpwhnBak-e
(B) v okpeHuTe 3aBpTak 3a uHO nopelasarse (1,5
MM 1o okpeTy). Kag nocTurHeTe xerbeHo pacTojame,
3aTerHuTe 3aBpTak 3a npuysplwhreame (B) aa bucte
NpUYBPCTUNK paBHY BOAULY.
» Cnuka13: 1.3aBprtan 3a npuusphusamse (A)

2. PaBHa Bofuua 3. [ipxady Bohuue

4. 3aBpTan 3a PMHO noaelLaBame

5. 3aBpTak 3a npuyspwhusarse (B)

2. TNpunukom cevera NnomepajTe anar Tako aa
paBHa Bohuua Byae y paBHM ca 604HOM CTpaHOM pajHe
NnoBpLUMHE.

LLinpa paBHa BofuLa XerbEHUX AUMEH3M]ja MOXe Aa ce
Hanpasy NomMohy NOrogHUX OTBOpa Ha BORMUWM Koju ce
3aBphy Ha godaTHu komag, ApBeTa.

Mpwu ynoTpebu HacTaBka 3a rmofaxe ca BeNMKUM
npeyYHrKoM, AoAajTe Komaze ApBeTa y3 paBHy BofuUy
Koju cy aebromn of 15 mm (5/8") kako bucte cnpeunnu aa
HacTaBak 3a rmoAarbe yaapa y pasHy Bofuy.

» Cnukal4: 1.PasHa Bohuua 2. [ipso

A=55 mm (2-3/16")

B=55 mm (2-3/16")

C=15 mm (5/8") unu gebrbe

Ako je yoarbeHocT nsmehy 604He cTpaHe npegmera
obpage v nonoxaja rnogara npeLumpoka 3a paBHy
BOAMLY, nnun ako 6oyHa cTpaHa npegmeTa obpaae Huje
paBHa, paBHa BONULA HE MOXe Aa Ce KOpUCTU. Y Tom
cny4ajy NpuyBpCTUTE paBHY Nio4vy Ha npegmeT obpaae
1 KOPUCTUTE je kao BONWLIY y OAHOCY Ha NOCTOsbe.
MomepajTe anat y cmepy cTpenuue.

» Cnukals

PaBHa Bohuua 3a hmHoO

nopgelwlaBame

OnyuoHu dodamHu npubop

YMeTHUTE [Be LuMMKe Y criofballke OTBOpE 3a
nocTaBrbake Apxava BofjuLe v Npu4YBpCTATE UX TaKo
wTo heTe 3aTerHyTu ABa 3aBpTH-a 3a NpuyBpLIhnBakbe
(B). MpoBepuTe fa nu je nentup 3aBpTaks (A) 3aTerHyT,
YMETHUTE [BE LUWMKe Y NOCTOrbe, a 3aTUM NpUYBPCTUTE
3aBpTH-€ 3a npuyBpLluhusame (A).
» Cnuka16: 1.3aBpTan 3a npuuspwhusatse (B)
2. Nlentup 3aBpTaks (A) 3. 3aBpTam 3a
npuusplwhusame (A)

dyHKUMja 3a puHO NnopeLlaBar-e

3a NpPoOMeHy NnosioXxaja y oaHoCY Ha
paBHy BoRQuuy

» Cnukal17: 1.Jlentup 3aBpTaks (A) 2. llenTtup
3aBpTaks (B) 3. IHaekcHu npcteH

1. Onab6aBuTe nentup 3aBpTaks (A).

2. OkpenuTe nentup 3aBpTaks (B) aa bucre
nogecunu nonoxaj (jenaH okpeT nofeLuasa rnoroxaj 3a
1 MM) npema notpebu.

3. BaterHute nentup 3aBpTams (A) AOK ce He
Npu4BpCTY.

MHpekcHM npcTeH Moxe 3acebHo Aa ce poTupa, Tako
[a jeavHvua ckane Moxe ga ce nopasHa Ha Hyny (0).

MopewaBawe WKpUHe nanyye 3a

Bohewe

OnabaBuTe 3aBpTHE 03HaYeHe Kpyrosuma aa bucre
NPOMEHUIN LWIMPUHY paBHe Bohuue. HakoH npomeHe
LUMPWHE, 3aTerHUTE 3aBPTHE JOK CE HE NMPUYBPCTE.
Oncer npoMeHe WwWypuHe nany4e 3a Bohewe je 280 Mm
0o 350 mm.

» Cnuka18: 1. 3aBpTan

Kapa ce noctaBu Ha MMHUMarHy WWPUHY OTBOpa
» Cnukal9

Kapa ce noctaBu Ha MakcUmarHy LWMPUHY OTBOpa
» Cnuka20

Bohuua wabnoHa

OnyuoHu dodamHu npubop

Bohuua wabnoHa o6e3benyje ycek Kpo3 Koju nponasu
HacTaBak 3a rnogane, omoryhaeajyhu kopuwherse
rnoganuue ca wabnoHckuM MoTMBUMA.

» Cnuka21

1. ToByuuTe nonyry nnove 3a 3akrby4aBare 1

yMeTHWTe BohuLy WwabnoHa.

» Cnuka22: 1.Bohuua wabnoHa 2. Monyra nnoye 3a
3aKrbyyaBame

2. ®wukcupajTe WwabnoH 3a npegmeT obpage.
MocTtaBnTe anat Ha WabrnoH 1 nomepajTe ra no
wabnoHckoj BoAuum Boaehu ra ayx LwabnoHa.
» Cnuka23: 1. HacrtaBak 3a rnogatbe 2. lMNocTorse

3. MNnoya noctorba 4. LWabnoH

5. Mpeamert obpage 6. Bohuua wabnoxa

HAMNOMEHA: JumeH3uje nceveHor npeameta
ob6page 6uhe HewwTo Apyrayvje oa WwWabnoHa.
Owmoryhute pacTtojatbe (X) namehy HacTaBka 3a
rmofat-e v crosbHe MBHLe BofuLe LwabnoHa.
Pactojarbe (X) moxe aa ce nspadyHa nomohy
cnepehe jeaHaunHe:

PacTtojame (X) = (cnorbawtm npevHuk sBofjuue
wabnoHa - Npe4YHUK HacTaBkKa 3a rnogawe) / 2
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Bohuua 3a onceuame

OnyuoHu dodamHu npubop

OnceLatse, KPUBONMHUJCKO ceverse 0brora 3a HameLwuTaj 1
CIMYHO MOTY Nako Aa ce ypage nomohy BofjuLie 3a oncevatbe.
Toukuh 3a Boferse npaTu kprBuHy 1 06e3benyje hirHo cevetbe.
» Cnuka24: 1.Bohuua 3a onceuare

MocTaBuTe BofuLly 3a oncelare Ha apxad Bofuue nomohy
3aBpTHa 3a npuyspLuhnBare (D). MocTaBuTe Apxay Bofuue
y OTBOpE Ha MOCTOSby anarta W 3aTerHuTe 3aBpTak 3a
npuyspLhuarse (A). fla Gucte nogecunu pasgarbuHy namehy
HacTaBka 3a rnofare 1 BofjuLie 3a onceLiate, onabasute
3aBpTatb 3a npuuspluhuBatbe (D) 1 okpeHuTe 3aBpTarks 3a
¢uHo nogewasate (1,5 mm no okpety). Mpu nogelwasawy
Toykuha 3a Bofetbe y ropksy UnW oM Nomnoxaj, onabaeute
3aBpTats 3a npuuspluhnsarbe (C). HakoH nogeluasama,
3aTerHnTe CBe 3aBpTH-E 3a NpuUyBpLUhnBabe A0 Kpaja.
» Cnuka25: 1. [pxad Bofyuue 2. 3aBpTaks 3a
hrHO nofelwasake 3. 3aBpTats 3a
npuuspwhusarbe (D) 4. 3aBpTams 3a
npuuspwhusatrbe (C) 5. Toukuh 3a Bohewe
6. 3aBpTarb 3a npuuspwhusame (A)

Mpunukom ceyerba NomepajTe anaT Tako Aa Bohuua 3a

onceuake nae ayx 6oyHe usuue npeameta obpage.

» Cnuka26: 1.Hacrtasak 3a rnogatse 2. Toukuh 3a
Bohere 3. MNpeagmeT obpage

Komnnet mnasHuue 3a npawuHy

KopucTuTe MnasHuLy 3a npaluvHy 3a u3baumsarbe npaiiuHe.

1. TocTaBuTe MNasHULYy 3a NpaLUVHy Ha NOCTOrbe
anarta nomohy nenTup 3aBpTH-a Tako Aa Ucrynyere

Ha MNasHULM 3a NpalunHy oaroBapa yaybrbetby Ha
nocTorby anara.

» Cnuka27: 1. MnasHuua 3a npawwuHy 2. Jlentup 3aBpTak

2. TloBexwuTe ycucusay ca MrasHULOM 3a npaLuuHy.
» Cnuka28

Kopuwhense 3aBpTHa M6 x 135 3a

nopgewiaBamwe p,y6v||-|e cevyema

Kapa kopuctute anat ca ctonom rnoganuue Koju je

[0CTyNaH Ha TPXULLTY, Kopulhere 0BOr 3aBpTHa

omoryhaBa pykoBaoLly Aa NOCTUrHe Masny Konu4nHy

nofeliaBana AybuHe cevera U3Hag crona.

» Cnuka29: 1.PasHa nognoweka 6 2. 3aBptat M6
x 135

MocTaBrbare 3aBpTHA U NOAJIOLLKE
Ha anaTt

1. [MpuyBpcCTMTE paBHY NOAMOLLKY Ha 3aBpTaks.

2. YmMeTHuUTe 3aBpTak KpO3 OTBOP 3a 3aBpTak Ha
nocTosby anara, a 3aTM yBpHUTE HaBOjHM €0 Hocaya
MoTopa anata. Taga HaHecMTe MasunBo UNK yrbe 3a
noaMasuBak-e Ha YHyTpaLLHOCT OTBOpA 3a 3aBpTats Ha
nocTosby anarta 1 Ha HaBOjHM Ae0 Hocaya MoTopa.

» Cnuka30: 1.PasHa noanowka 6 2. 3aBptaw M6 x 135

» Cnuka31:

» Cnuka32: 1.3aBprtaw M6 x 135 2. HaBojHu geo
Hocaya moTopa

1. 3aBpTats M6 x 135 y oTBOpY 3a 3aBpTaks

MopewaBawe AyO6MHe cevera

1. Mana konuunHa aybuHe cedyera Moxe Aa ce
nobuje okpeTatem OBOr 3aBpTHa Nomohy oasujada
n3Hag ctona. (1,0 MM no nyHoM oKpeTy)

2. OkpeTate 3aBpTHa yaecHo nosehasa Ay6uHy
ceyetba, a OKpeTake 3aBPTHA YNEBO CMamsyje Ay6uHy
ceyetba.

» Cnuka33: 1. Ogsujady

OOPXABAHE

AﬂA)KI-bA: Mpe Hero WTO NoYHeTe C nperneaom
WUnu oapXaBakeM anara, npoBepuTte ga nu je
anaT UCKIbY4eH, a yTUKa4 U3BY4YEeH U3 yTUYHULIE.

OBABELUTEHSE: Hukap HemojTe Aa KOpUCTUTE
HadTy, 6eH3UH, pa3pefjuBay, ankoxon u

cnuyHa cpeacTea. Moxe aohu go ry6urka 6oje,
Aedopmaumje unm owtehema.

BE3BEJAH v MOY30AH pap anata rapaHTyjemo
camo ako nornpaske, CBako [pyro oApxaBake unm
nogeluaBare, NpenycTuTe oBnawheHom cepsucy
komnaHuje Makita unu cpabpuykom cepsucy, y3
ynoTpeby OpurMHanHnx pes3epBHUX AenoBa KoMMNaHuje
Makita.

3amMeHa yri.eHux 4yeTkuua

» Cnuka34: 1. [paHuua ucTpoLleHocTn

PepnoBHo npoBepagajTe yribeHe Yyetkuue.
3amMeHuTe UX kaga ce UCTPOLLE [0 rpaHuLe
ncTpolueHocTn. OfpxkaBajTe yribeHe Yetkuue aa ou
6une yncte n aa 6u ywne y nexwviuta. Obe yrroeHe
yeTkuue Tpeba 3ameHnTH y ucto Bpeme. Kopuctute
caMo MAeHTUYHE YyribeHe YeTkuLe.

1. lMomohy oaBuWjava oABPHUTE U CKMHUTE NOKNomnue
ApxXava veTkuua.

2. W3BapwuTe ncCTpoLLeHe yribeHe YeTkuLe, CTaBute
HOBe 1 3aTBOpWTE NOKMONLUE ApXaya YyeTkuua.
» Cnuka35: 1. [Moknonauy gpxadva YyeTkuue

Camo 3a modesnie RP1803, RP1803F, RP2303FC

HakoH 3ameHe yeTknLa, yKIbyyuTe anat y yTU4HuLY

W paspaguTe YeTkuLe Tako LWTo heTe octaBuTK anat

Aa pagu y npasHom xogy oko 10 muHyTa. NoTom
npoBepwvTe anaT TOKOM paja 1 paj enekTpuyHe
KOYHWLe NPUNMKOM MyLUTaka okuaava npekvaaya.

AKO erneKkTpu4Ha KoYHMLa He paau ucnpaeHo, obpaTtuTe
Ce NnokanHoMm CepBUCHOM LIieHTpy koMnaHuje Makita
paau nonpaske.
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onumoHu NPUBOP

AI‘IA)KH:A: OBa onpema 1 npuéop cy
npeaBuheHu 3a ynotpedy ca anatom Makita
OonucaHUM y OBOM YnyTCTBY 3a ynotpe6y.
Ynotpe6a apyre onpeme u npubopa Moxe Aa AoBeae
o nospeaa. Kopuctute genose npuGopa unm
OnpemMy UCKIbY41BO 3a npeasuhieHy HameHy.

[la 6ucte gobunu BuLITE AeTarba y Be3n ca OBUM
npu6opom, obpaTtnTe ce NOKarIHOM CEPBUCHOM LIEHTPY
koMmnaHuje Makita.

. PaBHM HacTaBUM U HacTaBLM 3a NPaBrbeHe
xnebosa

. HacrtaBum 3a npaBrbere mBuLa

. HacrtaBuwm 3a onceuatbe namuHaTa
. PaBHa Bofhuua

. Bohuua 3a onceuare

. [Opxay Bohuue

. Bofuue wabnoHa

. Apantep Bohuue wabnoHa

. CurypHOCHM HaBpTak

. KoHyc cTesHe yaype

. HacraBak 3a cyxete CTesHe yaype
. Krbyy

. KomnneT mnasHuue 3a npatimHy

HAMOMEHA: NojeanHe cTaBke Ha nNUCTK Mory
6UTK yKIbyyeHe y caapiKaj makoBarba anara kao
cTaHaapaHa onpema. OHe ce Mory pasnvkoBaTh of
3emrbe [0 3eMrbe.

HacTaBak 3a rmogame y obnuky ,,U“
» Cnuka37

JeavHuua: mm

D A L1 L2 R

6 6 50 18 3

HacTaBak 3a rmogamwe y obnuky ,,V*
» Cnuka38

JeamHuua: mm

D A L1 L2 ]

1/4" 20 50 15 90°

Mopano 3a Konupake ca oWTpUM

BPXOM
» Cnuka39
JeguHuua: mm
D A L1 L2 L3
12 12 60 20 35
8 8 60 20 35
6 6 60 18 28

[BocTpyko rnoaarno 3a konvpatbe ca
OLUTPUM BPXOM

» Cnuka40
JeavHuua: mm
PaBHuM HacTaBak D A L1 L2 L3 L4
» Cnuka36 6 6 70 40 12 14
JeammiaiuM - HacTaBak 3a NpaBrbeHe xne6osa 3a
D A L1 L2 cnajawe gacaka
6 20 50 15 » Cnuka41
Cad JeguHuua: mm
12 12 60 30
1/2" D AL A2 L1 L2 L3
12 10 60 25 12 38 27 61 4 20
1/2"
8 s 0 s HacTtaBak 3a 3ao6rbaBakrb€e yrnoBsa
5 8 50 18 » Cnukad2
Lar JeauHuua: mm
6 6 50 18
a D Al A2 L1 L2 L3 R
6 25 9 48 13 5 8
6 20 8 45 10 4 4
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HacTtaBak 3a o6apawe nBmua
» Cnuka4d3

Jeavnuua: Mm

HacTaBak 3a 3a06rb-aBak-€ MBMLa ca

KYTFMUYHUM nexajem
» Cnuka48

JeavHuua: mm

D A L1 L2 L3 0

6 23 46 11 6 30° D Al A2 A3 L1 L2 L3 R
6 20 50 13 5 45° 6 20 12 8 40 10 55 4
6 20 49 14 2 60° 6 26 12 8 42 12 4,5 7

HacTtaBak 3a 3ao6rbaBare unBuLUa
» Cnukad4

JeauHuua: mm

D A L1 L2
20 43 8 4
6 25 48 13 8

HacTtaBak 3a kKonupame ca
KYTITUYHUM nexajemM

» Cnuka45
JeguHuua: mm
D A L1 L2
6 10 50 20

1/4"

HacrtaBak 3a 3ao6r-aBatse yrrnosa ca
KyrMMYHUM Texajem

» Cnuka46
Jeaunuua: Mm
D Al A2 L1 L2 L3 R
15 8 37 7 3,5 3
6 21 8 40 10 3,5 6
1/4" 21 8 40 10 3,5 6

HacraBak 3a o6apat-e uBmua ca
KYTMAYHUM nexajemM

» Cnuka47
Jeguuuua: mm
D Al A2 L1 L2 0
6 26 8 42 12 45°
1/4"
6 20 8 41 11 60°

HacTtaBak 3a npaBro.ewe
npodunucaHnx nemua ca Kyrim4yHum

nexajem
» Cnuka49

JeamuHuua: mm

D Al A2 A3 A4 L1 L2 L3 R
20 18 12 8 40 10 55 3
6 26 22 12 8 42 12 5 5

HacTtaBak 3a ctuncko npocpunucamwe

MBMLIA HaMeLTaja
» Cnuka50

JeavHuua: mm

D Al A2 L1 L2 L3 R1 R2

6 20 8 40 10 4,5 2,5 4,5

6 26 8 42 12 4,5 3 6
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ROMANA (Instructiuni originale)

SPECIFICATII

Model:

RP1802 | RP1802F | RP1803 | RP1803F | RP2302FC | RP2303FC

Capacitatea mandrinei cu con elastic

12 mm sau 1/2"

Capacitate de patrundere 0-70mm

Turatie in gol 23.000 min™ | 22.000 min™ 9.000 - 23.000 min™
inaltime totald 312 mm 327 mm
Greutate neta 6,2 kg

Clasa de siguranta =

Lampa | Vv | | v

Disc rotativ pentru reglarea vitezei v

Frana electrica | v - v

. Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, specificatiile pot fi modificate fara o notificare prealabila.

. Specificatiile pot varia in functie de tara.

. Greutatea este specificatd conform procedurii EPTA 01/2014

Destinatia de utilizare

Masina este destinata decuparii plane si profilarii lem-
nului, plasticului si materialelor similare.

Sursa de alimentare

Masina trebuie conectatd numai la o sursa de alimentare cu
curent alternativ monofazat, cu tensiunea egala cu cea indicata
pe placuta de identificare a masinii. Acestea au o izolatie dubla

si, drept urmare, pot fi utilizate de la prize fara impdmantare.

Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN62841-2-17:

Model RP1802

Nivel de presiune acustica (L,s): 85 dB(A)
Nivel de putere acustica (Lwa): 96 dB (A)
Marja de eroare (K): 3 dB(A)

Model RP1802F

Nivel de presiune acustica (L,a): 85 dB(A)
Nivel de putere acustica (Lwa): 96 dB (A)
Marja de eroare (K): 3 dB(A)

Model RP1803

Nivel de presiune acustica (L,a): 85 dB(A)
Nivel de putere acustica (Lwa): 96 dB (A)
Marja de eroare (K): 3 dB(A)

Model RP1803F

Nivel de presiune acustica (L;x): 85 dB(A)
Nivel de putere acustica (Lwa): 96 dB (A)
Marja de eroare (K): 3 dB(A)

Model RP2302FC

Nivel de presiune acustica (L,,): 88 dB(A)
Nivel de putere acustica (Lwa): 99 dB (A)
Marja de eroare (K): 3 dB(A)

Model RP2303FC

Nivel de presiune acustica (L,s): 88 dB(A)
Nivel de putere acustica (Lwa): 99 dB (A)
Marja de eroare (K): 3 dB(A)

NOTA: Valoarea (valorile) totald(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate a(u) fost masurata(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Valoarea (valorile) totalé(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate poate (pot) fi, de asemenea,
utilizata(e) intr-o evaluare preliminara a expunerii.

AAVERTIZARE: Purtati echipament de protec-
tie pentru urechi.

AAVERTIZARE: Emisiile de zgomot in timpul
utilizarii efective a uneltei electrice poate diferi de
valoarea (valorile) nivelului declarat, in functie de
modul in care unealta este utilizata, in special ce
fel de piesa este prelucrata.

AANVERTIZARE: Asigurati-va ca identificati
masurile de siguranta pentru a proteja operatorul,
acestea fiind bazate pe o estimare a expunerii in
conditii reale de utilizare (luand in considerare
toate partile ciclului de operare, precum timpii in
care unealta a fost opritd, sau a functionat in gol,
pe langa timpul de declansare).

NOTA: Valoarea (valorile) totalé(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate a(u) fost masurata(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Valoarea (valorile) totald(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate poate (pot) fi, de asemenea,
utilizata(e) intr-o evaluare preliminara a expunerii.
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AAVERTIZARE: Purtati echipament de protec-
tie pentru urechi.

A AVERTIZARE: Emisiile de zgomot in timpul utiliza-
rii efective a uneltei electrice poate diferi de valoarea (valo-
rile) nivelului declarat, in functie de modul in care unealta
este utilizata, in special ce fel de piesa este prelucrata.

AAVERTIZARE: Asigurati-vi ca identificati misu-
rile de siguranta pentru a proteja operatorul, acestea
fiind bazate pe o estimare a expunerii in conditii reale
de utilizare (luand in considerare toate partile ciclului
de operare, precum timpii in care unealta a fost opritd,
sau a functionat in gol, pe langa timpul de declansare).

Valoarea totalad a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN62841-2-17:
Model RP1802

Mod de lucru: taiere nuturi in MDF
Emisie de vibratii (a,): 5,1 m/s’
Marja de eroare (K): 1,5 m/s’
Model RP1802F

Mod de lucru: taiere nuturi in MDF
Emisie de vibratji (a,): 5,1 m/s’
Marja de eroare (K): 1,5 m/s’
Model RP1803

Mod de lucru: taiere nuturi in MDF
Emisie de vibratii (a,): 5,1 m/s’
Marja de eroare (K): 1,5 m/s’
Model RP1803F

Mod de lucru: taiere nuturi in MDF
Emisie de vibratji (ay): 5,1 m/s®
Marja de eroare (K): 1,5 m/s’
Model RP2302FC

Mod de lucru: taiere nuturi in MDF
Emisie de vibratii (a,): 4,2 m/s’
Marja de eroare (K): 1,5 m/s’
Model RP2303FC

Mod de lucru: taiere nuturi in MDF
Emisie de vibratii (a,): 4,2 m/s’
Marja de eroare (K): 1,5 m/s’

NOTA: Valoarea (valorile) totald(e) a (ale) nivelulului
de vibratii declarat a (au) fost masurata(e) in confor-
mitate cu 0 metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.
NOTA: Valoarea (valorile) totalé(e) a (ale) nivelulului
de vibratii declarat poate (pot) fi, de asemenea, utili-
zata(e) intr-o evaluare preliminara a expunerii.

AAVERTIZARE: Nivelul de vibratii in timpul
utilizarii efective a uneltei electrice poate diferi de
valoarea (valorile) nivelului declarat, in functie de
modul in care unealta este utilizata, in special ce
fel de piesa este prelucrata.

AAVERTIZARE: Asigurati-va ca identificati
masurile de siguranta pentru a proteja operatorul,
acestea fiind bazate pe o estimare a expunerii in
conditii reale de utilizare (luand in considerare
toate partile ciclului de operare, precum timpii in
care unealta a fost oprita, sau a functionat in gol,
pe langa timpul de declansare).

Declaratie de conformitate CE

Numai pentru tarile europene

Declaratia de conformitate CE este inclusa ca Anexa A
n acest manual de instructiuni.

AVERTIZARI DE
SIGURANTA

Avertismente generale de siguranta
pentru masinile electrice

AANVERTIZARE: Cititi toate avertismentele
privind siguranta, instructiunile, ilustratiile si
specificatiile furnizate cu aceasta scula electrica.
Nerespectarea integrala a instructiunilor de mai jos
poate cauza electrocutari, incendii si/sau vatamari
corporale grave.

Pastrati toate avertismentele si
instructiunile pentru consultari
ulterioare. )

Termenul ,masina electrica” din avertizari se refera la
masinile dumneavoastra electrice actionate de la retea
(prin cablu) sau cu acumulator (fara cablu).

Avertismente privind siguranta

pentru masina de frezat verticala

1.  Tineti masina electrica doar de suprafetele de
prindere izolate, deoarece cutitul poate intra in
contact cu propriul fir. Tdierea unui fir sub ten-
siune poate pune sub tensiune si componentele
metalice expuse ale masinii electrice, existand
pericolul ca operatorul sa se electrocuteze.

2. Folositi bride sau alta metoda practica de a
fixa si sprijini piesa de prelucrat pe o platforma
stabila. Fixarea piesei cu mana sau strangerea
acesteia la corp nu prezinta stabilitate si poate
conduce la pierderea controlului.

3. Tija capului de actionare al cutitului trebuie
séa se potriveasca cu mandrina cu bucsa
prevazuta.

4.  Utilizati doar un cap de actionare care poate
functiona cel putin la viteza maxima marcata
pe masina.

5.  Purtati mijloace de protectie a auzului in cazul
unor perioade indelungate de utilizare.

6. Manipulati frezele profilate cu deosebita
atentie.

7.  Verificati atent freza profilata daca prezinta
fisuri sau deteriorari inainte de folosire.
nlocuiti imediat o masina fisuraté sau
deteriorata.

8.  Evitati taierea cuielor. Inspectati piesa de
prelucrat si scoateti toate cuiele din aceasta
inainte de inceperea lucrarii.
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9. Tineti masina ferm cu ambele maini.

10. Nu atingeti piesele in miscare.

11. Asigurati-va ca freza profilata nu intra in con-
tact cu piesa de prelucrat inainte de a conecta
comutatorul.

12. inainte de utilizarea masinii pe piesa pro-
priu-zisa, lasati-o sa functioneze in gol pentru
un timp. incercati s identificati orice vibratie
sau oscilatie care ar putea indica o instalare
inadecvata a masinii.

13. Auveti grija la sensul de rotatie al frezei profilate
si directia de avans.

14. Nu lasati masina in functiune. Folositi masina
numai cand o fineti cu mainile.

15. Opriti intotdeauna masina si asteptati ca freza
profilata sa se opreasca complet inainte de a
indeparta masina din piesa prelucrata.

16. Nu atingeti freza profilata imediat dupa exe-
cutarea lucrarii; aceasta poate fi extrem de
fierbinte si poate provoca arsuri ale pielii.

17. Nu manjiti neglijent talpa masinii cu diluant,
benzina, ulei sau cu alte substante asema-
natoare. Acestea pot provoca fisuri in talpa
masinii.

18. Unele materiale contin substante chimice care
pot fi toxice. Aveti grija sa nu inhalati praful si
evitati contactul cu pielea. Respectati instructi-
unile de siguranta ale furnizorului.

19. Folositi intotdeauna masca de protectie contra
prafului adecvata pentru materialul si aplicatia
la care lucrati.

20. Amplasati masina pe o suprafata stabila. n
caz contrar, se pot produce accidente prin cadere,
care pot cauza vatamari corporale.

21. Feriti cablul de piciorul dumneavoastra sau
de orice obiecte. In caz contrar, un cablu incalcit
poate produce accidente prin cddere si poate
cauza vatamari corporale.

PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNL.

AAVERTIZARE: NU permiteti comoditatii si
familiarizarii cu produsul (obtinute prin utilizare
repetatd) sa inlocuiasca respectarea stricta a
normelor de securitate pentru acest produs.
FOLOSIREA INCORECTA sau nerespectarea nor-
melor de securitate din acest manual de instructi-

uni poate provoca vatamari corporale grave.

DESCRIEREA

FUNCTIILOR

AATEN]'IE: Asigurati-va ca ati oprit masina si
ca ati deconectat-o de la retea inainte de a o regla
sau de a verifica starea sa de functionare.

Reglarea adancimii de taiere

» Fig.1: 1. Parghie de blocare 2. Surub de reglare cu
cap hexagonal 3. Bloc opritor 4. Buton rotativ
de reglare 5. Indicator de adancime 6. Tija
filetata opritoare 7. Piulita de fixare a tijei file-
tate opritoare 8. Buton de alimentare rapida

1. Amplasati masina pe o suprafata plana. Slabiti
parghia de blocare si coborati corpul masinii pana cand
freza profilata atinge usor suprafata plana. Strangeti
parghia de blocare pentru a bloca corpul masinii.

2. Rotiti piulita de fixare a tijei filetate opritoare spre
stanga. Coborati tija filetata opritoare pana cand intra in
contact cu surubul de reglare cu cap hexagonal. Aliniati
indicatorul de adancime cu gradatia ,0”. Adancimea

de taiere este indicata pe scala de indicatorul de
adancime.

3. Intimp ce apasati butonul de avans rapid, ridicati
tija filetata opritoare pana cand obtineti adancimea de
taiere dorita. Ajustarile precise ale adancimii de taiere
pot fi realizate prin rotirea butonului rotativ de reglare (1
mm per rotire).

4. Rotind piulita de fixare a tijei filetate opritoare spre
dreapta, puteti strange ferm tija filetata opritoare.

5.  Acum, adancimea de taiere predeterminata poate
fi obtinuta prin slabirea parghiei de blocare si coborarea
corpului masinii pana cand tija filetata opritoare intra

n contact cu surubul de reglare cu cap hexagonal al
blocului opritor.

Piulita de nailon

AATENTIE: Nu coborati prea mult piulita de
nailon. Freza profilata va iesi periculos de mult
in afara.

Limita superioara a corpului masinii poate fi ajustata
prin rotirea piulitei de nailon.
» Fig.2: 1. Piulita de nailon

Bloc opritor

AATEN]'IE: Deoarece taierea excesiva poate
cauza suprasolicitarea motorului sau dificultati
in controlarea masinii, adancimea de taiere nu
trebuie sa depaseasca 15 mm la o trecere, atunci
cand taiati nuturi cu o freza cu diametru de 8 mm.

AATEN]'IE: Atunci cand taiati nuturi cu o freza
cu diametru de 20 mm, adancimea de taiere nu
trebuie sa depaseasca 5 mm la o trecere.

AATEN]'IE: Pentru operatii de nutuire foarte
adanca, executati doua sau trei treceri, crescand
progresiv adancimea de taiere a frezei.
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Deoarece blocul opritor are trei suruburi de reglare cu

cap hexagonal, care se ridica sau coboara cu 0,8 mm

la fiecare rotatie, puteti obtine cu usurinta trei adancimi

diferite de taiere, fara a fi necesara reglarea din nou a

tijei filetate opritoare.

» Fig.3: 1. Tija filetata opritoare 2. Surub de reglare
cu cap hexagonal 3. Bloc opritor

Reglati surubul inferior de reglare cu cap hexagonal
pentru a obtine cea mai mare adancime de taiere,
urmand metoda descrisa la ,Reglarea adancimii de
taiere”.

Reglati celelalte doua suruburi de reglare cu cap
hexagonal pentru a obtine adancimi de taiere mai mici.
Diferentele de indltime intre aceste suruburi de reglare
cu cap hexagonal sunt egale cu diferentele intre adan-
cimile de taiere.

Pentru a regla suruburile de reglare cu cap hexagonal,
rotiti-le cu o surubelnita sau cu o cheie imbus. Blocul
opritor este util si pentru executarea unui numar de trei
treceri crescand progresiv adancimea de taiere, atunci
cand taiati nuturi adanci.

Actionarea intrerupatorului

AATEN]'IE: inainte de a conecta masina la
retea, verificati intotdeauna daca butonul declan-
sator functioneaza corect si daca revine la pozitia
,»OFF” (oprit) atunci cand este eliberat.

AATEN]'IE: Asigurati-va ca parghia de blo-
care a axului este eliberata inainte de a conecta
comutatorul.

Pentru a preveni actionarea accidentala a butonului
declansator, este prevazut un buton de blocare.
» Fig.4: 1.Buton de blocare 2. Buton declansator

Pentru a porni masina, apasati butonul de blocare si
actionati butonul declansator. Eliberati butonul declan-
sator pentru a opri masina.

Pentru functionarea continua, apasati butonul de blo-
care tragand in acelasi timp butonul declansator.
Pentru a opri masina, actionati butonul declansator ast-
fel incat butonul de blocare sa revina automat. Eliberati
apoi butonul declansator.

Dupa eliberarea butonului declansator, functia de blo-
care este activata pentru a preveni actionarea acciden-
tald a butonului declansator.

AATEN]'IE: Tineti magina ferm atunci cand o
opriti, pentru a compensa reactia.

Functie electronica

Masina este echipata cu functii electronice pentru ope-
rare facila.

Lampa indicatoare
» Fig.5: 1.Lampa indicatoare

Lampa indicatoare lumineaza cu verde atunci cand
masina este conectatd la retea. Daca lampa indicatoare
nu se aprinde, cablul de alimentare sau controlerul ar
putea fi defect. Daca lampa indicatoare este aprinsa,
dar masina nu porneste chiar daca este pornita, periile
de carbune ar putea fi consumate sau controlerul, moto-
rul sau comutatorul PORNIT/OPRIT ar putea fi defecte.

Protectia impotriva repornirii
accidentale

Masina nu porneste cu butonul declansator actionat
chiar daca aceasta este conectata la priza.

in acel moment, lampa indicatoare lumineaza intermi-
tent cu rosu, indicand cé dispozitivul impotriva repornirii
accidentale este activat.

Pentru a anula protectia impotriva repornirii acciden-
tale, eliberati butonul declansator.

Functie de pornire lina

Caracteristica de pornire lind minimizeaza socul de
pornire si permite o pornire lina a masinii.
Control constant al vitezei

Numai pentru modelul RP2302FC, RP2303FC

Permite obtinerea unei finisari de calitate deoarece
viteza de rotatie este mentinutd constanta chiar si in
conditii de sarcina.

Disc rotativ pentru reglarea vitezei

Numai pentru modelul RP2302FC, RP2303FC

AAVERTIZARE: Nu utilizati discul rotativ pen-
tru reglarea vitezei in timpul functionarii. Freza
profilata poate fi atinsa de operator din cauza fortei de
reactie. Acest lucru poate duce la vatamari corporale.

NOTA: Dacé masina este operata continuu la
viteze mici timp indelungat, motorul va fi supraso-
licitat si masina se va defecta.

NOTA: Discul rotativ pentru reglarea vitezei poate
fi rotit numai pana la pozitia 6 si inapoi la pozitia
1. Nu il fortati peste pozitiile 6 sau 1, deoarece
functia de reglare a vitezei se poate defecta.

Viteza masinii poate fi schimbata prin rotirea discului
rotativ pentru reglarea vitezei la un anumit numar intre
15si6.

» Fig.6: 1. Disc rotativ pentru reglarea vitezei

Vitezele mai mari se obtin prin rotirea discului rotativ
in directia numarului 6. Vitezele mai mici se obtin prin
rotirea discului rotativ in directia numarului 1.

Acest lucru permite selectarea vitezei ideale pentru
procesarea optima a materialului, adica viteza poate
fi reglata corect pentru a se potrivi cu materialul si cu
diametrul frezei.

Consultati tabelul pentru relatia dintre numerele de
reglare de pe disc si viteza de rotatie aproximativa a
masinii.

Numar min’

1 9.000

olo|s|w]|n
=
o
=}
o
o
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Aprinderea lampilor

Numai pentru modelul RP1802F, RP1803F,
RP2302FC, RP2303FC

AATEN]'IE: Nu priviti direct in raza sau in sursa
de lumina.

Trageti butonul declansator pentru a aprinde lumina.
Lampa continua sa lumineze atat timp cat butonul
declansator este tras. Lampa se stinge aproximativ la
10 secunde dupa eliberarea butonului declansator.

» Fig.7: 1.Lampa

NOTA: Folositi o laveta uscaté pentru a sterge mur-
daria de pe lentila lampii. Aveti grija sa nu zgariati
lentila lampii deoarece, in caz contrar, iluminarea va
fi redusa.

ASAMBLARE

AATEN]'IE: Asigurati-va ca ati oprit masina si
ca ati deconectat-o de la retea inainte de a efectua
vreo interventie asupra masinii.

Instalarea sau demontarea frezei

profilate

AATEN]'IE: Instalati freza profilata ferm.
Folositi intotdeauna numai cheia livrata cu
masina. O freza profilata stransa insuficient sau
excesiv poate fi periculoasa.

NOTA: Nu strangeti piulita de strangere fara sa
introduceti o freza profilata si nu instalati freze
profilate cu coada ingusta fara sa folositi un
manson de strangere. Aceste situatii pot conduce la
ruperea conului elastic de strangere.

1.  Introduceti freza profilata pana la capat in conul
elastic de strangere.

2. Apasati parghia de blocare a axului pentru a imo-
biliza axul si folositi cheia pentru a strange ferm piulita
de strangere. Cand utilizati freze profilate cu diametru
mai ingust al cozii, introduceti intai in conul elastic de
strAngere un manson de strangere adecvat, apoi insta-
lati freza profilata.
» Fig.8: 1. Parghie de blocare a axului 2. Cheie

3. Desurubati 4. Strangeti

Pentru a demonta freza profilata, executati in ordine
inversa operatiile de montare.

OPERAREA

AAVERTIZARE: inainte de utilizare, asigu-
rati-va intotdeauna ca tija filetatad opritoare este
fixata ferm de piulita de fixare a tijei filetate
opritoare. in caz contrar, adancimea de taiere s-ar
putea schimba in timpul utilizarii si ar putea provoca
vatamari corporale.

AATENTIE: inainte de utilizare, asigurati-va
intotdeauna ca masina se ridica automat la limita-
torul superior si ca freza profilata nu iese in afara
din talpa masinii atunci cand parghia de blocare
este slabita.

AATEN]'IE: Utilizati intotdeauna ambele
manere si tineti masina ferm de ambele méanere in
timpul operatiunilor.

AATEN]'IE: Inainte de utilizare, asigurati-va
intotdeauna ca deflectorul de aschii este instalat
corect.

» Fig.9: 1. Deflector de aschii

1. Asezatitalpa pe piesa de prelucrat fara ca freza
profilata sa intre in contact cu aceasta.

2. Porniti masina si asteptati ca freza profilata sa
atinga viteza maxima.

3. Coboréti corpul masinii si deplasati masina inainte
pe suprafata piesei de prelucrat, mentinand talpa alini-
ata si avansand lin pana la finalizarea taierii.

» Fig.10

Cand executati frezarea muchiilor, suprafata piesei de

prelucrat trebuie sa se afle in partea stanga a frezei

profilate, in directia de avans.

» Fig.11: 1. Piesa de prelucrat 2. Directie de rotire a
sculei 3. Vedere de sus a masinii 4. Directie
de avans

NOTA: Un avans prea rapid al masinii poate avea

ca efect o calitate slaba a frezarii sau avarierea fre-
zei profilate sau a motorului. Un avans prea lent al
masinii poate avea ca efect arderea si deteriorarea
profilului. Viteza de avans adecvata depinde de mari-
mea frezei profilate, de tipul piesei de prelucrat si de
adancimea de taiere.

Tnainte de a incepe téierea piesei propriu-zise, se
recomanda o taiere de proba pe un deseu de lemn.
Veti putea observa astfel exact aspectul taieturii si
veti putea verifica dimensiunile.

NOTA: Cand folositi ghidajul drept sau ghidajul
pentru decupare, aveti grija sa-l instalati pe partea
dreapta, in directia de avans. Aceasta va va ajuta sa
mentineti masina aliniata cu latura piesei.

» Fig.12: 1. Directie de alimentare 2. Directie de rotire
a sculei 3. Piesa de prelucrat 4. Ghidaj
drept
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Ghidaj drept

Ghidajul drept se foloseste efectiv pentru taieri drepte la
sanfrenare sau nutuire.

1. Instalati ghidajul drept pe suportul ghidajului
utilizand surubul de strangere (B). Introduceti suportul
ghidajului in orificiile din talpa masinii si strangeti suru-
bul de strangere (A). Pentru a regla distanta dintre freza
profilata si ghidajul drept, slabiti surubul de strangere
(B) si rotiti surubul de reglare fina (1,5 mm per rotire).
La distanta dorita, strangeti surubul de strangere (B)
pentru a fixa ghidajul drept in pozitie.
» Fig.13: 1. Surub de strangere (A) 2. Ghidaj drept
3. Suportul ghidajului 4. Surub de reglare
find 5. Surub de strangere (B)

2. Cand frezati, deplasati masina cu ghidajul drept la
acelasi nivel cu fata laterala a piesei de prelucrat.

Un ghidaj drept mai lat, la dimensiunea dorita, poate

fi realizat folosind orificiile practice din ghidaj pentru
fixarea unor bucati suplimentare de lemn.

Cand folositi o freza profilata cu diametru mare, atasati
la ghidajul drept bucati de lemn cu o grosime de peste
15 mm (5/8") pentru a preveni coliziunea frezei cu
ghidajul drept.

» Fig.14: 1. Ghidaj drept 2. Lemn

A=55 mm (2-3/16")

B=55 mm (2-3/16")

C=15 mm (5/8") sau mai gros

Daca distanta dintre fata laterala a piesei de prelucrat
si pozitia de taiere este prea mare pentru ghidajul
drept, sau daca fata laterala a piesei de prelucrat nu
este dreapta, nu puteti folosi ghidajul drept. n acest
caz, fixati strans o placa dreapta pe piesa de prelucrat
si folositi-o pe post de ghidaj pentru talpa. Avansati
masina in directia indicata de sageata.

» Fig.15

Reglare fina ghidaj drept

Accesoriu optional

Introduceti cele doua tije in fantele exterioare de mon-

tare ale suportului ghidajului si fixati-le, strdngand cele

doua suruburi de strangere (B). Asigurati-va ca surubul

cu cap striat (A) este strans, introduceti cele doua tije in

talpa si strangeti suruburile de strangere (A).

» Fig.16: 1. Surub de strangere (B) 2. Surub cu cap
striat (A) 3. Surub de strangere (A)

Functie de reglare fina pentru

pozitionarea lamei in raport cu
ghidajul drept

» Fig.17: 1. Surub cu cap striat (A) 2. Surub cu cap
striat (B) 3. Inel de masurare
1.  Slabiti surubul cu cap striat (A).

2. Rotiti surubul cu cap striat (B) pentru a regla pozi-
tia (o rotire regleaza pozitia cu 1 mm), dupé caz.

3.  Strangeti surubul cu cap striat (A) pana cand este
fixat.

Inelul de masurare poate fi rotit separat, astfel incat
unitatea de masurare sa poata fi aliniata la zero (0).

Reglarea latimii sabotului de ghidaj

Slabiti suruburile marcate de cercuri pentru a modifica
latimea ghidajului drept. Dupa modificarea latimii, stran-
geti suruburile pana cand acestea sunt fixate.

Intervalul de modificare a latimii sabotului de ghidaj este
de 280 mm pana la 350 mm.

» Fig.18: 1. Surub

Cand este setat la latimea miniméa de deschidere
» Fig.19

Cand este setat la latimea maximéa de deschidere
» Fig.20

Ghidaj sablon

Accesoriu optional

Ghidajul sablon dispune de un manson prin care trece freza
profilata, care permite folosirea frezei cu modele de sablon.
» Fig.21

1.  Trageti parghia placii de blocare si introduceti
ghidajul sablon.
» Fig.22: 1. Ghidaj sablon 2. Parghia placii de blocare

2. Fixati sablonul pe piesa de prelucrat. Agsezati

masina pe sablon si deplasati masina glisand ghidajul

sablon de-a lungul laturii sablonului.

» Fig.23: 1. Freza profilata 2. Talpa 3. Placa de baza
4. Sablon 5. Piesa de prelucrat 6. Ghidaj
sablon

NOTA: Piesa va fi tiiaté la o dimensiune putin diferita
de cea a sablonului. Lasati o distanta (X) intre freza
profilata si exteriorul ghidajului sablon. Distanta (X)
poate fi calculata folosind urmatoarea ecuatie:
Distanta (X) = (diametrul exterior al ghidajului
sablon - diametrul frezei profilate) / 2

Ghidaj pentru decupare

Accesoriu optional

Decuparea, taierea curbelor in furnirurile pentru mobi-
lier si alte asemenea pot fi executate simplu cu ghidajul
pentru decupare. Rola de ghidare urmareste curbura si
asigura o taiere precisa.

» Fig.24: 1. Ghidaj pentru decupare

Instalati ghidajul pentru decupare pe suportul ghidajului
utilizand surubul de strangere (D). Introduceti suportul
ghidajului n orificiile din talpa masinii si strangeti suru-
bul de strangere (A). Pentru a regla distanta dintre freza
profilatd si ghidajul pentru decupare, slabiti surubul de
strangere (D) si rotiti surubul de reglare fina (1,5 mm
per rotire). Atunci cand reglati rola de ghidare in sus sau
in jos, slabiti surubul de strangere (C). Dupa reglare,
strangeti ferm toate suruburile de strangere.

» Fig.25: 1. Suportul ghidajului 2. Surub de reglare
find 3. Surub de strangere (D) 4. Surub de
strangere (C) 5. Rola de ghidare 6. Surub
de strangere (A)

Cand frezati, deplasati masina cu rola de ghidare in
contact cu fata laterala a piesei de prelucrat.
» Fig.26: 1. Freza profilata 2. Rola de ghidare

3. Piesa de prelucrat
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Seturi de duze de praf

Utilizati duza de praf pentru extragerea prafului.

1. Instalati duza de praf pe baza masinii, utilizand
surubul cu cap striat, astfel incat proeminenta de pe

duza de praf sa se potriveasca in crestatura din baza
masinii.

» Fig.27: 1. Duza de praf 2. Surub cu cap striat

2. Conectati un aspirator la duza de praf.
» Fig.28

Modul de utilizare a surubului M6 x 135

pentru reglarea adancimii de taiere

Atunci cand folositi masina cu o masa profilata disponi-
bila pe piata, utilizarea acestui surub permite operato-
rului sa obtina o reglare mica a adancimii de taiere de
deasupra mesei.

» Fig.29: 1. Saiba plata 6 2. Surub M6 x 135

Montarea surubului si a saibei pe
masina
1. Atasati saiba plata la surub.

2. Introduceti surubul printr-un orificiu al surubului
de pe talpa masinii si apoi insurubati partea filetata a
suportului motorului. In acest moment, aplicati vaselina
sau ulei lubrifiant in interiorul orificiului surubului de pe
talpa masinii si pe partea filetata a suportului motorului.
» Fig.30: 1. Saiba plata 6 2. Surub M6 x 135

» Fig.31: 1. Surub M6 x 135 intr-un orificiu al surubului

» Fig.32: 1. Surub M6 x 135 2. Partea filetatd a
suportului motorului

Reglarea adancimii de taiere

1. O mica ajustare a adancimii de taiere poate fi
obtinuta prin rotirea acestui surub cu o surubelnita de
deasupra mesei. (1,0 mm per rotire completa)

2. Rotirea surubului spre dreapta mareste adanci-
mea de taiere, iar rotirea surubului spre stanga micso-
reaza adancimea de taiere.

» Fig.33: 1. Surubelnita

INTRETINERE

AATEN]'IE: Asigurati-va ci ati oprit masina si
ca ati deconectat-o de la retea inainte de a efectua
operatiuni de inspectie sau intretinere.

NOTA: Nu utilizati niciodata gazolina, benzina,
diluant, alcool sau alte substante asemanatoare.
n caz contrar, pot rezulta decolorari, deformari
sau fisuri.

Pentru a mentine SIGURANTA si FIABILITATEA produ-
sului, reparatiile si orice alte lucrari de intretinere sau
reglare trebuie executate de centre de service Makita
autorizate sau proprii, folosind intotdeauna piese de
schimb Makita.

inlocuirea periilor de carbune

» Fig.34: 1. Marcaj limita

Verificati periile de carbune in mod regulat.

Tnlocuiti-le atunci cand s-au uzat pané la marcajul limita.
Periile de carbune trebuie sa fie in permanenta curate
si sa alunece cu usurinta in suport. Ambele perii de
carbune trebuie inlocuite simultan. Folositi numai perii
de carbune identice.

1.  Folositi o surubelnita pentru a demonta capacele
suporturilor pentru perii.

2. Scoateti periile de carbon uzate, introduceti periile
noi si fixati capacul pentru periile de carbune.
» Fig.35: 1. Capacul suportului pentru perii

Numai pentru modelele RP1803, RP1803F,
RP2303FC

Dupa inlocuirea periilor, conectati unealta si rodati
periile lasand-o sa functioneze in gol timp de circa 10
minute. Apoi verificati unealta in timpul functionarii si
functionarea franei electrice la eliberarea butonului
declansator.

Daca frana electrica nu functioneaza corespunzator,
solicitati repararea masinii la centrul local de service
Makita.

ACCESORII OPTIONALE

AATENTIE: Folositi accesoriile sau piesele
auxiliare recomandate pentru masina dumnea-
voastra Makita in acest manual. Utilizarea oricaror
alte accesorii sau piese auxiliare poate prezenta risc
de vatamare corporala. Utilizati accesoriile si piesele
auxiliare numai in scopul destinat.

Daca aveti nevoie de asistenta sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului
local de service Makita.

. Freze profilate drepte si pentru nuturi
. Freze profilate pentru muchii

. Freze pentru decuparea laminatelor
. Ghidaj drept

. Ghidaj pentru decupare

. Suportul ghidajului

. Ghidaje sablon

. Adaptor ghidaj sablon

. Contrapiulita

. Con elastic de strangere

. Manson de strangere

. Cheie

. Set de duze de praf

NOTA: Unele articole din list4 pot fi incluse ca acce-
sorii standard in ambalajul de scule. Acestea pot
diferi in functie de tara.
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Freze profilate

Freza dreapta

» Fig.36
Unitate: mm
D A L1 L2
6 20 50 15
1/4"
12 12 60 30
1/2"
12 10 60 25
1/2"
8 8 60 25
6 8 50 18
1/4"
6 6 50 18
1/4"
Freza pentru nuturi ,,U”
» Fig.37
Unitate: mm
D A L1 L2 R
6 50 18 3
Freza pentru nuturi ,,vV”
» Fig.38
Unitate: mm
D A L1 L2 ]
1/4" 20 50 15 90°

Freza pentru decupare plana cu varf

de burghiu
» Fig.39
Unitate: mm
D A L1 L2 L3
12 12 60 20 35
8 8 60 20 35
6 6 60 18 28

Freza pentru decupare plana cu varf
de burghiu cu canal dublu

» Fig.40
Unitate: mm
D A L1 L2 L3 L4
6 70 40 12 14

Freza de fuguit placi

» Fig.41
Unitate: mm
D Al A2 L1 L2 L3
12 38 27 61 4 20
Freza de rotunjit muchii
» Fig.42
Unitate: mm
D Al A2 L1 L2 L3 R
6 25 9 48 13 5 8
6 20 8 45 10 4 4
Tesitor
» Fig.43
Unitate: mm
D A L1 L2 L3 6
6 23 46 11 6 30°
6 20 50 13 5 45°
6 20 49 14 2 60°
Freza de faltuit convexa
» Fig.44
Unitate: mm
D A L1 L2
6 20 43 8 4
6 25 48 13 8

Freza pentru decupare plana cu
rulment

» Fig.45
Unitate: mm
D A L1 L2
6 10 50 20
1/4"

Freza de rotunjit muchii cu ruiment

» Fig.46
Unitate: mm
D Al A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 3,5 3
6 21 8 40 10 3,5 6
1/4" 21 8 40 10 35 6
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Tesitor cu rulment

» Fig.47
Unitate: mm
D Al A2 L1 L2 [}
6 26 8 42 12 45°
1/4"
6 20 8 41 1 60°
Freza de faltuit cu rulment
» Fig.48
Unitate: mm
D AL | A2 | A3 | L1 L2 L3
20 12 8 40 10 | 55 4
6 26 12 8 42 12 | 45 7

Freza de faltuit convexa cu rulment

» Fig.49
Unitate: mm
D Al A2 A3 A4 L1 L2 L3 R
6 20 18 12 8 40 10 55 3
6 26 22 12 8 42 12 5 5
Freza profilata cu rulment
» Fig.50
Unitate: mm
D Al A2 L1 L2 L3 R1 R2
6 20 8 40 10 4,5 2,5 4,5
6 26 8 42 12 4,5 3 6
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YKPAIHCBKA (OpwriHanbHi BkasiBku)

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKA

Mogens:

RP1802 | RP1802F | RP1803 | RP1803F | RP2302FC | RP2303FC

Makc. giameTtp LaHroBoro naTpoHa

12 mm abo 1/2"

MnbuHa BpizaHHs 0-70 mm

LLIBMAKICTb y PEXMMi XOMOCTOrO X0y 23000 x8™ | 22000 x8™ 9 000-23 000 x8™
BaranbHa Bucota 312 Mm 327 mm
Maca HeTTo 6,2 kr

Knac 6e3neku =

Namna | Vv | | v

PerynsiTop 4actotu obepTaHHs v
EnekTpuyHe ransmo | v - v

Ockinbkv Hala nporpama HaykoBuWx JOCHimXeHb | po3pobok TpuBae b6e3nepepBHO, HaBeAEHi TyT TEXHIYHI

XapaKTepUCTUKN MOXYTb ByTu 3MiHeHi 6e3 nonepeaKeHHs.
. Y pi3HNX KpaiHax TeXHIYHi xapakTepUCTUKN MOXYTb BYTH pisHUMMK.

. Maca signosigHo oo EPTA-Procedure 01/2014

Mpu3HayeHHA

IHCTpYMeHT npusHayeHo Ans obpizaHHs KpaiB Ta
acoHHOT 06po6KM AepeBUHN, NNacTMacu Ta NogiGHUX
maTepianis.

D,)Kepeno XUBJI€HHA

IHCTpYMeHT MOoXHa nigknoyaTy nuile Jo Axepena
KMBIEHHS, LLO Ma€e Hanpyry, 3a3HadyeHy B Tabnuuui

i3 3aBOACHKMMW XapaKTepucTMkamu, i BiH Moxe npa-
LroBaTtu nuwe Bia ogHogasHoro axepena 3mMiHHOro
cTpyMmy. BiH Mae noaBinHy i3onsuito, a oTxe Moxe
TakoX NigknoyaT1cst 4o po3eTok 6e3 niHii 3a3eMneHHs.

Lym

PiBeHb Wwymy 3a wkanot A B TUNOBOMY BUKOHaHHI,
BM3HaYeHW BiANoBiAHO Ao ctaHaapty EN62841-2-17:
Mogens RP1802

PiBeHb 3BykoBOro T1cky (La): 85 A6 (A)
PiBeHb 3BykoBOi NOTYXHOCTi (Lwa): 96 AB (A)
Moxwubka (K): 3 b (A)

Mogens RP1802F

PiseHb 3BykoBOro TUCKy (Lpa): 85 A6 (A)
PiBeHb 3BYkOBOi MOTY>XHOCTI (Lya): 96 AB (A)
Moxwmbka (K): 3 A6 (A)

Mogenb RP1803

PiBeHb 3BykoBOro T1cky (Lpa): 85 A6 (A)
PiBeHb 3BYKOBOiI MOTYXHOCTi (Lwa): 96 b (A)
Moxwmbka (K): 3 ab (A)

Mopens RP1803F

PiBeHb 3BykoBOro TUcky (Lya): 85 A6 (A)
PiBeHb 3BYKOBOI MOTYXHOCTi (Lwa): 96 B (A)
Moxwmbka (K): 3 a6 (A)

Mogens RP2302FC

PiBeHb 3BykoBOro Tucky (La): 88 AB(A)
PiBeHb 3BykoBOi NOTYXHOCTI (Lwa): 99 A6 (A)
Moxubka (K): 3 ob(A)

Mogens RP2303FC

PiseHb 3ByKoBOro TUCKy (L,a): 88 AB(A)
PiBeHb 3Byk0BOi NOTYXHOCTi (Lwa): 99 AB (A)
Moxubka (K): 3 aB(A)

NPUMITKA: 3asiBneHe 3HaueHHs LWymy 6yno BuUMi-
PSHO BiAMOBIAHO A0 CTaHAAPTHUX METOAIB TECTY-
BaHHS! i1 MOXXe BUKOPVCTOBYBATUCS A5 NOPIBHAHHS
O[HOrO iIHCTPYMEHTA 3 iHLINM.

MPUMITKA: 3asiBneHe 3Ha4YeHHs LUyMy MOXe TakoX
BUKOPVCTOBYBATMNCS Af151 MONEePEAHBbOro OLiHIOBaHHS
BMNIUBY.

A OMNEPEMXEHHSI: Kopuctyiitecs saco6amu
3axXuCTy OpraHiB cnyxy.

A OMNEPEMXEHHS: 3anexHo sin ymos
BUKOPUCTaHHS piBeHb WyMy nig Yyac hakTUYHOT
po6OTH eneKTPOIHCTPYMEHTa MoXe Biapi3HA-
TUCA Bif 3asiBNEHOro 3Ha4YeHHs BiGpauii; oco-
6nMBO CUNBbHO Ha Lie BNAMBae TN aeTani, Wwo
0b6po6nETLCA.

AHOHEPEH)KEHHFI: 3abe3neuTe HanexHi
3ano6iXHi 3axoAu Ans 3aXUCTy onepartopa,

o BiANoOBiAaTUMYTb YMOBaM BUKOPUCTaHHA
iHCTpyMeHTa (cnig 6paTu oo yBaru BCi cknaaosi
po6oyoro uukny, AK-0T 4ac, KON iHCTPYMEHT
BMMKHEHO Ta KONy BiH MOYMHaE npawuoBaT Ha
XONIoCTOMY XOAi Nif 4ac 3anycky).

NPUMITKA: 3asiBneHe 3HaueHHs LWymy 6yno BuMi-
PSHO BiAMOBIAHO 4O CTaHAAPTHUX METOAIB TECTY-
BaHHS 1 MOXe BUKOPWCTOBYBATUCS A5 MOPIBHAHHS
OQHOrO IHCTPYMEHTA 3 iHLINM.

MPUMITKA: 3asiBneHe 3Ha4YeHHs LyMy MOXe TaKoX
BWKOPUCTOBYBATUCA AN NONEPEAHbOro OLiHIOBaHHS
BNIVBY.
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A\ 10MNEPEXEHHSI: Kopuctyiitecs 3acoGamu
3axucTy opraHiB cryxy.

A\ OMNEPEXEHHSI: 3anexHo Bin yMOB EMKO-
PUCTaHHA piBeHb WYMy Mg Yac pakTU4HOI po6oTun
eNeKTPOiHCTPYMeHTa MoXe Bifpi3HATUCA Big
3asBneHoro 3Ha4eHHs BibGpaulii; oco6nmBo cunbHoO
Ha Lie BNAIMBAE TUN AeTarni, Wwo o6pobntoeTbea.

A\ OMEPE)XEHHSI: 3a6eaneute Hanexsi 3ano-
6ixHi 3axoamn Ans 3axMcTy onepartopa, Lo BiAnoBi-
AaTUMYTb YMOBaM BUKOPUCTaHHS iHCTPyMeHTa (cnig
6paTu fo yBaru Bci cknagoBi po6o4oro umkny, fik-ot
yac, Konu iHCTPYMeHT BUMKHEHO Ta KOnu BiH NoYnHae
npauloBaTh Ha XONOCTOMY XoAi Mif Yac 3anycky).

3aranbHa BenuyvHa Bibpalii (BekTopHa cyma Tpbox
HanpsIMKiB) BU3HayeHa 3rigHo 3 EN62841-2-17:
Mogenb RP1802

Pexwum poboTu: pisaHHsa nasis y MOD
Bi6pauisi (an): 5,1 m/c’

Moxwu6ka (K): 1,5 m/c’

Mogenb RP1802F

Pexum pobotu: pizaHHs nasis y MAP
Bi6pauis (ay): 5,1 m/c’

Moxwu6ka (K): 1,5 m/c®

Mogenb RP1803

Pexum poboTu: pizaHHs nasis y MOP
Bi6pauisi (an): 5,1 m/c

Moxubka (K): 1,5 m/c®

Mogens RP1803F

Pexum pobotu: pizaHHsa nasis y MOP
Bi6pauisi (ay): 5,1 m/c’

Moxwu6ka (K): 1,5 m/c®

Mopens RP2302FC

Pexum pobotu: pizaHHs nasis y MOP
Bibpaisi (an): 4,2 m/c”

Moxubka (K): 1,5 m/c’®

Mopenb RP2303FC

Pexwum poboTu: pisaHHsa nasis y MOP
Bi6pauisi (ay): 4,2 m/c®

Moxwn6ka (K): 1,5 m/c®

MPUMITKA: 3asiBneHe 3aranbHe 3Ha4eHHsi Bibpauii
6yno BMMIipsiHO BiAMOBIAHO 4O CTaHAAPTHUX METoAIB
TECTYBaHHSI i MOXe BMKOPUCTOBYBATUCS ANs NMOPiB-
HSIHHSI OAHOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLIMM.

NMPUMITKA: 3asBneHe 3aranbHe 3Ha4eHHs Bibpauii
MOXe TaKoX BUKOPMCTOBYBaTUCS ANsi NonepeaHboro
OLIiHIOBAHHS BNIUBY.

AI'IOI'IEPE,Q)KEHHH: 3anexHo Bif yMOB BMKO-
pucTaHHsa Bi6pauisa nig Yac dpakTM4YHOI po6oTn
eneKTPOiHCTPYMeHTa MoXe BiapisHATUCA BiA
3aABMeHOro 3Ha4yeHHs Bibpauii; 0co6nmMBo cunbLHO
Ha Lue BNUBae TUN AeTani, Wo o6pobnioeTbes.

AI'IOHEPE,H)KEHHFI: 3abe3neyTe HanexHi 3ano-
6ixkHi 3ax0AM ANA 3aXMCTy onepaTopa, Lo BianoBi-
[AAaTUMYTb YMOBaM BMKOPUCTAHHSA iHCTPYMeHTa (cnif
6GpaTtu go yBaru BCi cknagoBi po604oro uukny, AK-oT
yac, Konv iHCTPYMeHT BUMKHEHO Ta KOnu BiH NOYnHae
npautoBaT Ha XONIOCTOMY XOAi MiA Yac 3anycky).

[eknapauis npo BignoBiAHICTb

cTtaHgapTtam €C

Tinbku Ans kpaiH €eponu

[eknapauito npo BianoBiaHicTb cTaHaapTam €C Hase-
AeHo B [logatky A fo uiei iHcTpykuii 3 ekcrinyarauii.

NONEPEOXEHHA NPO
AOTPUMAHHA TEXHIKU
BE3MNEKU

3aranbHi 3acTepeXxeHHs LWoao
TeXHiku 6e3neku npm poobori 3
eneKTpPoiHCTpyMeHTaMu

A OMNEPENXXEHHS: YeaxHo o3HaliomTecs 3
ycima nonepexeHHsIMU NPo AOTPUMaHHA NpaBun
TexHiku 6e3neku, iHCTPyKUiAMY, intocTpadiaMmm Ta
TEXHIYHUMM XapaKTePUCTUKaMM, IO CTOCYHOTLCS
LbOro eNeKTpoiHCTpyMeHTa. HeBrKoHaHHS Oyab-
SIKUX IHCTPYKLIi, NepenivyeHnx Hux4e, Moxe npuase-
CTW 40 ypaXX€HHS eNeKTPUYHUM CTPYMOM, Noxexi Ta/
abo TAXKUX TpaBM.

36epexiTb yci iHCTPYKLUii 3 Tex-
HiKM Oe3neku Ta eKcnsyaTauii Ha
ManobyTHE.

TepMiH «eneKTPOIHCTPYMEHT», 3a3HayeHnin y iHCTPYKLUiT
3 TeXHikn 6e3nekun, CToCyeTbCsl eNeKTPOIHCTPYMeHTa,
SIKUIA PYHKLIOHYE Bif enekTpoMepexi (eNeKTpoiH-
CTPYMEHT 3 kabeneM X1BIeHHs1), abo eneKkTpoiH-
CTPYMEHTa 3 XMBINeHHsM Big 6atapei (6e3npoBigHuii
€NeKTPOIHCTPYMEHT).

Monepen)xeHHs1 NPO AOTPUMAHHA

TexHiku 6e3neku nig 4ac po6oTun 3
¢dpesepom

1. TpumanTe eneKTPOIHCTPYMEHT TiNbKK 3a cne-
uwianbHi i3onboBaHi NOBepPXHi, OCKiNbKKY pi3ak
MOXe 3a4enuUTH LHYpP iHCTpyMeHTa. Po3pizaHHs
APOTY Nif, HanNpyroto Moxe NpU3BecTn Ao nepeaa-
BaHHS HanNpyry 0 OrofieHnx MeTaneBnx YacTuH
eneKTPOIHCTPYMEHTA I A0 ypaXeHHs onepaTopa
€NeKTPUYHNUM CTPYMOM.

2. BukopucToBYyWTe 3aTUCKHi NPUCTPOI abo iHLWi
3aco6wu, wob 3abe3neunTn onopy pAertani Ta
3aKpinuTK i Ha CTiNKiN NoBepXHi. YTpUMyBaHHs
nertani pykamu abo Tinom He dikcye Aetans Ta
MO>Xe NpU3BECTU O BTPATU KOHTPOSO.

3. XBOCTOBMK HaKOHEYHMUKa pi3aka mae niaxo-
AWTU A0 HAsiBHOTO LLAHFOBOrO NaTpoHa.

4.  BWKOPUCTOBYMWTE TiNIbKM HAKOHEYHUK, PO3-
paxoBaHWUN, IK MiHIMyM, Ha MakCUMarnbHy
po6oyy YacToTy, 3a3Ha4yeHy Ha iHCTPYMEHTI.

5. Nip vac TpuBanoi po6oTu cnig HagsraTu
3acobu 3axucTy opraHiB cnyxy.
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6. MMoBogbTecs 3 HakOHeYHMKaMu dpesepa ayxe
obGepexHo.

7. Mepea noyaTkom poGOTU peTernbHO NepeBipTe
HaKOHEeYHUK hpe3epa Ha HAABHICTb TPILLUH
a6o nowkoaxeHHs. HeranHo 3amiHiTb TpicHYTI
a60 noLKoAXeHi HAKOHEYHUKM.

8.  YHukauTe pisaHHA uBsxiB. MNepen noyaTkom
po6oTu ornsAHbTe po6oyy AeTanb Ta B pasi
HasiBHOCTi LBAIXiB Npn6epiThb ix.

9.  MiyHo TpumanTe iIHCTPyMEHT o6oma pykamu.

10. He TopkanTecsi pykamu getanew, wo
obepraroTbes.

11. He ponyckanTe KOHTaKTy HaKOHe4YHuKa cpe-
3epa 3 po6oyoto geTannio A0 yBiIMKHEHHSA
iHCTpyMeHTa.

12. Mepep noyaTKkoM pisaHHs AeTani iHCTpyMeHTa
3anycTiTb IHCTPYMEHT Ta AanTe Womy nonpa-
LIoBaTU AeAKUIA Yac Ha XONOCTOMY Xoay.
3BepTanTe yBary Ha Bibpauito abo HepiBHUI
Xii — ue Moxe BKa3yBaTu Ha HenpaBunbHe
BCTaHOBNEHHSA HaKOHeYHMKa.

13. YBaXHO cTexTe 3a HaNPsIMKOM 06epTaHHsA
HakoHe4YHuKa chpesepa Ta HanpPsIMKOM nopadi.

14. He 3anuwanTe 6e3 Harnsay iHCTPYMEHT, KU
npautoe. MNMpayronTe 3 iIHCTPYMEHTOM, TiNbKY
TpUMaro4m UOro B pyKax.

15. O6OB’A3KOBO NiCsi BAMKHEHHS iIHCTPYMEHTa
3aXAiTh, NOKN HAKOHEYHUK ppe3epa He 3ynu-
HUTbCS NOBHICTHO, | NULWWe ToAi BUAManTe
iHCTpPYyMeHT 3 aeTani.

16. He TopkanTecsi HakoHe4YHUKa cppesepa abo
AeTani ogpasy nicns o06po6ku — BOHU MOXYThb
ByTH AyXe rapsiuYMmMmn Ta CPUYUHATY ONiKKU.

17. He 3malwyinTe OCHOBY iHCTPYMEHTa Yyepe3
Heo6a4yHiCTb PO3YMHHMKOM, GEH3MHOM, Onu-
BOIO TOLO. BOHM MOXYTb Npu3BecTu Ao Tpi-
LMH OCHOBM iHCTPYMEHTA.

18. [Oesiki MaTepianu MiCTATb TOKCUYHI XiMiYHi
peyoBuHU. ByabTe 06epexHi, Wo6 He gony-
CTUTN BAUXAHHA NUIY Ta NOro KOHTaKTY 3i
wKipoto. [loTpumyinTecs npaBun TexXHiku 6e3-
neku BUpoGHMKa MaTepiany.

19. O6OB’A3KOBO BUKOPUCTOBYWTE NUMo3a-
XUCHY MacKy abo pecnipaTop BianoBiaHo go
AiNsAHKM 3aCTOCYyBaHHA Ta MaTepiany, AKUn
ob6pobnioeTbeA.

20. YcTaHOBITb iIHCTPYMEHT Ha CTiliKy NOBepXxHI0. B
iHLIOMY pasi iIHCTPYMEHT MOoXe BNacTu 1 3aBaaTtu
TpaBmu.

21. LUHyp He NOBMHEH YiNNATUCA 3a NpeaMeTn abo
3aBaxkaTv Bam XoAMUTH. |HakLle MOXHa nepeyinu-
TUCA Yepes HbOoro i BnacTu abo 3asHaTh TpaBm.

3BEPIFAATE LI BKA3IBKMW.

A OMNEPEXEHHSI: HIKONW HE eTpavaiite
NUNbHOCTI Ta He po3cnabntonTecs nig Yac Kopuc-
TyBaHHsl BUPOGOM (L0 MOXKITMBO MpU YacToMy
KOPUCTYBaHHi); 060B’A3KOBO CTPOro AOTPUMYM-
Tecs BignoBiaHuX npasun 6e3neku. HEHAJNEXXHE
BUKOPUCTAHHS a6o HepoTpumaHHA npaBun
6e3neku, BUKNageHUX y il iHCTPYKLUii 3 ekcnnya-

Tauii, MoXe Npu3BecTy [0 CePAO3HUX TPaBM.

C POBO

A OBEPEXHO: Mepen TUM siK perynioBaTtu
a6o nepeBipATU DYHKLiOHaNbHICTb iIHCTPYMEHTa,
060B’A3KOBO NepeKoHanTecs, Wo iHCTPYMEHT
BUMKHEHO W Bif’€AHaHO Bif eneKkTpomMepexi.

erynioBaHHs! IMUOUHU pisaHHs

» Puc.1: 1.Baxinb 6nokyBaHHs 2. PerynioanbHuii 6ont
i3 WecTturpaHHoto ronoekoto 3. bok cronopa
4. Pyyka peryntoBaHHs 5. Mokaxyvk rmunbuHm
6. WrtaHra cTonopa 7. PerynioBanbHa ranka
wtaHrn ctonopa 8. KHonka wewakoi nogavi

1.  YcTaHOBITb IHCTPYMEHT Ha MMOCKY NOBEPXHIO.
OcnabTe Baxinb 6rokyBaHHs Ta ONyCTiTb KOPMYC
iHCTPYMEeHTa TaknuM YMHOM, o6 HaKOHeYHVK dpesepa
3nerka TopkaBcsi MIOCKOT NOBEPXHi. 3aTArHiTb Baxinb
6nokyBaHHs, W06 3adikcyBaTn KOPNyC iHCTPYMeHTA.

2. TloBepHiTb peryntoBarbHy raiky LTaHr ctonopa npoTu
TOAMHHWKOBOI CTpinku. ONycTiTh LWTaHry cTonopa, wob BoHa
TopKkanacs peryntoBansHoro 60nTa i3 WecTUrpaHHo ronos-
Kkot0. CyMICTiTb MOKaxunk rmunbunm 3 noginkoto «0». MMnubuHa
pi3aHHs BKa3yeTbCs Ha LLKani NOKax)4Y1KoM rmmMBuHU.

3. Haruckaroum KHonKy WBWAKoT nogadi, nigHimante
LTaHry ctonopa, Aoku He Byae focsrHyTa HeobxiaHa
rmubuHa pizaHHs. To4YHo BigperynoBatu rMMBUHY MOXHa,
obepTatoum pyyky perynioBaHHs (1 Mm Ha 06epT).

4.  ObGepTatoum peryntoBarnbHy raiky LWTaHrM cTonopa
3a roAMHHUKOBOIO CTPINKOK, MOXHA HaAiiHO 3aKpinuTn
LUTaHry cTonopa.

5.  Tenep 3agaHoi rMMBUHM pi3aHHs MOXHa JOCATTH,
nocnabusLuM Baxinb GNoKyBaHHS 1 ONYCTUBLLN KOPMYC
iHCTpyMeHTa, LWob LuTaHra cTonopa TOpKHynacs perysio-
BanbHOro 6onTa 3 LWecTMrpaHHo rofloBKoto Br1oKy cTonopa.

HennoHoBa ramka

A OBEPEXHO: He onyckaiTe HeMIOHOBY
ranky HaaTo Hu3bko. Lle npusBepne Ao HeGesneu-
HOro BUCTYNaHHA HaKOHe4YHuKa dpesepa.

MoBepTatoum HENNOHOBY raiky, MOXHa BigperynoBaTu
BEPXHE rpaHNyHe NOMOXeHHS Kopryca iHCTpyMeHTa.
» Puc.2: 1. HeinoHosa ranka

Bno

pa

A OBEPEXHO: Ockinwbku ayxe rnmboke
pi3aHHA MOXe NPU3BECTU A0 NepeBaHTaXeHH:A
ABUryHa abo ycKnagHWUTU KepyBaHHA iHCTPYMEH-
TOM, NifA Yac BUpPi3aHHA NasiB i3 BUKOPUCTAHHAM
HaKOHeYHMKa AiaMeTpoM 8 MM rmUbuHa pisaHHs He
noBUHHa nepeBuwyBaTn 15 MM 3a oanH npoxia.

A OBEPEXHO: Konu naan Hapi3aloTbCs HaKo-
HeYyHuKOM AiaMeTpom 20 MM, rMMGMHA pi3aHHA He
NOBUHHA NepeBuLlyBaTK 5 MM 3a npoxia.

A OBEPEXHO: Mig yac BupisaHHA oco6nuBeo
rnubokux nasie cnig po6uTtu aBa a6o Tpu nNpo-
XOAW, NOCTYNOBO 36inbLy4YM rMUOUHY onyc-
KaHHA HaKOHeYHMKa.
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Ockinbku 6ok CTonopa ocHalLLeHO TpbOMa peryroBarb-

HUMK BonTamm i3 LWecTUrpaHHUMKM FroNoBKamm, siki niginMa-

toTbcs abo onyckatoTbes Ha 0,8 MM Ha 0bepr, 3 ix gJonomo-

rOK0 MOXHa Nerko 3a4aTu Tpu pisHi MnbuHK pisaHHs 6e3

NOBTOPHOTO PErynioBaHHS MOMOXKEHHS LWTaHrM cTonopa.

» Puc.3: 1. WraHra ctonopa 2. PerynioBanbHui 6ont
i3 WecTurpaHHoto ronoskoto 3. brok ctonopa

BigperynioniTe NONOXeHHs1 HANHUXXYOro perynoBarnb-
Horo 6onTa i3 LWeCcTUrpaHHO ronoBKot, LWo6 oTpumMaTu
MakcuManbHy rmMBUHY pi3aHHsl, sik onMcaHo B po3aini
«PeryntoBaHHS rmMMBUHN pi3aHHsa».

BigperynioliTe NONoXeHHsi ABOX perynoBanbHnx 6onTie
i3 LLIECTMrpaHHOIO roNoBKOLO, LLO 3aNvLLNMNCS, ANS
OTPUMaHHS MEHLUOT IMWBWHK pi3aHHs. PisHuus y BUCOTI
LMX peryntoBasbHuX 60NTiB i3 LUECTUIPAHHOIO FONIOBKO
[OPIBHIOE Pi3HWL B rMUOWHI pi3aHHs.

PeryntoBarnbHi 60NTH i3 LeCTUrpaHHO roNOBKOK MOXHa
BiAperynoBaTu BUKPYTKO abo rakoBum kntodem. Brnok
cTornopa 3py4HO BUKOPUCTOBYBATM [AMs BUKOHAHHS TPbOX
NpOXoAiB i3 NOCTYNOBUM 36inbLUEHHSIM HACTPOWKM K-
6KHM HaKOHEYHMKa Nif Yac pi3aHHs rMMBoKMX nasis.

A OBEPEXHO: MepL HiX NigKNIOYNTK IHCTPY-
MEHT 0 Mepexi, 060B’A3KOBO NepeKkoHamnTecs,
L0 KyPOK BMMKa4a HanexH1MM YNHOM cnpaLboBy€E
Ta NOBEePTAETbLCA B NONMOXEHHA BUMKHEHHS, KON
1horo BiAnyckawThb.

A OBEPEXHO: Mepen yBiMKHEHHAM
iHCTPyMeHTa nepekoHaiTecs, Lo 3aMoK Bana
pO36r1oKoBaHo.

[ina 3anobiraHHa BUNaAKOBOMY HaTUCKaHHIO Kypka
BMUKada nepenbayeHo KHOMKY 6r10KyBaHHS.
» Puc.4: 1. KHonka 6nokyBaHHs 2. Kypok BMyKaya

LLio6 yBIMKHYTM iHCTPYMEHT, HATUCHITb KHOMKY GroKy-
BaHHS N HATUCHITb KypOK BMUKaya. BignycTiTe Kypok
BMVKaya, o6 3yNMUHUTN IHCTPYMEHT.

LLlo6 yBiMKHYTU pexum 6e3nepepBHOi poboTH, HaTuC-
HYBLLUW KYPOK BMMKa4a, HaTUCHITb KHOMKY GroKyBaHHS!.
[INsa 3ynuHKN iHCTPYMEHTa HaTUCHITb KypOK BMUKaya,
o6 kHomka brokyBaHHSA aBTOMAaTWU4YHO BigXanacs.
MoTim BiANYCTiTb KYPOK BMUKaYa.

Micns BianyckaHHA Kypka BMUKa4a BBIMKHETbCS (DYHK-
List 6riokyBaHHS1, Wo6 3anobirTn BUNagkoBoMy HaTuUC-
KaHHIO KypKka BMUKava.

A\ OBEPEXHO: MNig yac BUMMKaHHSA MiLHO TPU-
ManTe iHCTPYMEHT, Wo6 NPOTUAIATU peakuii.

EnekTpoHHi hyHKUiT

[lns nonerweHHs poboTy iHCTPYMeHT obnaaHaHo enek-
TPOHHUMU PYHKLISIMA.

IngukaTopHa namna
» Puc.5: 1.Jlamnouka ingukatopa

Konu iHCTpYMeHT nig’egHyeTbCA [0 MEpexi, 3aropseTbCst
3eneHa iHavkaTopHa namna. AKLWo iHgnkaTopHa namna He
3aropsieTbCs, Lie MOXe CBIfYNTU NPO HECMPABHICTb LHYpa
XUBNeHHs abo koHTponepa. AKLO iHAuKaTopHa namna
rOpuTb, ane iHCTPYMEHT He 3amyCcKaeTbCs, HaBiTb SIKLIO BiH
YBIMKHEHWIA, Lie MOXe CBIAYUTM NPO Te, L0 rpadiTosi LiTKN
3HoLLEHi aBo KOHTPONEP, MOTOP YW BMUKAY € HECTIPABHUM.

3axucT Big BUNagKoBOro 3anycky

HaruckaHHs Ha Kypok BMUKa4a He npuaBese 40 BBIMKHEHHS!
IHCTPYMEHTA, HaBiTb AKLLO IHCTPYMEHT NiAKIIOYEHO [0 PO3ETKN.
Y uboMy BUNaAKy iHaAMKaTopHa namna 6nmmae YyepBso-
HWM KONMbOPOM, YKa3ytoun Ha crpaLboByBaHHs Npu-
CTPOI0, LLIO 3axuLLa€e Bif BUNAAKOBOO 3amnycky.

LLlo6 BUMKHYTU 3aXMCT Bif, BUNAAKOBOro 3arycky, Biany-
CTiTb KypOK BMUKaYa.

PYHKLiA NNaBHOro 3anycky

®yHKLiA NNaBHOro 3anycky MiHimMiaye puBok nia vac
3anycky 1 3abeanedye NnasHUIA 3anyck iIHCTpyMeHTa.

KoHTpornb NoCTilHOI LUBUAKOCTI

Tinbku Ans modeni RP2302FC, RP2303FC
[lae MOXNUBICTb BUKOHYBATW TOHKY 0GPOOKY, amxe

LUBUAKICTb 0GEPTaHHSA NIATPUMYETLCS Ha NOCTIHOMY
PiBHi HaBiTb B YyMOBax HaBaHTaXXEHOTO CTaHy.

Perynsitop 4actotu obepraHHsA

Tinbku Ans modeni RP2302FC, RP2303FC

AHOHEPEH)KEHHFI: He BukopucTtoByiTe
perynsitop 4actoTy o6epTaHHs nig Yac po6oTu.
Yepes cuny npotuaii onepatop Moxe AOTOPKHYTUCA
[0 HaKoHeYHMKa dpesepa. Lie moxe npussecTtn oo
TpaBMU.

YBATA: fIKwo iHCTpYMEHT NpOTSrom TpUsanoro
4acy eKCnnyaTyeThCsl 3 HU3bKOKO 4acToTolo 06ep-
TaHHsl, ABUIYH NepeBaHTaXy€eThCs, WO NPU3BO-
AWTb A0 NopyleHb y po6oTi iHCTpymeHTa.

YBATA: Perynsitop 4acToTu 06epTaHHsi MOXHa
nosepTaTu Tinbku Ao undpu 6 i Hazag ao 1. He
HamaramnTecsi NPUMyCcOBO NoBepTaTh perynstop
3a Mexi 3HaYeHb 6 a6o 1, TOMy LLO Lie MoXe Npu-
3BeCTU A0 BiAMOBM (hyHKUIii perynioBaHHA Yac-
TOTK 0GepTaHHA.

YacToTy obepTaHHs iHCTpyMEHTa MOXHa 3MiHIoBaTH,
YCTaHOBIIOOYM PEryNATOP YacToT 06epTaHHs Ha
3HayeHHs Big 1 0o 6.

» Puc.6: 1. Perynstop yactoTv o6epTaHHs

LLlo6 36inbwnTy YacToTy 06epTaHHA HaKOHEYHKKa,
noBepTaWTe perynsaTop 4actoTn obepTaHHs B HANpsiMKy
undpum 6. LLlo6 3mMeHWnTM YacToTy 06epTaHHS HakoHeY-
HVKa, MOBEPHITb PErynaTop y Hanpsimky Ludpu 1.

Lle nossonsie Bubpaty ineanbHy 4actoTy obepTaHHs
Ans onTumanbsHoi 06pobku matepiany, To6To npa-
BUINbHY YacToTy 06epTaHHA MOXHa BUOMpaTK B 3anex-
HOCTI Bij MaTepiany v giameTpa HakOHeYHMKa.
CniBBIgHOLLEHHS MiX LNPPOBMM 3HAYEHHS Ha PerynsaTopi it npu-
6n13HOK0 YacToTolo 06epTaHHs AUB. Y HAaBEAEHiN Hk4e Tabnuui.

Lindpa xg™

1 9 000

11 000

14 000

17 000

20000

o|la|(s|w]|N

23000
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YBiMKHEHHS niacBivYyBaHHSA

Tinbku dns modeni RP1802F, RP1803F, RP2302FC,
RP2303FC

A\ OBEPEXHO: He OMBITLCA Ha cBiTno abo
6e3nocepeaHbLO HA AXeperio CBiTna.

LLlo6 yBiMKHYTU NigCcBiYyBaHHSA, HATUCHITb Ha KypOK
BMUKaya. lMigceivyBaHHS npauoBaTnMe, MoK Kypok
BMUKa4a HaTUCHYTO. MiacBivyBaHHSA 3racHe NpmMbnmnsHo
yepes 10 cekyHp nicnsi Toro, ik Kypok BMuKaya byae
BiANyLLEHo.

» Puc.7: 1.Jlamna

MPUMITKA: ns ounLleHHsA ckna namnu niacei-
YyBaHHS MPOTPITh i CyXoto TkaHUHoto. byabte
obepexHi, LWo6 He noapsinaTh CKNo naMnu NiacBeivy-
BaHHS1, TOMY LLIO Lie MOripLWnTb OCBITMOBaHHS.

3BOPKA

A OBEPEXHO: MNepen BUKOHAHHAM 6yAb-IKUX
poGiT 3 iIHCTPYMEHTOM 060B’sI3KOBO BUMKHIiTb
/oro Ta BiAKNIOYiTb Bif enekTpomepexi.

BcTaHOBMEHHSA Ta 3HATTA

HaKoHeYHUKa hpesepa

A OBEPEXHO: HapinHo BCTaHOBITL HaKOHeY-
HUK cppesepa. O60B’A3KOBO BUKOPUCTOBYITE
TiNbKK KoY, WO BXOAUTL A0 KOMMMEKTY iHCTPY-
MeHTa. Ocnabnennit abo HaaTo CUIbHO 3aTArHYTUI
HaKOHeYHWK hpe3epa Moxe CTaHOBUTU Hebeaneky.

YBATIA: He 3atsiryiiTe raiiky natpoHa 6e3 BcTaB-
JNIeHOro HaKoHe4YHuKa ¢ppe3sepa 1 He BCTaHOB-
NIOWTe HAKOHEYHUKM 3 ManMMKU XBOCTOBUKaMU
6e3 MmycdTn natpoHa. Lle moxe npussectu o
NOMOMKM KOHyca naTpoHa.

1. BcTaBTe HakOHeYHWK hpesepa B KOHYC NaTpoHa
00 KiHUs.

2. HatucHiTb Ha 3amok Bana, o6 Ban He pyxaBscs,
i 32 10NOMOroH0 rakoBOro Krto4ya HagiiHoO 3aTArHiTh
ranky naTpoHa. Y pasi BUKOPUCTaHHSA HaKOHEYHUKIB
dpesepa 3 MEHLLUM AiaMeTPOM XBOCTOBMKA CNoYaTKy
BCTaBTe BiANOBiAHY My(pTy naTpoHa B KOHYC NaTpoHa, a
NOTIM HaKOHEYHNK.
» Puc.8: 1. 3amok Bana 2. [ankoBuii ko4

3. Bignyctutu 4. 3atarHytn

LLlo6 3HsTV HaKOHEYHVK ppe3epa, BUKOHANTE npoLe-
[ypy BCTaHOBMEHHS Y 3BOPOTHOMY MOPSIAKY.

POBOTA

AHOI'IEPEH)KEHHFI: Mepen nouatkom po6oTtu
cnif nepekoHaTucs, WO WTaHra cronopa HaginHo
3akpinneHa perynoBanbHO raukoo WTaHIU CTO-
nopa. IHakwe nig yac po6oTu runbuHa pizaHHsA Moxe
3MIHWUTUMCS, WO Npu3Beae A0 TPaBMyBaHHS.

A OBEPEXHO: Mepen nouyaTtkom po6oTu
060B’s13KOBO NepeKoHanTecs, WO Kopnyc iHCTpy-
MeHTa aBTOMaTU4HO NiAHIMAETLCA A0 BEPXHbLOI
MeXi Ta Wo HaKoHe4YHUK chpesepa He BUCTynae 3
Kopnycy iHCTPyMeHTa, KOnu Baxinb 6110KyBaHHsA
BiANyLeHo.

A OBEPE)XHO: Mig yac po6oTn 3aBXAN MiLHO
TpUManTe iIHCTPYMEHT 3a 06MABI pyUKu.

A OBEPEXHO: Mepen noyaTkom po6oTH
0060B’A3KOBO NepeKoHanTecs, Wo Biabusay TMpPCU
BCTaHOBJIEHO HANEXHMM YUHOM.

» Puc.9: 1. Bigbusay Tupcu

1. YcTaHOBITb OCHOBY Ha poboyy AeTanb, Ky
noTpibHO pi3aTn, TakMM YMHOM, LLOD HAKOHEYHUK dpe-
3epa ii He TopkaBscs.

2. YBIMKHIiTb iHCTPYMEHT i 3a4eKkaiiTe, JOKN HAaKOHEY-
HUK bpe3epa He JocsArHe NOoBHOT YacToTu obepTaHHs.

3. OnycTiTk KOpMyC iHCTPYMEeHTa I pyxanTe iHCTpy-
MEHT ynepepa no noBepxHi poboyoi Aetani, npuTncka-
1041 0CHOBY 10 poboyoi AeTani Ta nnaBHO NPOCcyBatoyy,
[0KV pi3aHHs He Byae 3aBepLueHo.

» Puc.10

Mig vac 3HATTA bacok NoBepxHsi AeTani NoBUHHA
6yTn po3TalloBaHa 3niBa Bif HAaKOHEYHWKa dpesepa B
HanpsiMKy noaaui.
» Puc.11: 1. detanb 2. Hanpsim o6epTaHHs Hako-
HeyHuka 3. Bug 3Bepxy iHCTpymeHTa
4. Hanpsim nogavi

MPUMITKA: AKwo iHCTpyMEHT nepecysaTtu Brnepes
3aHaATo WBMAKO, Lie MOXe NPU3BECTU [0 HU3bKOT
AKOCTi 06pobku abo NOLIKOAXKEHHSA HAKOHEYHUKa
pesepa un aBuryHa. AKLLO iIHCTPYMEHT nepecyBaTu
Brepea 3aHaATo NoBIMbHO, Lie MOXe NPU3BECTN A0
obnikaHHA abo cnoTBOpeHHs Npopidy. MNpaBunbHa
LWBWUAKICTb NoAaYi 3anexuTb Bif pO3Mipy HaKoHeY-
Huka dpesepa, TUNy AeTani Ta MnBUHN pisaHHs.

Mepen TMM sik noYnHaTU pidaHHs poboyoi geTani,
pekoMeH0BaHO 3pobuTn NPoBHWMIA po3pi3 Ha WMaTKy
3 Biaxopis. Lie gactb MOXNMBICTb NOANBUTUCH, SK
came BUIMsiAaTUME Po3pi3, @ TakoX A03BONMUTHL Nepe-
BIipUTU PO3MIpW.

MPUMITKA: lMig 4ac BUKOPUCTaHHSA NPSIMOi Hanpsm-
Hoi abo HanpsiMHOI TpuMepa 060B’sI3KOBO BCTAHOB-
nioviTe ii 3 npaBoro 60Ky B HanpsiMKy nogaui. Lie
[ornomoe TpMmaTy ii BpiBeHb 3 GOKOBOKO NOBEPXHEI0
aetani.

» Puc.12: 1. Hanpsm nogavi 2. Hanpsim o6epTaHHs
HakoHe4Huka 3. Poboya getans 4. MNpava
HanpsiMHa
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MpsMy HanpsIMHY KOPUCHO BUKOPUCTOBYBATH LSt
npsiMMUX Npopi3iB Nia Yac 3HATTA dhacok abo HapisaHHA
nasis.

1. YcTaHOBITb NPAMY HanpPsMHY Ha TpYMaYy HanpsM-
HOT, BUKOPUCTOBYIOYM 3aTUCKHUIA IBUHT (B). BcTaBTe
TpUMay HanpsiMHOi B OTBOPW B OCHOBI iHCTPYMEHTa i
3aTArHiITE 3aTUCKHUI rBUHT (A). LLIo6 BiaperynioBaTn
BiiCTaHb MiX HaKOHEYHUKOM chpesepa 1 NPSIMOL0
HanpsiMHot, ocrniabTe 3aTUCKHMIA rBUHT (B) i noBep-
TawTe rBUHT TOYHOTO peryntoBaHHs (1,5 mm Ha obeprT).
Ha noTpibHin BiacTaHi 3aTArHiTL 3aTUCKHWI rBUHT (B) i
3aKpiniTe Ha MicLi MPAMY HanpsIMHY.
» Puc.13: 1. 3atucknui reuHT (A) 2. MNpsama
HanpsmHa 3. Tpumay HanpsMHoI 4. MBUHT
TOYHOrO perynoBaHHs 5. 3aTUCKHWIA
rBuHT (B)

2. Mg yac pisaHHa pyxanTe iHCTPYMEHT Taknum
YnHOM, LWo6 npsiMa HanpsiMHa nepebyBana BpiBeHb i3
nosepxHeto poboyoi geTani.

MoxkHa BCTaHOBUTY LUMPLLY NPSIMY HanpsiMHY, BUKO-
PUCTOBYIOYM OTBOPM B HAMPSIMHIN ANSA NPUKPINAEHHA A0
Hei JofaTKoBKX AepeB’siHMX BpyckiB.

Y pasi BUKOPUCTaHHS HaKOHeYHUKa ppe3epa BEMUKOro
niameTpa fogante Ao NpsiMoi HanpsIMHOT AepeB’ siHi
6pycku ToBLLUMHOW He MeHLwe 15 mm (5/8"), Wwob
3anobirTu yaapam HakoHe4yHuka pesepa 06 npsamy
HanpsiMHy.

» Puc.14: 1.lMpsama HanpsimHa 2. [lepeBs’siHi 6pycku
A=55 mm (2-3/16")

B=55 mm (2-3/16")

C=15 mm (5/8") abo ToBCTiLWE

Akwio BiacTaHb Mixk GOKOBOI NoBepXHE poboyoi
aetani 1 NonoXeHHAM pidaHHsa 3aBenuka Ans npsmoi
HanpsiMHOT abo 6okoBa NoBepxHs poboyoi aeTani He
npsiva, npsiMy HanpsiMHy BUKOPUCTOBYBATW HE MOXHa.
Y Takomy BUNaAKy LifbHO NPUTUCHITE NPAMY NNaHKy A0
pobouyoi AeTani Ta BUKOPUCTOBYWTE ii Ik HANPSIMHY Bif-
HOCHO OCHOBW. [HCTPYMEHT cnif nogaBaTyt B HANpsiMKYy,
yKa3aHOMy CTpIfKoto.

» Puc.15

To4He peryntoBaHHA NPsIMOI

HanpAMHoI

Hodamkoee npunadds

BcTaBTe ABa CTPVDKHI B 30BHILLHI MOHTaXHi OTBOPU TpU-

Maya HanpsiMHOI 11 3aKpiniTb iX, 3aTArHyBLUX ABa 3aTUC-

KHi rBuHTY (B). MepekoHanTecs, Lo rBUHT i3 HaKaTaHoo

ronoBkoto (A) 3aTIrHyTo BHU3, BCTaBTE ABa CTPWKHI B

OCHOBY 1 3aTATHITb 3aTUCKHI rBUHTK (A).

» Puc.16: 1. 3atuckHuit rBuHT (B) 2. MBUHT i3 HakaTa-
Hoto ronoBkoto (A) 3. 3aTUCKHWI IBUHT (A)

®DYHKLiS TOYHOro peryntoBaHHA

NOJOXeHHS fie3a Woao NpAMoi
HanpPsAMHOI

» Puc.17: 1. [BWHT i3 HaKaTaHo rofoBkot (A)
2. [BMHT i3 HakaTaHolto ronoskoto (B)
3. Kinbue wkanu

1. OcnabTe rBMHT i3 HaKkaTaHoO ronoBkoto (A).

2. 3a HeobGXiaHOCTI BigperyntonTe NonoXeHHs!, BUKO-
PUCTOBYIOYM BUHT i3 HakaTaHoto ronoskoto (B) (ognH
06epT 3abesnevye 3MileHHst Ha 1 MMm).

3. 3ardArHiTb rBMHT i3 HakaTaHoo ronoskoto (A) 4o
yrnopy.

KinbLe wkanm MoxHa noBepTaTv OKpemo, TOMY LiHy
noginkv MoXHa BCTaHOBUTU Ha Hyrb (0).

PeryntoBaHHS LWWMPUHKM GalumMaka

HanpsAMHoOI

OcnabTe rBuHTK, NO3Ha4YeHi konamu, Wwob 3aMiHUTK
LUMPUHY NPAMOI HAaNpPsAMHOI. [Micnsa 3MiHW LWWPUHK 3aTar-
HiTb FBUHTU 10 yMopy.

LLinprHy Bawimaka HanpsAMHOT MOXKHa 3MiHIOBaTK B
pianasoHi Big 280 mm o 350 Mm.

» Puc.18: 1.IBuHT

MiHimanbHa WwMpuHa oTBOpY
» Puc.19

MakcumanbHa lWMpUHa oTBOPY
» Puc.20

HanpsimHa wa6noHa

Jodamkoee npunadds

HanpsmHa wabnoHa mae rinbay, kpisb Ky NpPOXoanTb
HaKOHEYHWK dpesepa, Lo Aae 3MOory BUKOPUCTOBYBATM
pesep i3 WwabnoHamu.

» Puc.21

1. TloTarHiTb Baxinb CTONOPHOI NNAcTUHK 11 BCTaBTe

HanpsiMHy wabnoHa.

» Puc.22: 1. HanpsimHa wa6bnoHa 2. Baxinb ctonop-
HOI NNacTuHn

2. 3akpiniTe WwabnoH Ha geTani. YcTaHoBITh
{HCTPYMEHT Ha WwabnoH Ta nepecyBaiiTe iIHCTPYMEHT
i3 HanpsiIMHoOO LWabnoHa B3J0BX GOKOBOI MOBEPXHi
wabnoHa.
» Puc.23: 1. HakoHeuHuk dppesepa 2. OcHoBa
3. OnopHa nnactuHa 4. lWa6bnoH 5. Poboya
netanb 6. HanpsivHa wabnoHa

MPUMITKA: Po3mip npopisy Ha pobouii getani

[eLo BiApi3HATUMETbCS Bif po3Mipy LwabnoHa.
3pobiTb Nonpaeky Ha BiAcTaHb (X) MK HAKOHEYHUKOM
hpesepa i 30BHiLLIHIM KpaeM HanpsIMHOI LwabnoHa.
BiacTtaHb (X) MoXHa po3paxyBaTu 3a Tako
dopmynoto:

BipcTaHb (X) = (30BHiWHiN giameTp HanpsiMHOIT
wabnoHa — AiameTp HakoHe4YHuKa cpesepa) / 2
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HanpsimHa Tpumepa

Hodamkoee npunadds

O6pisaHHs, KpuBONiHiliHe pidaHHA MebneBoi haHepu
TOLLIO MOXHa Terko BUKOHYBaTK 3@ AOMOMOrO HanpsiM-
HOT TpMMepa. HanpsimMHuin ponuk ige no KpuBin Ta
3abe3neyvye YncTe pisaHHs.

» Puc.24: 1. HanpsimHa Tpumepa

YCTaHOBITb HANPSMHY TPUMEpa Ha TPUMaYy HanpsIMHOI, BUKO-
PUCTOBYIOYM 3aTUCKHMI rBUHT (D). BcTaBTe TpMMay Hanpsm-
HOI B OTBOPY B OCHOBI iHCTPYMEHTa 1 3aTATHITb 3aTUCKHUIA
rBuHT (A). LLlo6 BigperyntoBaTh BiacTaHb Mixk HAKOHEYHUKOM
dhpesepa i1 HaNpsIMHOK TpUMepa, ocnabTe 3aTUCKHNIA
rBuHT (D) i noBepTaiiTe rBUHT TOYHOTO perynoBaHHs (1,5 Mm
Ha 06epT). [Ina perynoBaHHS HAaNpPsIMHOTO porvka no BUCOTI
ocnabte 3aTuckHui rBUHT (C). BkoHaBLuM peryntoBaHHs,
HafiiHO 3aTArHITb YCi 3aTUCKHI TBUHTU.
» Puc.25: 1. Tpumay HanpsiMHOI 2. [BUHT TOYHOrO
perynioBaHHs 3. 3aTUCKHUIA rBUHT (D)
4. 3atuckHuii reuHT (C) 5. HanpsamHuin
ponvk 6. 3aTUCKHWI rBUHT (A)

Mig vac pisaHHA pyxainTe iHCTPYMEeHT Tak, Wob Hanpsim-

HWI ponuK iloB no 6oky poboyoi Aetani.

» Puc.26: 1. HakoHeuyHuk dpesepa 2. HanpamHuia
ponuk 3. PoGoya aetanb

Komnnektun wryuepa ans nuny

BukopucToByinTe WTyUep ANa nuny Ans nuioBuaaneHHs.

1.  YcTtaHoBITb WTYyUEp ANSA MUY HA OCHOBY iHCTPY-

MeHTa 3a JOMOMOrOL0 rBUHTA 3 HAKaTaHOO rOfoBKO

TakvM YYMHOM, LWOG BUCTYN Ha WTyLepi ANs Nuny BBIn-

LLIOB Y Na3 Ha OCHOBI IHCTPYMeHTa.

» Puc.27: 1. WTtyuep ansa nuny 2. MBUHT i3 HakaTa-
HOIO FOfTI0BKOIO

2. MigknioyiTe NMNOCoC Ao WwTyuepa Ansa nuny.
» Puc.28

Mopsaok BuKopucTaHHaA rBuHTa M6 x 135

ANs perynioBaHHsA rMUOWHM pPi3aHHsA

Mig Yac BUKOPUCTaHHS iIHCTPYMeHTa 3 ope3epHUM
CTONOM, LU0 AOCTYMHWI Ha PUHKY, 3@ JOMOMOTOI0 LibOro
rBUHTa onepaTop MOXe BUKOHYBaTW HEBENUKE perynio-
BaHHS! IMWUGWHW pi3aHHs Hag CTONOM.

» Puc.29: 1.lMnocka waiba 6 2. [BUHT M6 x 135

YcTaHOBMNEHHS rBUHTA W LWAKOK Ha
iHCTPYMEHT
1.  HapsrHite nnocky wanby Ha rBuHT.

2.  BcraBTe rBUHT Kpi3b OTBIp AN rBMHTA B OCHOBI
iHCTpyMeHTa, a NnoTiM BKPYTiTb MOro B piabboBy YacTUHY
KPOHLUTENHa ABUryHa iHCTpyMeHTa. [ig Yac uboro
HaHECITb TPOXM MacTua Ha BHYTPILLHIO CTOPOHY
OTBOPY AnNs FBYHTa B OCHOBI iIHCTPYMeHTa 11 pi3abboBy
YaCTWHY KPOHLUTENHA ABUIYHa.

» Punc.30: 1.[Mnocka waiba 6 2. BUHT M6 x 135

» Puc.31: 1.BuHT M6 x 135 B oTBOpI ANSA rBUHTA

» Puc.32: 1.BuHT M6 x 135 2. PisbboBa yactuHa
KPOHLUTEHA ABUIYyHa

PeryntoBaHHSA rMUOUHM pi3aHHA

1. Heenuky rmubuHy pisaHHs MOXHa OTpMMaTH,
noBepTaloyy Lieit rBUHT BUKPYTKOO 3BepXy CTONY.
(1,0 MM 32 noBHuI 06epT)

2. O6epTaHHs rBHTA 3a FOANHHUKOBOIO CTPINKO0
Aae 3mory 36inbLuyBaTy MMBUHY pisaHHs, a NpoTu
rOAVNHHUKOBOI CTPINKN — 3MEHLLYBaTK.

» Puc.33: 1. BukpyTka

TEXHIYHE

OBCITYIrOBYBAHHA

A OBEPEXHO: Mepea TMM sik npoBOAUTM
ornsAp abo TexHiyHe 06CNyroByBaHHA iHCTPY-
MeHTa, NepeKoHaNTeCA, Lo NOro BUMKHEHO i
BiA’eaHaHoO Big Mepexi.

YBATIA: Hikonu He BUKOPUCTOBYITE ra3oniH,
6eH3uH, po3piaxyBay, CMUPT Ta NoAiGHI peyo-
BMHU. IX BUKOPUCTAHHS MOXe NPM3BECTM A0 3MiHU
Konbopy, Aechopmadii a6o NosiBU TPILLUUH.

[ns sabeaneyenHs BE3MEKU ta HAOIMHOCTI npo-
AyKuii, il peMOHT, a Takox po6oTu 3 06cnyroByBaHHS
abo perynioBaHHS NOBUHHI BUKOHYBaTWCb YNOBHOBaXe-
HUMK abo 3aBoACLKUMU cepBicHUMU LeHTpamu Makita
i3 BUKOPUCTAHHSIM 3an4acTUH BUPOOHMLTBA KOMNaHil
Makita.

3amMiHa BYriNIbHUX LUiTOK

» Puc.34: 1. O6mexyBanbHa BigMiTka

PerynsipHo nepesipsiiTe cTaH BYTiflbHUX LL{iTOK.
3aMiHtolTe X, KONu 3HOLLEHHS csirae rpaHnYHoI Bia-
MITKW. ByrinbHi WiTkn cnig TpumaTt YuCTUMKM Ta Hesa-
6rnokoBaH1MW, W6 BOHW MOIM 3aX0AMTU B TpUMaui.
O6u1ABI BYriNbHi WiTKW CNif 3aMiHATA OQHOYACHO.
Mo>kHa BUKOPUCTOBYBATH TiNbKW iGEHTUYHI BYTinbHi
LLLiTKN.

1. [Ans BMAMaHHS KOBNAYKiB LLiTKOTPMMAYiB KOpU-
CTYNTECh BUKPYTKOIO.

2. 3HiMiTb 3HOLLEHI BYTiMNbHi LiTKW, BCTABTE HOBI Ta
3aKpiniTe KOBNAYKy LLiTKOTPUMaYIB.
» Puc.35: 1. KoBnayok LiTkoTpumaya

Tinbku dns modeni RP1803, RP1803F, RP2303FC

[Micns 3amiHy WiTOK Nig’egHaTe iIHCTPYMEHT A0 Mepexi
1 NPUTPITb LWiTKKX, A@BLUKN iIHCTPYMEHTOBI NonpavoBaTtu
6e3 HaBaHTaxeHHs1 6nm3bko 10 xBunuH. MoTim nepe-
BipTe iHCTPYMEHT nif yac poboTu, a Takox poboTy enek-
TPWYHOTO ranbMa, Konm BignyckaeTbCca Kypok BMUKaya.
AKLLO enekTpUYHe ranbMo He NpaLoe HanexHNM
YMHOM, 3BEPHITbCH 40 MICLEEBOro CepBICHOrO LEHTPY
Makita ons npoBeaeHHS pEMOHTY.
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AOOATKOBE NPUNAQAA

A OBEPEXHO: Lle nopaTkoBe Ta 4ONOMIXKHE
obnagHaHHA peKOMeHA0BaHO BUKOPUCTOBY-
BaTyu 3 iHcTpymeHToM Makita, 3a3HauyeHUm y Uin
iHCTpYKUii 3 ekcnnyaTauii. BukopuctanHs 6yab-
SKOrO iHLLIOro 4OAAaTKOBOIo Ta A0MOMIXHOro obnag-
HaHHS MOXe CTaHOBUTU Hebe3neky TpaBMyBaHHSI.
BukopucToByiiTe AogaTkoBe Ta 4ONOMiKHE obnaj-
HaHHS N1LLIE 32 NPU3HAYEHHSIM.

Y pasi HeobxigHOCTi oTpMMaTK gonomMory B GinbLu
fAeTanbHOMY O3HaNOMIEHHI 3 OCHALLEeHHAM 3BepTaii-
Tecb [0 MiCLLeBOro cepBicCHOro LieHTpy Makita.

. HakoHeu4HVKM Ans NpsAMoro pisaHHs Ta Ans nasis
. HakoHeuHvkM ans hopMyBaHHS Kpais

. HakoHeuHvkn ans obpisaHHa namiHaTy

. Mpsama HanpsMHa

. HanpsmHa Tpumepa

. Tpumay HanpssMHoT

. HanpsamHi wabnoxa

. ApanTtep HanpsMHoI wabnoHa

. KoHTpravika

. KoHyc natpoHa

. MydTa natpoHa

. [arikoBuIA KNtoY

. KomnnekT wryuepa Ana nuny

MPUMITKA: Jesiki eneMeHTn Cnncky MOoXyTb BXO-
OWUTU [0 KOMMNIEKTY IHCTPYMEeHTa ik CTaHAapTHe
npunaaas. BoHn MoXyTb Bigpi3HATUCS 3anexXHo Bif
KpaiHu.

HakoHe4Huku cpesepa

MNpAMUIA HAKOHEYHUK

» Puc.36
OaunHWL BUMIpIOBaHHS: MM

D A L1 L2

6 20 50 15
1/4 proima

12 12 60 30
1/2 proima

12 10 60 25
1/2 pronma

8 8 60 25

6 8 50 18
1/4 ponma

6 6 50 18
1/4 pronmva

HakoHe4HuK Ansa Bupi3aHHs
U-nopibHunx nasiB

» Puc.37
OanHULI BUMIPIOBaHHS: MM
D A L1 L2 R
6 6 50 18 3

HakoHe4HuK Ona BupisaHHs
V-nopaioHux nasis

» Puc.38
OauHWLI BUMIPIOBaHHS: MM
D A L1 L2 [:]
1/4 pronma 20 50 15 90°

HakoHeuHuK TMNa cBepana Ans
obpi3aHHsA KpaiB

» Puc.39
OanHULI BUMIPIOBaHHS: MM
D A L1 L2 L3
12 12 60 20 35
8 8 60 20 35
6 6 60 18 28

HakoHe4HuK TUNa cBepana gns
noABiiHOro o6pi3aHHA KpaiB
» Puc.40

OanHULI BUMIPIOBaHHS: MM

D A L1 L2 L3 L4

6 6 70 40 12 14

HakoHe4HUK Aons 3’egHaHHSA OOLWOK
> Puc.41

OauHWLI BUMIPIOBaHHS: MM

D Al A2 L1 L2 L3

12 38 27 61 4 20

HakoHe4YHUK Ansa 3akpyrneHHs KyTiB
» Puc.42

OAnHULI BUMIPIOBaHHS: MM

D Al A2 L1 L2 L3 R
6 25 9 48 13 5 8
6 20 8 45 10 4 4
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HakoHe4Huk ansa 3HATTA pacok
» Puc.43

OpanHWLI BUMIPIOBAHHS: MM

HakoHe4HUK AnsA CKpYrneHHSA KpaiB i3

KynbKOBUM ﬂiAUJMnHVIKOM
» Puc.48

OanHULI BUMIPIOBaHHS: MM

D A L1 L2 L3 0

6 23 46 11 6 30° D Al A2 A3 L1 L2 L3 R
6 20 50 13 5 45° 6 20 12 8 40 10 55 4
6 20 49 14 2 60° 6 26 12 8 42 12 4,5 7

HakoHe4HuK gNnsA CKpYrieHHs KpaiB i3

HakoHe4HUVK Ansa cKpyrneHHs
KpaiB i3 BUKPY>KKOIO i3 KYJIbKOBUM

NigWUNHUKOM
> Puc.49

OAVHULI BUMIPIOBaHHS: MM

BUKPYKKOIO
» Puc.44
OpvHWLi BUMIpIOBaHHSA: MM
D A L1 L2 R
20 43 8 4
6 25 48 13 8

D Al A2 A3 A4 L1 L2 L3 R

HakoHeuHuk ansa o6pi3aHHs KpaiB i3
KYJIbKOBMM NigLUNUMHUKOM

20 18 12 8 40 10 55 3

6 26 22 12 8 42 12 5 5

» Puc.45
OaunHWL BUMIpIOBaHHS: MM
D A L1 L2
6 10 50 20
1/4 proima

HakoHe4HuK S-noai6Hoi hopmu 3

KynbKOBUM ﬂiAUJMnHVIKOM
» Puc.50

OAnHULI BUMIPIOBaHHS: MM

D Al A2 L1 L2 L3 R1 R2

HakoHe4Huk ansa 3aKpyrneHHsA KyTiB

i3 KYNbKOBUM MigLWNMHUKOM
» Puc.46

OpavHWLI BUMIPIOBaHHS: MM

6 20 8 40 10 4,5 2,5 4,5

6 26 8 42 12 4,5 3 6

D Al A2 L1 L2 L3 R

6 15 8 37 7 3,5 3

6 21 8 40 10 3,5 6

1{4 21 8 40 10 3,5 6
Arvma

HakoHe4HukK ansa 3HATTA hacok i3
KYyNbKOBUM ni,qLIJVInHVIKOM

» Puc.47
OpvHWL BUMIPIOBaHHS: MM
D Al A2 L1 L2 0
6 26 8 42 12 45°
1/4
Aonva
6 20 8 41 11 60°
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PYCCKWW (OpuruHanbHble MHCTPYKLWK)

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mogens:

RP1802 | RP1802F | RP1803 | RP1803F | RP2302FC | RP2303FC

Pa3mep LaHrosoro natpoHa

12 mm unu 1/2 aonma

BepTtukanbHbI xof, 0-70 mm

Uncno 060poToB Ges Harpysku 23000 MuH™" | 22000 MuH™" 9 000-23 000 mun™
O6uasn BbicoTa 312 Mm 327 mm
Macca HeTTo 6,2 kr

Knacc 6esonacHoctu =

Namna - | Vv | - | v

PerynsiTop 4acToTbl BpalleHus dpesbl - v
OnekTpuyeckuit Topmo3 - | v - v

. Bnarogaps Hallel NOCTOSIHHO AeVCTBYOLLEN Nporpamme nccrnefoBaHui u pa3paboTok ykasaHHble 3aech
TeXHUYeCcKne XapakTepUCTUKI MOTYT BbiTb M3MeHeHbl 6e3 NpeaBapuTENIbHOTO YBEAOMIEHMS.
. TexHn4eckne xapakTepucTUKA MOTYT pasnnyaTbCs B 3aBUCUMOCTY OT CTPaHbI.

. Macca B cooTBeTcTBUM C Npouedyponnt EPTA 01/2014

Ha3HaveHue

[aHHbIV WHCTPYMEHT NpeaHas3HavyeH Ana 3a4ncTkm
3anoanuuo 1 npounuposBaHus Aepesa, NnacTtMacchl 1
nofo6HbIX MaTepuarnos.

MUcTo4yHUK NnUuTaHunA

[laHHbBIA MHCTPYMEHT AOSKEH NOAKIIOYATHCS K UCTOUHUKY
NUTaHWS C HaNpsKeHWEM, COOTBETCTBYIOLLIMM Hampsixe-
HUI0, yKa3aHHOMY Ha NAEHTU(UKALMOHHOW NnacTuHe,

1 MOXET paboTaTb TONbKO OT 0AHOMA3HOTO UCTOYHMKA
nepemeHHoro Toka. OH MMeeT ABONHYI0 U30NSALMIO U NO3-
TOMY MOXET MOAKIYaTLCA K po3eTkaM 6e3 3a3eMneHus.

Lym

TUNNYHBI ypOBEHb B3BELLEHHOTO 3BYKOBOIO AaBneHunst
(A), n3mepeHHbI B cooTBeTcTBUM C EN62841-2-17:
Mogens RP1802

YpoBeHb 3BykoBOro AaBneHns (Lya): 85 a6 (A)
YpoBeHb 3BYyKOBOW MOLLHOCTM (Lwa): 96 AB (A)
MorpelwwHocTb (K): 3 Ab (A)

Mogens RP1802F

YpoBeHb 3ByKoBOro AasneHns (Lp): 85 ab (A)
YpoBeHb 3BYKOBOW MOLLHOCTM (Lwa): 96 AB (A)
MorpewHocTs (K): 3 ab (A)

Mogens RP1803

YpoBeHb 3BykoBOro AasneHns (Lya): 85 a6 (A)
YpoBeHb 3ByKOBOW MOLLHOCTM (Lwa): 96 AB (A)
MorpewwHocTb (K): 3 Ab (A)

Mogenb RP1803F

YpoBeHb 3BykoBOro Aasnenns (Lya): 85 a6 (A)
YpoBeHb 3BYyKOBOW MOLLHOCTM (Lwa): 96 AB (A)
MorpewwHocTb (K): 3 A6 (A)

Mogens RP2302FC

YpoBeHb 3ByKOBOrO AaBneHns (Lya): 88 AB(A)
YpoBeHb 3BYKOBOW MOLLHOCTU (Lya): 99 AB(A)
MorpewHocTsb (K): 3 gB(A)

Mogens RP2303FC

YpoBeHb 38yKoBOro AasneHns (Ly.): 88 Ab(A)
YpoBeHb 3ByKOBOW MOLLHOCTM (Lywa): 99 AB(A)
MorpewHocTtb (K): 3 B(A)

NMPUMEYAHMUE: 3asiBrneHHoe 3Ha4YeHne pacnpo-
CTPaHEeHUs LyMa U3MEePEHO B COOTBETCTBUM CO
CTaHAapTHOW METOAMKOWM UCNbITAHUIA U MOXET OblTb
MCMONb30BaHO AJ151 CPAaBHEHUS! UHCTPYMEHTOB.
NMPUMEYAHMUE: 3asBneHHoe 3Ha4YeHne pacnpo-

CTpaHeHud WymMa MOXHO TakKXe Ucnonb3oBaTb ANA
npeaBapuTernbHbIX OLEHOK BO3,D,el7ICTBI/I9I.

A OCTOPOXHO: Ucnon b3ynTe cpeacTBa
3aWMThI cryxa.

A OCTOPOXXHO: PacnpocTpaHeHue wyma Bo
BpeMms (paKTM4EeCKOro UCMOSb30BaHMUS EKTPO-
VHCTPYMEHTa MOXeT OTNMYaThbCs OT 3asiBNIeHHOro
3Ha4YeHUs1 B 3aBUCMMOCTM OT cnoco6a npumeHe-
HUA MHCTPYMEHTa U B 0COGEHHOCTH OT TUna obpa-
6aTbiBaemMou getanu.

A OCTOPOXHO: O6szatensHo onpegenuTe
Mepbl 6e30nacHOCTM ANs 3aWMThl onepaTopa,
OCHOBaHHbIe Ha OLeHKe BO3AeiCTBMUSA B pearb-
HbIX YCIIOBUSX UCNOMb30BaHMA (C y4eTOM Bcex
3TanoB paboyero UMKNa, TaKMX Kak BbIKITIO-
YeHMe UHCTPYMeHTa, paboTta 6e3 Harpysku n
BKITIOYEHUE).

NMPUMEYAHMUE: 3asBneHHoe 3Ha4YeHne pacnpo-
CTPaHEHUs LyMa U3MEPEHO B COOTBETCTBUN CO
CTaHAAPTHOW METOAUKOWM UCTbITAHUIA U MOXET ObITh
MCMNONb30BaHO A5t CPaBHEHUSI UHCTPYMEHTOB.
NMPUMEYAHMUE: 3asiBneHHoe 3Ha4YeHne pacnpo-
CTPaHEeHUs LyMa MOXHO Takxke UCMonb30oBaTh Ans
npeaBapuTenbHbIX OLEHOK BO3AENCTBUS.
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A OCTOPOXHO: Ucnonb3aynte cpeacTea
3aWmThI cnyxa.

A OCTOPOXHO: PacnpocTpaHeHue Wwyma Bo
BpeMsi PaKTMUECKOro UCMONb30BaHUs ANIEKTPOUHCTPY-
MeHTa MOXeT OTNINYaTbLCS OT 3asiBNEHHOro 3HaYeHus B
3aBUCMMOCTH OT cnocoba NpUMeHeHNs1 UHCTPYMeHTa 1
B 0COGEHHOCTM OT TUna obpabaTbiBaeMoii AeTanu.

A OCTOPOXXHO: O6sizatentHo onpegenurte
Mepbl 6e30NacHOCTU ANs 3alWMThI onepaTopa,
OCHOBaHHbIe Ha OLieHKe BO3AENCTBUA B peanbHbIX
YCNOBMAX NCMOSNb30BaHMA (C y4eTOM BCeX 3Tanos
pabBouero uMkna, Takux Kak BbIKIIOYEeHNEe NHCTPY-

MeHTa, paboTa 6e3 Harpy3Kku u BKITHOYEHUE).

CyMMmapHoe 3HauyeHune BubpaLmm (Cymma BEKTOPOB M0 TPEM
0csM), onpeaeneHHoe B cooTBeTcTBUM ¢ EN62841-2-17:
Mogenb RP1802

Pabounin pexxum: peska nasos B MOAP
PacnpocTpaHeHue BuGpauum (ay): 5,1 m/c?
MorpetuHocTs (K): 1,5 m/c?

Mogenb RP1802F

Pa6ouwnit pexxum: peska nazos B MOD
PacnpocTpaHeHue Bubpaum (a,): 5,1 m/c>
MorpetwHocTb (K): 1,5 m/c’

Mogenb RP1803

Pabounit pexxum: peska nasos B MAP
PacnpocTpaHeHue BuGpauum (a,): 5,1 m/c>
MorpetwHocTs (K): 1,5 m/c’

Mogens RP1803F

Pabouwnin pexxum: peska nazos B MOD
PacnpocTpaHeHue Bubpauuu (ay): 5,1 m/c?
MorpewHocTs (K): 1,5 m/c?

Mopens RP2302FC

PaGouwnit pexxum: peska nazos 8 MOAD
PacnpocTpaHeHue Bubpaum (a,): 4,2 m/c>
MorpetwHocTs (K): 1,5 m/c

Mopenb RP2303FC

Pabounin pexxum: peska nasos B8 MOAP
PacnpocTtpaHeHme Bubpauun (ay): 4,2 m/c®
MorpetuHocTs (K): 1,5 m/c?

NMPUMEYAHUE: 3asBneHHoe obLee 3HavyeHue pac-
npocTpaHeHns BUbpaLm naMepeHo B COOTBETCTBUN
CO CTaHA4apTHOW METOAMKOM UCNbITaHUIA Y MOXET
6bITb MCMONBb30BaHO A5 CPABHEHWNSA NHCTPYMEHTOB.
NMPUMEYAHMUE: 3asiBneHHoe obLee 3HaYeHne

pacnpocTpaHeHuns BUbpaLum MOXHO Takxke UCnorb-
30BaTh AN NpeABapuTenbHbIX OLEHOK BO3AENCTBUS.

A OCTOPOXXHO: PacnpocTtpaHeHne BUGpauum Bo
Bpems haKTUYeCKOro UCNONb30BaHMs 3NEKTPOUHCTPY-
MeHTa MOXET OTNINYATLCA OT 3aABNEHHOTO 3HaYeHMS B
3aBMCMMOCTM OT Coco6a NpUMeHeHUs MHCTPYMEeHTa U
B 0COGEHHOCTH OT TUNa o6pabaTbiBaeMoii feTanu.

A OCTOPOXHO: O6sizaTenbHo onpegenute
Mepbl 6e3onacHOCTM ANs 3aWUTLI onepaTopa,
OCHOBaHHbIe Ha OLeHKe BO3AENCTBUSA B peasnbHbIX
YCNOBUAX UCMOMb30BaHUs (C y4eTOM BCEX 3TanoB
paboyero UMKNa, TakKUX Kak BbIKIIOYEHME UHCTPY-
MeHTa, paboTa 6e3 Harpy3ku n BKIlOYEHue).

Heknapauus o coorBeTcTBUn EC

Tonbko dns eeponelickux cmpaH

[Heknapauus o cootBeTcTBUMN EC BKMoveHa B pykoBoa-
cTBO Mo akcnnyatauum (Mpunoxexne A).

MEPbI BE3OINACHOCTU

O6Lwue pekomeHAaLMMN No

TexHuUKe 6e3onacHocTu Ans
3NeKTPOUHCTPYMEHTOB

A OCTOPOXXHO: OznakombTech co Bcemm
npeAcTaBReHHbLIMU MHCTPYKLMSMU N0 TEXHUKE
6e30NacHOCTM, yKa3aHMAMM, UANIOCTPaLNSAMU

1 TEXHMYECKMMU XapaKTepucTMKamu, npuna-
raeMbIMM1 K JaHHOMY 3NIEeKTPOMHCTPYMEHTY.
HecobrioneHue kaknx-nnbo MHCTPYKLWNIA, yKasaHHbIX
HKE, MOXET NPUBECTU K MOPaXKEHMIO ANEeKTPUYECKUM
TOKOM, MoXapy 1/Mnmn cepbesHoii Tpasme.

CoxpaHuTe OpOoLLIOPY C UHCTPYK-
LMAMM N peKOMeHAauMaMmu ans
AanbHeunLwero UCNosib30BaHUA.

TepMuH "aneKTPOUHCTPYMEHT" B NPeaynpexaeHusix OTHO-
CUTCS KO BCEMY MHCTPYMEHTY, paboTatoLemy oT ceTu (C
NpoBOAOM) UNK Ha akkymynsTopax (6e3 nposoga).

I'Ipanma TEXHUKM 6e30nacHoOCTH

npuv akcnnyartauuu dopesepa

1. TMpwu BbINOMHEHMMU PaboT cyLecTByeT PUCK
KOHTaKTa ¢hpe3bl CO LUHYPOM NMUTAHUA, B CBA3N
C YeM 3NeKTPOUHCTPYMEHT creayeT AepxaTtb
TONbKO 3a cneyuanbHbie U30NIMPOBaHHbIe
noBepxHocTH. B cnyyae paspesaHus Haxoas-
Lerocs nof, HanpskeHreM NpoBoAa HanpskeHne
MOXeT NnepeaaTbecst Ha MeTannnyeckme Yyactu
VHCTPYMEHTa, YTO CTaHEeT NPUYMHOI NopaxeHns
onepaTopa TOKOM.

2. [Onsa dwukcauum paspe3aemon AeTanm Ha yCTon-
YUBOW MOBEPXHOCTU UCMONb3YWTE 3aXKUMbI UK
Apyrve cooTBeTCTBYIOLME NpUCNocooneHus.
Hukoraa He nepxuTe pacnunueaemble feTany B
pyKax n He MpWKUMaiiTe nx K Teny, Tak kak ato He
o6ecneyunT ycToNYMBOro NONOXKEHUS AeTanm 1 MOXET
NPUBECTM K NOTEPe KOHTPOSS Haf, MHCTPYMEHTOM.

3.  XBocToBUMK hpe3bl [OMKEH NOAXOAUTb K UMe-
I0LLeMYCS LLIaHrOBOMY MaTpPoHY.

4.  Wcnonb3yuTe TonbKo hpesy, KOTOpasa paccum-
TaHa, Kak MUHUMYM, Ha MaKCUMarnbHYIO yKa-
3aHHYI0 Ha MHCTPYMEeHTe paboyyto YacToTy.

5. B cny4ae AnNuMTenbHOro UCNONb30BaHUA MHCTPY-
MeHTa ucnonb3ynTe CPeAcTBa 3alUThI cryxa.

6. AxkypaTHO obGpaljanTech c chpesamm.

7. Tepepn 3kcnnyatauuen TwaTenbHO OCMOTpUTE
cpe3sy n ydbeantechb B OTCYTCTBUU TPELLUH UMK
nospexnaeHuii. HemeaneHHo 3ameHuTe Tpec-
HYBLLYIO UM NOBpEeXAeHHYIo dpesy.
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10.

11

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

U36eranTte nonagaHus pexyLiero MHCTPY-
MeHTa Ha reo3au. lNepen BbiNnonHeHWem padoTt
OoCMOTpUTe AeTanb U yaanute U3 Hee Bce
reo3au.

Kpenko aepxute MHCTPYMeHT o6enmu pykamu.
Pyku AOMmKHbI HAXOAUTLCS HA PaCCTOAHUM OT
BpaLlaloWmnxcs aetanen.

Mepen BkNtoueHnem BbiknioyaTens ydoeau-
Techb, 4yTo hpesa He KacaeTcs AeTanm.

Mepen ncnonb3oBaHUEM MHCTPYMEHTaA Ha
peanbHOW AeTanu aanTe eMy HeMHoOro nopa-
6oTaTb BxonocTyt. Y6eauTtecb B OTCYyTCTBUU
BUOpaLum unm 6ueHns, Kotopbie MOTyT CBU-
AeTeNnbCTBOBATb O HeNpaBUNbLHOW YyCTaHOBKe
cpesbl.

MomHUTe 0 HanpaBneHun BpalleHus dpesbl n
HanpaBneHuu ee noaauu.

He octaBnsnTte paboTtatowmini UHCTPYMEHT 6e3
npucmotpa. Bknovante MHCTPYMEHT TONbKO
TorpAa, Koraa oH HaxoAUTCA B pyKax.

Mepen n3BneyeHMeM UHCTPYMEHTa U3 AeTanmn
BCeraa BblKrtoyanTe ero v xauTe, noka gppesa
NONMHOCTbLIO OCTAHOBUTCSA.

Cpa3sy nocrne okoOH4aHUA paboT He Npukacam-
Tecb Kk (ppese. OHa MOXKeT ObITb O4YEHb ropsi-
Yyen, YTO NPUBEAET K OXKOraM KOXH.

He BbINOMHANTE O4NCTKY OCHOBaHUSI UHCTPY-
MeHTa pacTBOpUTENAMU, GEH3UHOM UMK CXO-
UMK BewecTBaMu. OHU MOTYT NpPUBECTYU K
pacTpecKUBaHMIO OCHOBaHUSl UHCTPYMEHTA.
HekoTopkle maTepuanbi MOTyT coaepxaTb
TOKCUYHbIe XUMUYecKue BelecTBa. Mpumute
COOTBETCTBYIOLIME Mepbl NPeAOCTOPOXHOCTH,
4TOGbI N36EeXaTb BAbIXaHUA UMK KOHTaKTa C
KOXel Takux BewecTB. Cobnogante Tpebo-
BaHWs, yKasaHHble B nacnopTe 6e3onacHocTn
matepuana.

O6s3aTenbLHO MCNONb3yNWTe COOTBETCTBYIO-
LYo NbinesalwmTHY0 Macky/pecnupatop ans
3aWUThI AbIXaTeNbHbIX NyTel OT NbIN paspe-
3aeMbIx MaTepuanos.

YcTaHOBUTE MHCTPYMEHT Ha YCTOMYUBYIO
NOBEPXHOCTb. B NPOTUBHOM criy4yae UHCTPYMEHT
MOXET ynacTb ¥ NPUYNHUTL TPaBMYy.

Cnepaute, 4TOGbI WWHYP He NyTancs noa Horammn
M He LennisAncs 3a okpyxatolme npegMeThbl.
MHaye Bbl MOXeTe 3anyTaThbCsi B LUHYpE, yNnacTb 1
nonyyYnTb TPaBMmy.

COXPAHWUTE OAHHbIE
MHCTPYKUUN.

A OCTOPOXKHO: HE IONYCKAWTE, 4To6bl
yA0G6CTBO UNK ONbIT 3KCNNyaTauun gaHHoro
ycTpoincTBa (Mony4yeHHbIW OT MHOrOKpaTHOro
Mcnonb30BaHUs) AOMUHUPOBANMU Hag CTPOrMM
cobniogeHnem npaBun TeXHUKU 6e3onacHo-

CTU Npy o6paLLeHnm ¢ ITUM YCTPONCTBOM.
HEMPABWUINbHOE UCMOJIb30BAHUE uHcTpy-
MeHTa unu HecobGntoaeHne NpaBuUn TEXHUKK Ge3s-
OMacHOCTH, yKa3aHHbIX B AJaHHOM PyKOBOACTBeE,
MOXET NPUBECTM K TAXKeNon TpaBme.

UCAHUE PABOTbI

ABHUMAHUE: Mepepn perynuposkoi unu
npoBepKow hyHKLUIA MHCTPYMEHTa 06A3aTenbHO
y6eaunTech, YTO OH BbIKIIOYEH U €ro BUnKa
BbIHYTa U3 PO3ETKM.

erynupoBKa rny6u1HbI pe3sa

» Puc.1: 1. Pbiuar 6110okmpoBku 2. PerynmpoBoyHbiii
60NT C LWeCcTUrpaHHoN rofioBKom
3. CTonopHsbI 6nok 4. Pyyka perynnpoBku
5. Yka3atenb rnybuHomepa 6. CTonopHas
onopa 7. PerynmpoBoyHas rarika CTOnopHom
onopsbl 8. KHonka 6bicTpon nogayn

1. YcTaHOBMTE MHCTPYMEHT Ha MIIOCKYt0 NOBEPXHOCTb.
Ocnabbte pblyar 6rIOKMPOBKY 1 ONYCTUTE KOPMYC MHCTPYMEHTA
Tak, 4To6bl ppesa KOCHyrach NOBEPXHOCTU. 3aTsHNTE pbluar
6rokvpoBKy, 4TOBbI 3aCPMKCMPOBATL KOPMYC UHCTPYMEHTA.

2. ToBepHUTE PErynmpoBOYHYHO raiiky CTONOPHON
0rMopbl NPOTMB 4acoBOWN CTPenku. OnycTuTe CTOMOPHYIO
ornopy Tak, 4Tobbl OHa KOCHYNack PerynpoBO4YHOTO
6onTa ¢ WwecTurpaHHon ronoekon. CoBMeCTUTe ykasatenb
rmy6uHomepa c otmeTkon “0” Ha wkane. My6uHa pesku
yKasblBaeTCA Ha Lukarne ykasatenem rnybuHomepa.

3. Haxumas Ha kHorky 6bicTpoil nofayu, nogHUMarTe cTo-
MopHyto onopy, noka He ByaeT JocTUrHyTa Heobxoanmas rny-
6uHa pe3ku. ToYHOI perynupoBKM rMyBuHbI MOXHO J0BUTbCS
nyTeM BpaLLeHuMs pyyku perynuposkm (1 Mm 3a o6opor).

4.  TloBopauymBasi peryrnmpoBOYHYIO raiky CTONMOPHOW
Ornopbl MO YacOBOW CTPesike, MOXHO HaAeXHO 3aKpe-
NUTb CTOMOPHYIO OMOPY.

5.  Tenepb 3agaHHON rnyBuHbl pe3ku MOXHO [06UTbCS,
ocnabums pblyar 6rIOKMPOBKM 1 ONYCTUB KOPMYC UHCTPY-
MeHTa, YTobbl CTONOPHas onopa kacanacbk perynmpoBoY-
Horo BonTa ¢ LWecTUrpaHHo ronoBKoii CTONopHoro 6roka.

HewnnoHoBast ranka

ABHUMAHME: He onyckaiTe HeiiNIoOHOBYIO
ranKy CrIMLIKOM HM3KO. ITO NpuUBeAeT K onacHoMy
BbIABUKEHUIO dpesbl.

BepxHuin npeaen Kopnyca MHCTPYMEHTa MOXHO perynu-
poBaTb NOBOPOTOM HEWTOHOBOW ranku.
» Puc.2: 1.HeinoHoBas ranka

CTonopHbIN GNOK

A BHUMAHME: Tax kak ouens rny6okas peska
MOXeT MPMBECTU K Neperpy3ke ABUraTens unm
TPYAHOCTSIM B YNPaBIEHUN UHCTPYMEHTOM,
rny6uHa pe3ku He fomkHa npeBbiwaTtk 15 MM 3a
OAMH NpoxopA Npu Bbipe3aHum Na3oB ¢ UCNONb30-
BaHueMm cpesbl AnameTpom 8 mm.

ABHUMAHUE: Mpu Bbipe3aHumn na3oB ¢pe3on
AvameTpoM 20 MM rmy6uHa pe3ku He AOMXKHA
npeBbIWaTb 5 MM 3a OAUH NpoxoA.

ABHUMAHUE: Mpu Bbipe3aHum oyeHb rny6o-
KMX Na30B AenaiiTe ABa UNU TPY Npoxoaa, nocre-
NeHHO yBenuuuBeas rny6uHy onyckaHusi cpesbi.

PYCCKuA



Tak kak CTONOpPHbI 610K UMEET TPY PEFYNIMPOBOYHbIX

LeCTUrpaHHbIX GonTa, KOTopble NOAHUMAIOTCS UMK

onyckatorcs Ha 0,8 MM 3a ogunH 060pOT, C MOMOLLBIO HUX

MOXHO ferko 3afaTh TPy pasnuyHble rmy6BuHbI pesku,

He MeHsIsi pPeryniMpoBKy CTOMOPHOW OMopbl.

» Puc.3: 1. CtonopHas onopa 2. PerynmpoBoyHbIi
WwecTurpaHHbli 6onT 3. CTONOpHBbIN 6ok

C NOMOLLbIO HMKHEro PeryrnmpoBOYHOrO LLECTUrPaHHOTO
6onTa 3agaiiTe MakcuMarbHYto rnyBuHy pesku, pyko-
BOACTBYSICb UHCTPYKUMAMU B pa3aene “PerynvpoBka
rny6uHbl peskn”.

OTperynupyiite ocTanbHble ABa PerynmpoBOYHbIX
LuecTurpaHHbelx 6onTa n 3aganTe MeHbLUYo rMyouHy
pe3ku. PasHuua B BbICOTE 3TUX PEryNMPOBOYHbIX
LIecTurpaHHbIx 60NToB paBHa pasHuLe B rnybuHe
pesku.

PerynupoBoyHble ecTurpaHHble 60onTbl perynupytoTcs
C NOMOLLbIO OTBEPTKU UMW rae4yHoro kntoda. CTonopHbIN
6ok Takke o4eHb ynobeH Ans BbINONHEHUS TPONHOMO
npoxofa c nocrneaoBaTenbHbIM YBENMYEHNEM ryBuHbl
norpy>xeHust opesbl Npu Bbipe3aHnm rmy6okrx Nasos.

HdencTBue BbIKNo4aTens

ABHUMAHME: Mepen BKNOYEHMEM MHCTPY-
MeHTa B po3eTKy 065i3aTernibHO y6eauTechb, 4To
TpUITEpPHbIA NepeknoyaTens pabortaeTt Haane-
Xawum o6pa3om 1 Bo3BpalLaeTcs B NoroxeHne
“BbIKN”, ecnu ero oTnycTuTb.

ABHUMAHUE: Mepen BKMOYEHMEM Nepeksio-
yaTens y6eauTechb, 4To huKcaTop Bana oTKpbIT.

[Ina npepoTBpaLleHns Cry4YaHoro HaxaTtus Tpu-

rrepHOro nepekntoyaTens npeaycMoTpeHa KHormka

BrOKNUPOBKM.

» Puc.4: 1. KHonka 6nokvpoBku 2. TpurrepHbii
nepekniovaTens

YT06bl 3aMyCTUTb UHCTPYMEHT, HAaXMWUTE KHOMKY 6roku-
POBKU, @ 3aTEM HAXMWUTE TPUITEPHbIA NepeknoyaTesb.
YT06bl OCTAHOBUTb MHCTPYMEHT, OTNYCTUTE TPUITEPHbIV
nepeknioyaTerns.

UTOObI BKIMIOYNTL PEXMM HENpepbiBHON paboThbl, yaep-
XUBas TPUITEPHBIV NepekoyaTenb HaxaTbIM, HaXMUTe
KHOMKY Brok1poBkM eLle pas.

YT06bl OCTAHOBUTL UHCTPYMEHT, HAXMUTE Ha TpUrrep-
HbI NepeknovaTenb, YTobbl KHoMKa 6OKMPOBKM OTXa-
nacb aBToMatmyeckun. 3atem oTnycTuTe TPUITEPHbIN
nepeknoyaTerns.

Mocne oTnyckaHWsi TPUITepHOro NepekrnoyaTens
cpabaTbiBaeT yHKLMSA BrOKMPOBKM, KOTOpasi NO3BO-
nsieT nsbexarb crnyyaHoOro HaxaTus TpUrrepHoro
nepeknioyaTens.

ABHUMAHUE: Mpu BLIKAKOYEHNUN UHCTPY-
MEHTa Kpenko AepXuTe MHCTPYMEHT, 4To6bI nora-
CUTb NPOTMBOAENCTEME.

AneKkTpoHHas pyHKLUMs

ﬂﬂﬂ NPOCTOThbI 3KCNyaTaum MUHCTPYMEHT OCHaLLeH
ANEKTPOHHbIMU (byHKLlI/IﬂMVI.

MHaukaTopHasa namna
» Puc.5: 1. lHgukatopHas namna

Mpwv noaknio4YeHUN MHCTPYMEHTA K CETU NUTaHWs 3aro-
paeTcs 3eneHas uHavkatopHas namna. Ecnu niamka-
TOpHas Namna He 3aropaeTcsi, 3T0 CBUAETENbCTBYET
0 HEWCMPABHOCTY CETEBOTO LLUHYpa UMK KOHTponnepa.
Ecnu uHgvkaTopHasi namna ropuT, a UHCTPYMEHT He
BKIIOYAETCA flaXe Mpu HaxaToM BbIKIoYaTene, aTo
CBUAETeNnbCTBYET NMB0 06 M3HOCE YroNbHbIX LLETOK,
nmbo 0 HeMcnpaBHOCTM KOHTPONIepa, neKkTpoaBura-
Tens unu nepekntodatens BKIN/BbIKI.

3awuTa ot cnyqaﬁHoro BKITHO4YeHUA

HaxaTue Ha TpurrepHbI nepekntoyartens He npusegeT
K 3anycKky MHCTPYMeHTa, AaXe eCrn MHCTPYMEHT nog-
KITIO4EH K po3eTKe.

B aT0 Bpems nHavkatopHas namna 6yaet muratb Kpac-
HbIM, yKa3biBasi Ha TO, YTO aKTUBMPOBAHO YCTPONCTBO
3aLUWTbl OT CIy4aiHOrO BKIIOYEHNS.

Y1o6bl OTKMIOYNTDL 3aALLMUTY OT CIYHaNHOTO BKITIOYEHNS,
OTMNYCTUTE TPUITEPHbI NepekniovaTensb.

(DyHKLlMﬂ nraBHOroO 3anycka
®yHKLMS NNaBHOTO 3anycka yMeHbLLAeT NycKoBON yAap
1 oBecneynBaeT NMaBHOCTb 3anycka UHCTPYMEHTa.

MoCcTOAHHBIN KOHTPOJb CKOPOCTH

Tonbko dns modenu RP2302FC, RP2303FC

BO3MOXHOCTb AOCTUXKEHWS TOHKOW OTAESKM, TaK Kak
CKOPOCTb BpaLLeHUsi NoaAepXUBaETCA Ha MOCTOSIHHOM
YpOBHe, faxe npu Harpy3ske.

PerynsTop 4acToTbl BpalieHus

c¢pesbl
Tonbko dns modenu RP2302FC, RP2303FC

A OCTOPOXXHO: He nonb3yiTech peryns-
TOPOM YacToThl BpalleHus pesbl BO BpeMst
paboThbl. 3-3a cunbl NPOTUBOAENCTBUSA onepaTop
MOXET KOCHYTbCSt opesbl. ITO MOXET NPUBECTY K
TpaBme.

NMPUMEYAHMUE: Ecnv HCTPYMEHTOM Nosb-
30BaThCsl HENPEPbIBHO NPY HU3KOI YacToTe
BpaleHus dpesbl B Te4eHUE NPOAOIKUTENLHOIO
BpeMeHu, ABUraTens 6yaeT neperpyxarbcs, YTo
npuBegeT K NOSIOMKe MHCTPYMeHTa.

TNMPUMEYAHMUE: Perynsitop 4acToTbl BpalieHusi
cbpe3bl MOXHO BpawaTb TONbKO A0 undpbl 6 1
obpartHo Ao 1. He nbiTanTecb HacUNbLHO NoBep-
HYTb perynsatop 3a npegenbl 3Ha4eHun 6 unm 1,
TakK KaK 3TO MOXeT NPMBECTU K OTKa3y PyHKLMKN
perynupoBaHus 4acToTbl BpalleHus dpesbl.
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YacToTy BpalyeHus ppesbl MOXXHO MEHSITb, yCTaHOBUB
perynstop 4acToTbl BpalleHUsi ppesbl Ha Hy>KHYHO
undpy ot 1 go 6.

» Puc.6: 1. Perynatop 4actoTbl BpaLleHust dpesbl

[Ins yBENUYeHWsi YacToTbl BpaLLeHUa dpe3bl BpalLaiTe
perynsTop B HanpasneHuu umdpsl 6. [ns noHwkeHns
YacToThl BpaLleHus dpesbl BpaLyanTe perynatop B
HanpaeneHun undpsl 1.

370 No3BonseT BbIbpaTh naeanbHyo YacToTy Bpalle-
HUs bpesbl Ans onTumanbsHoi o6paboTkm matepuana,
TO eCTb NPaBUMbHY YacTOTY BpaLLEeHWs MOXHO
BbIGUpaTh B 3aBUCUMOCTH OT MaTepuana u guamertpa
dpesbl.

CooTHOLLEHNE MexXay LndpPOoBbIM 3Ha4YEHNEM Ha
perynstope v NpMMepPHOI YacTOTON BpaLLeHNs UHCTPY-
MeHTa yka3aHo B Tabnuue.

Uundpa MuH™"
1 9 000
11 000
14 000

2
3
4 17 000
5
6

20 000
23000

BknroyeHne nogcBeTKN

Tonbko Ans modenu RP1802F, RP1803F, RP2302FC,
RP2303FC

ABHUMAHUE: He CMOTpUTE HENOCPEeACTBEHHO
Ha CBeT UMM UCTOYHMK CBeTa.

YT0ObI BKMIOYNTL NOACBETKY, HAXKMUTE TPUITEPHBbIA
nepekntoyatens. MoaceeTtka ByaeT ropeTb A0 Tex nop,
noka HaxaT TpUrrepHbli nepekniovatens. MNMoaceeTka
BbIKItOYaeTcs NpubnuanTensHo Yepes 10 cekyH nocne
TOro, Kak TPUITEpPHbI NepekrtoyaTtenb ByaeT oTnyLLeH.
» Puc.7: 1.Jlamna

NMPUMEYAHUE: Insa yaaneHus nbinv ¢ NUH3bI
namnbl UCNOMb3ynTe Cyxyto TkaHb. He gonyckanTe
BO3HVKHOBEHMUSI LlapanuH Ha NIMH3e Namnbl, Tak Kak
3TO NPMBEAET K CHUXKEHUIO OCBELLEHHOCTH.

CBOPKA

MABHUMAHME: Mepen nposeaeHneM Kakux-
nn6o paboT ¢ MHCTPYMEHTOM 06si3aTenbHO Npo-
BepATe, YTO MHCTPYMEHT BbIKIIOYEH, a LWHYP
NUTaHUA BbIHYT U3 PO3ETKMU.

YctaHoBKa unu cHatue cpesbl

MABHUMAHME: HapexHo ycTaHaBnuBsanTte
cpe3sy. Bceraa nonb3ynTechb TOMbKO KMHOYOM,
nocTaBnsieMbIM BMeCTe C MHCTPYMEHTOM.
HesatsiHyTas unu nepertsanyTas dpesa MOXeT ObiTb
onacHa.

MPUMEYAHUE: He 3aTtaruBaiiTe LaHroByo
raviky, He BCTaBUB ¢pe3y, U He Ucnonb3ynTe
¢dpe3bl ¢ He6ONbIINMMU XBOCTOBUKaMM 6e3 LiaHro-
BOI BTYNKM. [Tlo6oe 13 aTux AeicTBUIN MOXET NpuBe-
CTU K NOMOMKE LIaHrOBOTO KOHyca.

1. BcraBbTe (hpesy 40 KOHLUA B LLI@HTOBbIV KOHYC.

2. HapaswuTe Ha chukcaTop Bana, 4tobbl 3admkcupo-
BaTb Bar, U HAAEXHO 3aTSAHUTE LLIaHroByto raiiky ¢ momMo-
LbO raeqHoro kntova. Mpu ncnonb3oBaHun pesepa ¢
XBOCTOBMKOM MeHbLLETO AnaMeTpa, cHavyarna BCcTaBbTe
COOTBETCTBYIOLLYIO LIaHrOBYO BTYSKY B LI@HTOBbIN
KOHYC, 3aTeM ycTaHoBuTE bpesy.
» Puc.8: 1. dukcatop Bana 2. FaeyHbIi ko4

3. Ocnabutb 4. 3aTsaHyTb

YUT06bI CHATL (hpesy, BbINONHWUTE AEUACTBUS MO ycTa-
HOBKe B 06paTHOW nocnefoBaTenbHOCTY.

SKCIJTYATAUUA

A OCTOPOXHO: Mepep pa6otoii cneayet
y6eauUTLCS, YTO CTONOPHasA onopa HaAeXHo
3aKpensneHa NocpeACTBOM PErynMpoBOYHOM
ranku cTonopHou onopsbl. B npotnBHOM cryyae Bo
BpeMsi paboTbl rny6rHa pesku MOXET U3MEHUTLCS,
4YTO NPUBEAET K TPaBMe.

ABHUMAHME: Mepepn akcnnyatauven scerga
npoBepANTe, YTO KOPNYC MHCTPYMEHTa aBToMa-
TUYeCKn NogHMMaeTcs 4O BEpXHEro npegena, a
¢hpesa He BbICTYNaeT M3 OCHOBaHMsI Kopryca npu
OTKPY4YMBaHMM pblyara 65I0KMPOBKM.

ABHUMAHUE: Bo BpeMs paboThbl Bcerga
KPenKo AepXuTe MHCTPYMEHT 3a 06e PyKOSITKU.

ABHUMAHUE: Mepepn akcnnyartauuein Bcerga
npoBepsNTe, YTO OTPaXaTesb ONUIIOK YCTaHOB-
neH Haanexawmm o6pasom.

» Puc.9: 1. OTtpaxaTtesnb Onunok

1. YcTtaHoBUTe OCHOBaHMe Ha obpabaTbiBaeMyto
aetanb Tak, YTobbl hpesa He kacanach geTanu.

2. BknounTte MHCTPYMEHT U NOAOXAWTE, Noka dpesa
He HayHeT BpaLLaTbCsl Ha NOJSIHOW CKOPOCTY.

3. OnycTuTe KOpMyc MHCTPYMeHTa v ABuranTe
MHCTPYMEHT Briepes Mo noBepxHoCTH obpabarbisaemoi
AeTanu, NpwkuMasi OCHOBaHWeE K AeTanu v NnasHO
ABUras ero Brepes [0 3aBepLUEHUs MpoLecca pesku.

» Puc.10

Mpu ocyLLecTBNEeHUN Peskn KPOMKM, MOBEPXHOCTb
obpabaTbiBaemon ageTany JoMmKHa HaXoAUTLCS cresa
OT hpesbl B HanpaeneHuy nogayu.

» Puc.11: 1. O6pabatbiBaemasi getanb
2. Hanpaenenue BpalyeHus dpesbl 3. Bug
CBepxy MHCTpyMeHTa 4. Hanpaenexue
nogayu
PYCCKUN



MPUMEYAHMUE: Cnuwwkom GbiCcTpoe nepemelleHne
MHCTPYMeHTa Bnepes MOXET yXyALWUTb Ka4ecTBO
pesku unu noBpeauTb pesy Unu AsuraTensb.
CrnuvwkoMm MeaneHHoe nepemMeLleHre MHCTPYMeHTa
Brepes MOXeT MPUBECTU K CKMUIaHUIo 1 nopye
Bblpesa. Hagnexatuas ckopocTb noaayv byaert 3aBu-
ceTb OT pasmepa pesbl, Thna obpabaTbiBaemoi
Aetanu u rnybuHbl pesku.

Mepepn ocyluecTBNEHNEM pesku Ha hakTUYeckomn
obpabaTbiBaeMoii AeTanu, pekomeHayeTcs caenatb
NpO6HbI BbIpe3 Ha Kycke HeHY>HOro nunomaTtepu-
ana. OTo No3BOMUT TOYHO y3HaTb, kak ByaeT BbIrmsi-
[eTb BbIpes, a Takke NpoBepUTb pa3Mepsl.

MPUMEYAHMUE: Mpu ncnonb3oBaHun npsmMon
HanpaensoLwen nm KPOMKoobpe3Hon Hanpaenso-
Len, obazaTenbHO ycTaHaBnN1BanTe ee Ha NpaBoW
CTOpOHe B HanpaeneHuv nogaqun. 3To NOMoXeT yaep-
XuBaTb ee 3anofnuuo ¢ 6okoBow cTopoHol o6paba-
TbiBAEMOW geTanu.

» Puc.12: 1. HanpaeneHve nogauv 2. HanpasneHue
BpaLleHus pesbl 3. O6pabaTbiBaemas
petansb 4. Mpavas Hanpaensiowas

Mpaman HanpaBnAarowas

Mpsamas HanpasnsLwas 3PMEKTUBHO NCNONb3YeTCa
NS OCYLLECTBMNEHNS NPSIMbIX BbIPE30B NPY CHATUN
dacok unu peske nasos.

1. Wcnonb3ys 3aXuMHOI BUHT (B), ycTaHOBKTE NpsiMyio
HanpaBnsioLLyto Ha Aepxatens. BetasbTe fepkarenb Hanpas-
TNSIOLLEI B OTBEPCTUS OCHOBAHWSI UHCTPYMEHTA U 3aTSHUTE
32KUMHOW BUHT (A). YT06bI OTpErynposathb 3a3op Mexay
¢hpesoit 1 NpsIMOIt HanpaBnstoLLen, ocnabbTe 3aXUMHON BUHT
(B) n noBopaumBaiTe BUHT TO4HOW perynupoBku (1,5 Mm 3a
060opoT). BeicTaBnB He0BX0oAMMBIN 3a30p, 3aTAHUTE 3AXUMHO
BUHT (B), 4TobbI 3adhMKCMPOBATBL NPSIMYHO HANPaBMSIHOLLYHO.
» Puc.13: 1. 3axumHoii BUHT (A) 2. MNpsamas Hanpasns-
owasn 3. flepxxatenb Hanpasnsowen 4. BuHT
TOYHOW perynmpoBkuM 5. 3axuMHON BUHT (B)

2. Tlpu peske nepemeLlanTe MHCTPYMEHT, Aepxa
NpsMYI0 HanpaensALLY 3anoanmuo ¢ 60KOBON CTOPO-
Hou obpabaTbiBaemon getanu.

Bonee Lunpokyto Npsimyto HanpaensioLLyto Heo6Xoan-
MbIX pasmMepoB MOXHO cAenarb, Mcnonb3ys yaobHble
OTBEPCTUSA B HaNpaBnsioLLen v NPUKPYTUB K Helt 6on-
TaMu AononHUTenbHble AepeBsiHHble Bpycku.

Mpun ucnonb3oBaHuK dpesbl 6oNbLIOTo AnameTpa npu-
KpenuTe K NpsiIMON HanpaBnsoLLen AepeBsiHHbIe Bpycku
TonwwuHoun 6onee 15 mm (5/8 atorma), YtTobbl hpesa He
yAapsinack 0 NPsIMyto HanpasstoLLyto.

» Puc.14: 1.Tpamas Hanpaenstowas 2. [lepessiHHble Opyckn

A=55 mm (2-3/16 aronma)
B=55 mm (2-3/16 grorima)
C=15 mm (5/8 gronma) unu Tonuwe

Ecnu pacctosiine mexay 6okoBor cTopoHoit o6pabatbi-
BaeMOW [ieTanm v NornoXxeHWem pesku CrnKomM GonbLuoe
NS NpsIMON HanpaensiloLeit, unu ecnu 6okosasi CTOpoHa
obpabaTbiBaemoii AeTanu HepoBHas, NPSIMYIO Hanpaens-
I0LLlYI0 MCMONb30BaTh HeMb3si. B JaHHOM cnyyae, HaaexHo
3akpenuTe NpsIMyto NnaHky Ha obpabaTbiBaeMoi AeTanu u
MCNOnb3ynTe ee B ka4eCTBE HaNpaBnsioLLelt Ans OCHOBa-
Hus1. MopaBaTe MHCTPYMEHT B HaNpaBneHun CTPENKu.

» Puc.15

To4yHasa perynupoBKa NpsiMom

HanpaBnsoLen

[ononHumensHble npuHadnexHocmu

BcTaBbTe ABa CTEPXHS BO BHELLHWE MOHTaXHbIE OTBEp-
CTUA AepxaTens HanpasnsatLLen n 3adpukcnpymTe mx,
3aTsAHYB [ABa 3aXMMHbIX BUHTa (B). YbeguTecs, 4to
BWHT C HaKaTaHHOW rofnoBkon (A) 3aTsHyT, BCTaBbTe ABa
CTEPXXHS1 B OCHOBAHWE U 3aTSHUTE 3aXUMHbIE BUHTBI (A).
» Puc.16: 1. 3axumHoii BUHT (B) 2. BUHT ¢ HakaTaH-
HoM ronoskon (A) 3. 3axumHol BUHT (A)

®DyYHKLMSA TOYHOW PerynmpoBKu

NonoXxeHusi Ne3BUA OTHOCUTENbLHO
NPSAMON HanpaBnsoLen

» Puc.17: 1. BUHT c HakaTaHHOW ronoBkow (A)
2. BUHT ¢ HakaTaHHoI ronosko (B)
3. KomnbLo wkanb!

1. OcnabbTe BUHT C HakaTaHHOW rofioBKkon (A).

2. Wcnonb3ys BUHT C HakaTaHHOW ronoskoii (B),
OTperynupyiite nonoxeHune (oguH o6opoT M3MeHsET
nonoxeHue Ha 1 MM), €Cnu HyXHO.

3. 3arsHuTe BUHT C HakaTaHHOM ronoskon (A) 4o ynopa.

KonbLo Lkanbl MOXHO BpallaTb OTAEMNbHO, NO3TOMY
JAerneHune LKarnbl MOXHO BbICTaBUTb Ha Honb (0).

PerynupoBka LUMpUHbI 6aluMmaka

HanpaBnfaoLwen

OcnabbTe BUHTbI, OTMEYEHHbIE KpY>KKaMK, 4TOObI
VN3MEHUTb LUMPUHY NPAMON HanpasnsLien. MiamexHus
LUMPWHY, 3aTSIHUTE BUHTbI A0 ynopa.

[rana3oH naMeHeHus WnpuHbl Galimaka Hanpaensto-
wen coctaensiet ot 280 mm o 350 mm.

» Puc.18: 1. BuHT

MuHMManbHas WWPUHA PacKkpbITUS
» Puc.19

MakcvmManbHas WypuHa packpbITus
» Puc.20

I'Ipo JNibHadA HanpaBndaowan

HononHumenbHbie npuHadnexHocmu

MpodunbHaa HanpaenstoLwas ocHalleHa BTYNKOW,
yepes KOTopyto NpoxoauT pesa, 4To no3sBonsieT
ncnonb3oBaTh dpesep ¢ NPodunbHbIMU LabnoHamu.
» Puc.21

1. TloTsaHWTe 3a pblyar CTONOPHOW NNACTUHbLI U

BCTaBbTE NPOMUIBHYIO HaNPaBnSIoLLYHO.

» Puc.22: 1. lNpodunbHaa Hanpaensaowas 2. Peiyar
CTOMOPHOW MNacTUHbI

2. MpukpenuTe npodunb k obpabaTbiBaemoi

aetanu. YCTaHOBUTE MHCTPYMEHT Ha npodunb 1 nepe-

meLariTe ero, npoasurasi NPOMUIbHYI0 Hanpaensto-

Lyto BOOmNb GOKOBOWM CTOPOHbLI NPOUns.

» Puc.23: 1. ®pesa 2. OcHoBaHue 3. OnopHas nna-
ctuHa 4. Mpodune 5. O6pabaTtbiBaemasn
netanb 6. MpodunbHas HanpasnsoLwas
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NMPUMEYAHMUE: Pasmep Bbipe3aHHol obpaba-
TbiBaeMoW aetanu Byaet HEMHOro OTNMYaTbCs OT
pa3mepa npocuns. Obecneybte pacctosiHue (X)
mexay pesoit 1 BHELLHEN CTOPOHOW NpodubHON
Hanpaensowen. PacctosHne (X) MOXHO BbIMMCIINTD
npv NOMOLLI CrieayoLLEero ypaBHEHWS:

PaccTosiHue (X) = (HapyXHbI guameTp npodunb-
HOM HanpaBnsowen - anameTp dpesbl) / 2

KpoMkooGpe3Hasa HanpaBnsioLas

HononHumenbHbie npuuadne)KHocmu

Peska KpOMOK 1 U30THYTbIX NINHWI NO 0BNULOBOYHBIM
naHensm mebenu n npoyme nNofobHble paboTbl MOXHO
BbIMOMHATb C MOMOLLbIO KPOMKOOGPE3HOW Hanpaensito-
wen. HanpaensoLwwmii ponuk nepemMeLlaeTcs no Kpueom
1 rapaHTUpyeT akkypaTHYH pesky.

» Puc.24: 1. KpomkoobpesHas HanpaensioLwas

Wcnonb3ys 3axumHon BUHT (D), ycTaHOBUTE KPOMKO-
obpesHyto HanpaensaLLyo Ha AepxaTtenb. BctaBbte
Aepxaterb HanpasnstoLLei B OTBEPCTUSI OCHOBaHWS
MHCTPYMEHTa 1 3aTSHUTE 3a>XKUMHOM BUHT (A). YTOGbI
OoTperynupoBaTb 3a30p Mexay hpeson u KpOMKOOob-
pe3Hol HanpaensoLwen, ocnabsre 3axumHoN BUHT (D)
1 NoBopayMBanTe BUHT TOHHOW perynnpoBku (1,5 Mm
3a 06oporT). MNpu nepemelLieHUN HanpaBnsAOLLEro
ponuka BBepX UM BHWU3 0cnabnsinTe 3axvMHON BUHT
(C). Mocne okoH4YaHUs perynMpoBK1 XOPOLLIO 3aTAHUTE
3aXWMHbIE BUHTbI.
» Puc.25: 1. [lepxatenb Hanpaenstowen 2. BUHT Tou-
HoW perynupoBku 3. 3axxnuMHom BUHT (D)
4. 3axumHon BuHT (C) 5. HanpasnsioLwmi
ponuk 6. 3axnMHoON BUHT (A)

Mpu peske nepemeLyanTe UHCTPYMEHT Tak, YTOObI

HanpaBnsoLLMIA PONVK NepemMeLLancst No GokoBoi

CTOpoHe obpabaTbiBaemon Aetanu.

» Puc.26: 1. ®pesa 2. Hanpasnsiowmin ponuk
3. O6pabarbiBaemas gerasnb

KomnnekTbl n bIHECGOpHOFO

naTpybka

VcnonbaynTe nbinecbopHbIvi naTpybok Ans yaaneHus
nbInu.

1.  Wcnonb3ys BUHT C HakaTaHHOW ronoBKOW, yCTaHO-

BUTE NbINecbopHbI NaTpy6oK Ha OCHOBAHWE UHCTPY-

MeHTa Tak, 4ToObl BbICTYN Ha naTpybke BoLlen B Na3 B

OCHOBaHWW.

» Puc.27: 1. Mbinec6opHbiit natpy6ok 2. BUHT ¢ Haka-
TaHHOW ronosKon

2. TopcoennHuTe Nbinecoc K nbinecGopHoMy
natpyoky.
» Puc.28

Kak ncnonsb3oBartb BUHT M6 x 135

ANA perynupoBKuU rMy6uHbI pe3ku

[Mpu MCNonNb3oBaHUN MHCTPYMEHTa € hpe3epHbIM
CTONOM, AOCTYMHbLIM Ha PbIHKE, 3TOT BUHT NO3BONSAET
onepaTopy crerka perynmposartb rmy6uHy pesku Hag,
cTOnom.

» Puc.29: 1.lMnockas wanba 6 2. BUHT M6 x 135

YcTaHOBKa BUHTa U LLanbdbI Ha
WHCTPYMEHT

1. HapeHbte nnockyto wanby Ha BUHT.

2. BcTaBbTe BMHT B OTBEPCTUE ANS BUHTA B OCHO-
BaHWUW MHCTPYMEHTA, a 3aTeM BBEPHUTE B pe3b6oByO
YacTb KPOHLUTEWHa ABUraTenst MHCTpyMeHTa. B ato
BpeMsi HaHeCUTEe HEMHOIO CMasku UM CMa3o4YHOro
macna Ha BHYTPEHHIO YacTb OTBEPCTUS AN BUHTA B
OCHOBaHWN UHCTPYMEHTa 1 Ha pe3bBOBYI0 YaCTb KPOH-
LiTeiHa gBuratens.

» Puc.30: 1.lMnockas wainba 6 2. BUHT M6 x 135

» Puc.31: 1. BuHT M6 x 135 B 0OTBEpCTMM ANSA BUHTA

» Puc.32: 1.BuHT M6 x 135 2. Pe3bboBasi YacTb
KpOHLWITeHa ABuratens

PerynupoBka rny6uHbl pe3ku

1. HebonbLlyto rny6uHy pe3kn MOXXHO Nony4unTb,
perynupys aTOT BUHT OTBEPTKOMN Hag cTonom. (1,0 mm
3a NonHbln 060poT)

2. Tpw BpalyeHun BUHTA NO YaCOBOW CTPESIKe rIy-
6GUHa peskn yBenuumnBaeTcs, Npy BpalleHnn BUHTa
NPOTMB YaCoBOIA CTPENKW rMy6rHa peskn yMeHbLlaeTcs.
» Puc.33: 1. OtBepTka

OBCINYXXUBAHUE

ABHUMAHUE: Mepen npoBepkoit Unu npo-
BefeHueM Texo6cnyxuBaHus y6eauTtech, YTo
MHCTPYMEHT BLIKIIOYEH, a LUTEKEP OTCOEAUHEH OT
po3eTKM.

TNMPUMEYAHMUE: 3anpewaeTtcsa ncnonbL3oBartb
6eH3MH, pacTBOPUTENM, CNIMPT U Apyrue nNogoo6-
Hble XNAKOCTU. ATO MOXeT NPMBECTM K o6ecLBe-
YUBaHUIO, AehOPMaLIMM U TPeLUMHaM.

[Ons o6ecneyeHns BESOMNACHOCTN n
HAOE>XXHOCTW o6opynoBaHus peMoHT, ntoboe apyroe
TexobcnyxXuBaHne nnm perynmpoBky Heobxoammo npo-
V3BOAUTb B YNOMHOMOYEHHbIX cepBuc-LeHTpax Makita
VNN CepBUC-LEHTPAX NPeAnpUATUS C UCMNONb30BaHUEM
TOMbKO CMEHHbIX YacTeln nponasoacTea Makita.
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3amMeHa yrosibHbIX LLEeTOoK

» Puc.34: 1. OrpaHnuutenbHas MeTka

PerynsipHo npoBepsiiiTe yronbHbIe LLETKU.

3ameHuTe, Korga 3HOC AOCTUIHET OrPaHUYUTENBHOW
METKM. YronbHble WeTKN Bceraa A0mMKHbI ObITb YNCTBIMU
1 cBo6OAHO NepemMelLaTbCs B AepxaTensx. 3ameHsinTe
o6e yronbHble LEeTKM ofHOBpeMeHHO. Vcnonb3ayiite
TONbKO MOEHTUYHbBIE YTOMbHbIE LLETKH.

1.  Wcnonb3ynTe OTBEPTKY ANS CHATUSA KONNavkoB
aepxarenew LEeToK.

2. WN3BnekuTe N3HOLIEHHbIE YromnbHbIE LLEeTKM,
BCTaBbTE HOBbIE 1 3aKPYTUTE KONNAYKoB AepxaTernei
LLETOK.

» Puc.35: 1. Konnavok gepxatens weTkn

Tonbko Ons modeniu RP1803, RP1803F, RP2303FC

Mocne 3ameHbl LLIETOK NOAKMIOYUTE MHCTPYMEHT K
3neKTPoCceTy; YTOBbI LLETKV NPUTEPIINCH, BKIOYNTE
VWHCTPYMEHT 1 favte emy nopaboratb 6e3 Harpy3ku B
TeyeHne 10 MuHyT. Mocre 3Toro NpoBepLTE UHCTPYMEHT
BO BpeMs paboThbl, a Takke paboTy aneKkTpuyeckoro
TOpMO3a NpU OTMYCKaHWUM TPUITEPHOTO NepekntoyaTens.
Ecnu anektpuyeckuii Topmo3 He paboTtaeT Haanexa-
wum obpasom, ero HeobxoaMMO OTPEMOHTUPOBATL B
BalLemM MeCTHOM CepBUCHOM LeHTpe Makita.

AOMNOJNMHUTEINbHbIE

NMPUHAONEXHOCTHU

MABHUMAHME: [aHHble NPUHAANEeXHOCTU UNn
NpPUCNocoGreHnst peKOMEHAYHTCS ANA UCNONb-
30BaHuA ¢ MHCTpyMeHTom Makita, ykasaHHbIM B
HacTosieM pykoBoAcTBe. /cnonb3oBaHue apyrux
NpUHaANEXHOCTEN UM NPUCMOCOBNEHNI MOXET
NpUBECTM K NOSyYeHWto TpaBMbl. MicnonbayinTte npu-
HaAneXHOCTb UK NpUcnocobneHne TonbKo Mo yka-
3aHHOMY Ha3Ha4YeHuIo.

Ecnu Bam HeobxoamMmo cogencTaume B NONMyYeHnm
[OOMONHUTENBHOW MHOPMaLIMK MO STUM NPUHAATENKHO-
CTAM, CBSXKMTECH C BalMM cepBuc-LeHTpom Makita.

. ®dpesbl ANA NPSAMbIX ¥ KPUBONUHENHbIX Na30B
. ®dpesbl ANS CO34aHNA KPOMOK

. Ddpesbl ANs Pe3KN MHOTOCIOMHBIX KPOMOK
. Mpsimas HanpasnsoLwas

. Kpomkoo6pesHasi HanpasnsioLas

. [epxaTenb HanpasnstoLwemn

. MpodunbHble HanpaensoLwmne

. Apantep npodunbHON HanpaensaLLen

. KoHTprarika

. LlaHroBbIvi KOHYC

. LlaHroBasi BTynka

. [aeyHbIN KMty

. KomnnekT nbinecbopHoro natpybka

NMPUMEYAHUE: HekoTopble anemMeHTbl cnucka
MOryT BXOAUTb B KOMMMEKT MHCTPYMEHTA B KauecTBe
cTaHAapTHbIX NpyucnocobneHnin. OHK MoryT OTnu-
4YaTbCs B 3aBMCMMOCTY OT CTPaHbI.

Mpamas dpesa

» Puc.36
EnvHuua: mm

D A L1 L2

6 20 50 15
1/4 prorima

12 12 60 30
1/2 pronima

12 10 60 25
1/2 pronma

8 8 60 25

6 8 50 18
1/4 pronima

6 6 50 18
1/4 pronma

U-o6pa3Has ¢pesa

» Puc.37
EauHuua: mm
D A L1 L2 R
6 6 50 18 3

V-o6pa3Has dpes3a

» Puc.38
EavHuua: mm
D A L1 L2 [:]
1/4 pronma 20 50 15 90°

®Ppe3sa Ana 3a4NCTKU TOYEK

cBepreHus
» Puc.39
EauHuua: mm
D A L1 L2 L3
12 12 60 20 35
8 8 60 20 35
6 6 60 18 28

®pes3a ans ABOVNHOWN 3a4UCTKU
KPOMOK TOUYEK CBeprieHns

» Puc.40
EavHuua: mm
D A L1 L2 L3 L4
6 6 70 40 12 14
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®dpe3a Ans BbIpe3oB COeANHEHUN

MoawwunHukoBas dpesa ansa

naHeneun 3aKpyrneHus yrioB
» Puc.41 » Puc.46
EaunHuua: mm EauHuua: mm
D Al A2 L1 L2 L3 D Al A2 L1 L2 L3 R
12 38 27 61 4 20 6 15 8 37 7 3,5 3
6 21 8 40 10 3,5 6

®dpe3a ons 3akpyrneHus yrros va | 21 8 0 | 10 | 35 6
» Puc.42 Atorima

EaunHuua: mm

D Al A2 L1 L2 L3 R
25 9 48 13 5 8
6 20 8 45 10 4 4

dpesa onsa cHATUA hacok

» Puc.43
EavHuua: mm
D A L1 L2 L3 0
6 23 46 1 6 30°
6 20 50 13 5 45°
6 20 49 14 2 60°

dpe3sa ons BbIKPYXKKU

» Puc.44
EavHuua: mm
D A L1 L2
20 43 8 4
6 25 48 13 8

MoawunHukoBas cpesa ansa
3a4YMCTKM KPOMOK

» Puc.45
EavHuua: mm
D A L1 L2
6 10 50 20
1/4 pronma

MoawwunHukoBas dpesa Ans CHATUA

c¢acok
» Puc.47
EauHuua: Mm
D Al A2 L1 L2 3}
6 26 8 42 12 45°
1/4
Aroiva

6 20 8 41 11 60°

MoawwunHukoBas dpesa ansa

3a00pPTOBKMU
» Puc.48

EauHuua: mm

D Al A2 A3 L1 L2 L3

6 20 12 8 40 10 5,5 4

6 26 12 8 42 12 4,5 7

MogwunHukoBas cpesa ans

BbIKPYXKU
» Puc.49

Eavnnua: mm

D Al A2 A3 Ad L1 L2 L3 R

20 18 12 8 40 10 55 3

6 26 22 12 8 42 12 5 5

MoawwunHukoBas dpesa ansa

S-o6pasHoro npocunsa
» Puc.50

EauHuua: mm

D Al A2 L1 L2 L3 R1 R2

6 20 8 40 10 4,5 2,5 4,5

6 26 8 42 12 4,5 3 6
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